EXCLUSIVE
EDITION

CONVERSION
SET FORTAMIYA Pz Kpfw. VI, Tiger I, Ausf.E

1/16 MODEL (s.PzAbt. 501 in Tunisia)

Cat. no 56010; 56011; 84273
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01 Bag with cables, castings and turned parts 06 Bag with tubes, rods and antenna 1 0 Bag with castings for hatches
Worek z linami, odlewami kausz i czgéciami toczonymi Worek z rurkami, pretami i antena a ) and S-hooks
@1,0x0,1 mm Worek z odlewami do wiazéw i szeklami

a - A %%3
0 ) & 1.5mm ,0x0,3 mm
21,0 mm &

A ' A : 30,8 mm 1 1 Bag with rivets
B ¢ > Worek z nitami
22,0mm ©0,5mm

02 Bag with wires —
Worek z drutami Y
#08mm 07 Bag with MG barrels and muzzle brake elements 12 Bag with bolts M1
@ @ @ Worek z czgsciami do dziata i karabinéw maszynowych F / Worek z $rubami M1
30,6 mm 20,5mm 20,4 mm 0,3 mm ©0,2mm — ) o S

1 3 Bag with air cleaners terned parts
Worek z czgsciami do filtrow powietrza

"oe @0

03 Bag with parts for cleaning rods
Worek z czgsciami do wycioréw
A W 08 Bag with 8,8cm gun barrel
@ Worek z lufado dziata 8.8cm

% Bag with smoke discharges terned parts : A C D
VRIS IS C DRI @mJiﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂzD CX} Ei

OO/
05 Bag with fire extinguisher terned parts E
Worek z czesciami do gasnicy

A B decals
=) c =W

) Bag with turned parts Bag with resin parts and wood chock
B y@@@@@ decals 09 Worek z czg$ciami toczonymi F@p %@ H 1 4 Worek z zywicznymi czgéciami i drewnianym klockiem

J
"

ABER" German Fire
16 027 extinguisher




Thank you for purchasing our set 16 K02

We would like to thank Mr David Byrden, owner of web site "htp://Tiger1.info", for his
support and help to improve and make more realistic this conversion set. Read these
instructions carefully, and most importantly, please choose the identity of the vehicle that
you would like to built. 20 Tigers arrived in Africa in 1942 and they were not all identical.
We recommend soldering as the best way to join metal to metal parts.

Cement metal parts to plastic parts with good cyanoacryl or epoxy glue.

MOST IMPORTANT BIBLIOGRAPHY:
1) Achtung Panzer No.6 - Panzerkampfwagen Tiger by Mitsuru Bitoh - Dai Nippon Kaiga Co.,Ltd. ©1999
2) GROUND POWER No.025, 026, 027 - Delta Publishing Co.,Ltd. ©1996
3) Militdrfahrzeuge Band t; Der Panzer-Kampfwagen Tiger und Seine Abarten - Walter J. Spielberger - Motorbuch ©1994
4) Tiger | and Sturmtiger in Detail - B. Culver & U. Feist - Ryton Publications ©1994
5) Tiger | - Ryton Publications ©1992
6) New Vanguard 5: Tiger | Heavy Tank 1942-1945 - Osprey Millitary ©1993
7) Tigers in Combat - J. J. Federowicz ©1994
8) Armor in detail: Tiger | Ausf.E - Verlinden ©1993
9) Tiger Tank - A complete and comprehensive guide to modeling the Tiger | and

Tiger 1l in 1/35th scale - Military Miniatures in Review ©2002/2003
9) AFV Modeling Guide Vol.1 - TIGER | - Geibun Mooks No.631
10) PzKpfw TIGER vol.l to IV -Tadeusz Melleman -AJ-Press ©2002
11) Military Detail lllustration TIGER | Early Production Model - Shinkigensha Co Ltd ©2013
12) PzKpfw VI Tiger | Ausf.E (Part 1) - Wojciech Gawrych Armour PhotoGallery #3 ©2002
13) Panzer Tracts No.6 - Schwere Panzerkampfwagen D.W. to E-100 including the Tigers - Thomas L. Jenz, Hilary L. Doyle
14) Das Tiger Handbuch - Geschichte, Technik und Restaurierung des legendaren deutschen Panzerkampfwagens

- Fletcher, Willey, Hayton, Gibb - Motorbuch © 2013
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TOOLS RECOMMENDED
Rekomendowane narzedzia

Drills from @ 0,4 to 1,5 mm

J / ‘ Light weight hammer Soldering iron

Assortiment of cutting wheels and mills

]

-

3

Soldering flux Solder

Sharp knife

Bending tool
PGO01 or PG02

Small drill machine

6




cur
(odcigc)

Make holes @0,8mm
(wykona¢ otwory)

Part from resin
(czes¢ z zywicy)

Use part F8 as stencil
to make holes

(Uzy¢ czesci F8

jako szablonu do
wykonania otworo)

Part from resin

p )
(czes¢ z zywicy) =




[ REWORKING TAMIYA MODEL PARTS |

cur
(odcigc)

Rework peace of kit part,
dd a pice of plastic plate
and glue to part H1
(przerobi¢ czes¢ z modelu,
dodac¢ kawatek plastiku
i wmontowa¢ do czesci H1)

Brass turn

Scour metal parts before useing Braa;t‘"j" @\/\ 09l

(Odttusci¢ metalowe czesci

przed uzyciem) i
\
Make pilot th
@0,8mm then @3,7mm
(wykonac¢ otwory)

M29

Check holes @3,7mm
(sprawdzi¢ otwory)

Correct mantlet is on spure K (no 36203 A901110) part 1 (kit 84273)
(prawidtowa osfona jest na ramce K cze$¢1 w zestawie 84273 )
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Makeing driver Hatches
(wykonanie wlazéw kierowcy)

4,0 mm L =
0,5mm jz1

Brass rod @ 0,8 mm
(Pret mosiezny & 0,8 mm)

Make spring from wire & 0,5mm
STEP 'V using 1,5mm brass rod

na mosigznym precie o & 1,5mm)

STEP V

L20

x14

STEP VI

L21 (wykona¢ sprezyne z drutu & 0,5 mm
//
/l //

N / ’
N / L

/

/

7
\/
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STEP Vil

C34

L12

STEP Vil

L10
L11£

Wire g 0,6 mm
(drut 0,6 mm)

i
L11

Solder together
(zlutowac¢ razem)

L12

> 5

L1

—_—

= Wire g 0,6 mm SN _

(drut )

(zlutowac¢ razem)

C33
STEP X STEP XI STEP XlI L17 Foid
L17 (zagiac) L17
L8 L16 w Mata rod 0,5 M %@
| I’ (metalowy pret) 4
\ | /I\ X
© IV A)
|
sl gt b A Poosm
lub metalu) Solder
a (zalutowac)
7 L17 /
Plastic or
e 1 ok e Catowat)

10




Use part C35 as stencil B
(Uzy¢ czesci C35
jako szablonu)

Use sharp knife to mark holes C
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwory)

Left hatch
(lewy wtaz)

Right hatch
(prawy wiaz)

Make holes.© 0,6 mm, depth 1,0 mm
(Otwory & 0,6 mm na gteboko$¢ 1,0 mm)

A Use part L27 as stencil
(Uzy¢ czesci L27
jako szablonu)

Use sharp knife to mark holes and places for other parts
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwory
oraz miejsca zamocowania innych czesci)

Left hatch
(lewy wiaz)

c

V =

Make holes @ 1,0 mm, depth 1,0 mm
(Otwory &' 1,0 mm na gteboko$¢ 1,0 mm)

=

D Brass rod & 1,0 mm
(Pret mosiezny @ 1,0 mm)

L21 T

T
|
|
|
|
I
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
|
|
|
|
I
|
|
|
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
|
|
|
|
|
|
I
I
|
1
1
1
1
1
1
1
1
I
1
1
|
|
|
|
|
|
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Right hatch

A (prawy Wlaz) Use part L27 as stencil
(Uzy¢ czesei L27
jako szablonu)

L27

Use sharp knife to mark holes and places for STEP VIII
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwol
oraz miejsca zamocowania czgéci z STEP VIII)

=

Reverse the stencil
(odwrdci¢ szablon)
e

W L27

Use sharp knife to mark places for STEP X
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ miejsca
zamocowania czgéci z STEP X)

Make holes @ 1,0 mm, depth 1,0 mm
. (Otwory &' 1,0 mm na gteboko$¢ 1,0 mm)
(—

Brass rod @ 1,0 mm
(Pret mosiezny @ 1,0 mm)

12




Right hatch

Do not cement
(nie kleic)

——0

Do not cement

L31

Brass rod @1,5 mm x 10,5 mm
(pret mosigzny & 1,5 mm dt.10,5 mm)

Brass rod @1,5 mm x 35,0 mm
(pret mosiezny @ 1,5 mm dt.35,0 mm)

Use part L31 when needed

(zastosowac cze$c¢ L31 jesli potrzebna)

Do not cement
in this step
(nie klei¢ na
tym etapie)

{ N
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©

(prawy wifaz)

; ; Use masking tape to
temporary hold the hatch

(urzy¢ tasmy maskujacej
do czasowego
zablokowania wiazu)

Use sharp knife to mark holes
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwory)




Make holes.@ 1,0 mm, depth 1,0 mm
(Otwory &' 1,0 mm na gteboko$¢ 1,0 mm)

g V4

Solder together
(zlutowac razem)

Do not cement
(nie kleic)

Right hatch
(prawy wifaz)

In similar way prepare left hatch
(w podobny sposob przygotowaé
lewy wiaz)
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STEP V
L20

Right hatch Left hatch
(prawy wiaz) (lewy wiaz)

[es],
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(drut) @ 0,6mm

Wire (drut) @ 0,6mm
cs

od @ 0,5 mm
(pret mosiezny)

Brass r

17



(prawy witaz)

Right hatch
Left hatch
(lewy wiaz)
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Open periscope holder
(otworzy¢ uchwyt na
peryskop)

Insert part A of periscope
(wlozy¢ czesc¢ A peryskopu)

Insert part B of periscope
(whozy¢ czes¢ B peryskopu)

Close periscope holder
with both parts of
periscope
(zamkng¢ uchwyt

z obiema czeSciami
peryskopu)




Right hatch
(prawy wiaz)

Brag,
(oreg

Left hatch
(lewy wiaz)

a,
od o
re 1
ot mosiggnf T
5
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~

Step |
(wykonaé otwory)
w

0,8 mm
g

f

Brass tum
part

m
gogm
B et mosiginy)

m
@05m
p

OPTIONAL
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Plate E
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CUT all model fender’s supports (odcig¢ wszystkie podpory btotnikéw)

STEP I

Make hole & 0,75- 0,80 mm
(wykonac otwor)

fill with solder
> (zalutowac)

Make hole @ 0,75- 0,80 mm
(wykonac otwor)

. 2s2smm [ 5]

Mark new fender's supports line (wyznaczy¢ nowa linie btotnikéw)

26,25mm

Use stencil to mark holes for new fenders

szablon do nowych otworéw)

Make 4 holes & 0,4 mm
(wykonac 4 otwory)

use soldering iron
to fix part 12 in place
(zastosowac lutownice do
umocowania czesci 12)

screw-tap M1
(gwintownik M1)




(drut @ 0,8 mm)

' I
|
Wire & 0,8 mm

\

O a’

screw M1
(§ruba M1)

Use part I5 to bend edge of the fender
(Zastosowac czes¢ I15do zagiecia brzegu blotnika)

=

12,93mm

N

12 or 14

24




6
(drup
C45

C44
@@;
Wire (drut
20,5 mm

Wire (drut) & 0,4 mm




Cc14

Solder together
(zlutowac razem)

oprfo@/ /

Solder together
(zlutowac razem)

(B8] o B2&A35
B28A35 e

(zagiac)
II (metalowy pret)
i T
% A
[
gy @
a @ 0,5mm

Plastic or metal plate

(pasek z tworzywa
lub metalu) ; Solder
a (zalutowac)
A
i g /
1
V7 -m
Plastic or
metal plate (pasek Solder
z tworzywa lub metalu) N _7 (zalutowac)

/ L
\ Wire m
z

Z0,

0,4 mm

Reworked kit part G12 & G14
(przerobiona cze$¢ z modelu)

/é Wire (drut)
20,

Wire (drut)

s (an)
n

20,3 mm




@ Use stencil
c43 (- Ve —(eRs}— Wire (drut)

Wire (drut) Wire (drut)
0,5mm &0,5mm

A5 g

Wire (drut)
2 0,6mm

Brass rod
(pret)

27




Wire (drut)
Wood chock

drewniany klocek

(na obu koncach)

K drewniane prety
¢1,5mrn SZ 2,5mm
1,5mm

Make 5 pcs
(wykona¢ 5 szt.)

28
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DK Cut at angle 45°

455‘,7‘\

ﬁ Brass turn part Brass turn part
Pullin this direction 01A 01B

(ciggna¢ w tym kierunku) \‘\:\\

= (e

Make 4 pcs
(wykonac 4 szt.)

Make 2 pcs
(wykona¢ 2 szt.)

T In case when headlights are on front fenders level
(w wypadku kiedy lamy sg na poziomie przednich bifotnikow)

Wire (drut) C22

% 0,4 mm

In case when headlights Brass rod
are on upper hull 21,0mm

sg na gérnym kadtubie)

(w wypadku kiedy lamy (pret mosiiiny)

B33
% G10

iy
¥




Reworking air cleaners
u (przeroébka filtrow)

Left Filter

Makx
(e N/
Won, 25%7

Es :"’%',)

89 \

= .,\)J
Right Filter T

e (drut) J9
,6

0e é@

J10 C@

Left Filter

31




B64

Turned antenna

screw-tap M1 S g fill with solder

(gwintownik M1) (zalutowac)
o

———

Make hole @ 1,4 mm
(wykona¢ otwor)

Brass turn part




Close exhaust
(zamkniety wydech)

SHied

Open exhaust

=2 2\ (otwarty wydech)

Reworked kit part E9
(Przerobiona czes¢ z modelu E9)

iy

Reworked kit part C7

(przerobiona cze$¢ z modelu C7)

Fill with piece

of plastic

(wypeti¢
kawatkiem
plastiku)

Brass turn part

Use part A56 as stencil
to drill holes @ 0,5mm
(cze$¢ A56 uzyc jako
szablon aby wywierci¢

otwory

Chain
Wire (drut)
0,5 mm




Reworked kit part D27 & D29
(przerobiona cze$¢ z modelu D27 & D29)

Wire (drut)
20,4 mm
Q

S R
—
Wire (drut)

34




Makeing rounded exhaust shields
(wykonywanie zaokraglonych oston)

fill with solder
zalutowac)
V4 A

21,2mm N / /
zaokrgglony koniec \
(round-off end) \ -
STEPII

::::::

H4 Not in all Tigers S H1
Brass rod S ‘ N
(pret) - -
OPTIONAL

2 0,8mm

lover part

35




Note:

reverse position [,
Uwaga:
odwrécona pozycja

013
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‘ SCHEME FOR TANKS NUMBERED 112, 121 & 141 ‘




‘ SCHEME FOR TANKS NUMBERED 231 & 823 ‘
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& Solder

(zalutowac)

Wire (drut)
20,4 mm

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

L~
Plastic or
metal plate (pasek
z tworzywa lub metalu)

\/’

Metal rod @ 0,5mm
(metalowy pret)

Fold
(zagiac)

Solder
(zalutowac)

N1oi /
Solder

(zalutowac)

41




od @ 1,0 mm
(pret mosigzny)

Brass r

]

lake hole & 1,0 mm
(otwor @ 1,0 mm)

@M

Make hole @ 0,6 mm
(otwor & 0,6 mm)

Make hole @ 0,6 mm
( 20,6 mm)

42




\
£ \
Make hole @04 mm |

(otwor @ 0,4 mm) \

\

\

B4

?1,2x5,0

Use part B53 as stencil
to mark holes
(zastosowac czes¢ B53
jako szablon do
zaznaczenia otworéw)

43




Use part B51 as stencil
to mark holes 4
(zastosowac czgs¢
B51 jako szablon
do zaznaczenia
otworéw)

Wire (drut)
20,4 mm

C45

Brass turn part Vgroee(}drut) Brass turn G14 Use decal
04C S me part =
<>
~—"

Make hole @ 0,4 mm
(wykonac¢ otwor @ 0,4 mm)

D

Brass% | )

Brass tube
(rurka mosiezna)
1,0 mm

44



Brass turn part C30
07C
turned part
C18
&

turn on

turned part

@ 0,5 mm

turned part

Turn 180° if not fit correctly
(Obrécié o 1809 jesli nie pasuje)

turned part

7E

sand with fine
abrasives
(zetrze¢ za
pomoca drobnego
papieru $ciernego)

turned part

& turn on

(nakreci¢)

Make hole 02,70 mm

%é otwér)

turned part
07J\Y

turned part

(nakrecic)

turn on
(nakreci¢)

Makeing gun barrel from kit set
(wykonywanie dziata z zestawu plastikowego)
_turned part

07H

45




STEP I M30R

46




STEP V N16L

Y
Wire (drut)
20,4 mm

Mount from inside the turret
Zamontowa¢ od $rodka wiezy

Resin cast part
Czeé¢ zywiczna







M32
M33 )
M11Ra

M11Rb

M28

|| m14

THE END
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