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Airbus A 321 Swissair

Mit dem Airbus A 321 begann flir die deutsche Luftfahrtindustrie ein
neues Kapitel ihrer traditionsreichen Geschichte: Zum ersten Mal
wurde die Endmontage eines Airbus nach Deutschland vergeben. Den
Zuschlag erhielt Hamburg - Finkenwerder, das Werk der DASA.
Gegenliber der bisher gebauten A 320 wurde der Rumpf mit zwei
zusatzlichen Sektionen um 6.9 Meter verlangert - vor dem Fligel um
4.27 m und dahinter um 2.63 m. Ein fiir die Airbus Industries recht ein-
faches Unterfangen, denn beide Flugzeuge gehéren zu einer Stan-
dardrumpf-Familie, die die Typen A 319, A 320 und A 321 umfasst. Von
gleicher Auslegung sind bei allen drei Typen die Tragflachen mit einem
superkritischen Profil und den Winglets an den Tragflachenspitzen.
Damit besitzt der Tragfligel herausragende aerodynamische
Eigenschaften. Besonderen Wert hatte man bei Airbus auf mégliche
Gewichtseinsparungen gelegt, was durch die Verwendung groBer
Bauteile mit Verbundwerkstoffen erreicht werden konnte. So wurden
groBe Einsparungen beim Leitwerk mdglich, das nun aus 3.900 kg
Kohlefaser-Verbundstoffen besteht. Insgesamt wurde gegeniber
einer herkémmlichen Bauweise etwa 800 kg an Gewicht gespart. Fast
identisch sind auch die Cockpits der drei Flugzeugtypen. Damit ist
gewabhrleistet, dass ein Pilot mit einer Lizenz ohne groBe Umschulung
alle Maschinen fliegen kann. Die Endmontage der A 321 begann am
15. Juni 1992. Zu den Interessenten fir die A 321 zahlte neben der
Lufthansa auch die Swissair, die sich bereits zu diesem Zeitpunkt mit
weitreichenden Planen fiir die Zukunft beschaftigte. Inzwischen sind
die Plane bereits teilweise in die Realitdt umgesetzt worden. Der
Grundgedanke ist dabei - eine Flugzeug-Familie von einem Hersteller,
um die standig steigenden Kosten zu senken und wettbewerbsfahig
zu bleiben. Die Wahl fiel dabei auf Airbus-Flugzeuge, und in direkter
Konsequenz begann man bei Swissair mit dem Verkauf ihrer
McDonnell-Douglas DC-9, DC-10 und MD-11. Damit wird die Swissair in
naher Zukunft die erste bedeutende Fluggesellschaft der Welt sein,
die nur mit Airbus-Flugzeugen ausgeruistet ist. Seit dem Erstflug am
11. Marz 1993 wurden von der A 321-100 und der schwereren
Ausfihrung A 321-200 ber 250 Flugzeuge verkauft, eine Erfolgs-
Story, die sicher noch auf absehbare Zeit anhalt.

Airbus A 321 Swissair

The Airbus A 321 opened a new chapter in the history of the German
aircraft industry which was rich with tradition. For the first time the
final assembly of an Airbus was done in Germany. The contract was
awarded to Hamburg - Finkenwerder, the DASA works. Unlike the
previously built A 320s the body was stretched by 6.9 m in two extra
sections, that is 4.27 m in front of the wing and 2.63 m behind. Quite
a simple undertaking for the Airbus Industries as both aircraft belong
to a standard body family comprising types A 319, A 320 and A 321.
All three types have the same wing design with a supercritical aerofoil
section and winglets on the tips. This gives the wings outstanding
aerodynamic properties. For the Airbus design particular emphasis
was placed on the weight savings that could be made by using larger
structural components made of composite materials. Great savings
were achieved on the tail unit that was now made of 3,900 kg carbon
fibre composites. A total of about 800 kg weight was saved as com-
pared with the usual method of construction. The cockpits of the
three types are almost identical. This ensures that a licensed pilot can
fly all the machines without much retraining. The final assembly of the
A 321 began on 15th July 1992. In addition to Lufthansa, the firms
interested in the A 321 included Swissair who at that time were
making extensive plans for the future. In the meantime these plans

have been realised in part. The basic intention is to obtain a family of

planes from one manufacturer, thus reducing continually mounting
costs in order to remain competitive. The choice therefore fell on the
Airbus and, as a direct consequence, Swissair began to sell their
McDonnell-Douglas DC-9s, DC-10s and MD-11s. In the near future
Swissair will become the first leading world airline to be equipped sole-
ly with the Airbus. Since its maiden flight on 11th March 1993, over
250 of the A 321-100 and the heavier type A 321-200 have been sold;
a success story which will doubtless hold good into the foreseeable
future.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Teil ist iert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Bendtigte Werkzeuge: Messer und
Feile zom Entf und Entgraten der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wiischeklammern zum Zusammenhalten der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellosung reinigen und an der Luft trocknen, damit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam aufiragen
Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfernen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln ausschneid
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit
Léschpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen possen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lmvlakken verwiideren. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal ofzonderlifk uitsnijden en ca. 20 sec. in worm water dopen. De decal op de cangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

B: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior o assembly. Each component is numbered (1). Adhere fo sped-
fied sequence of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhe-
sive tope and dothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a
mild detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check
to see whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact sur-
faces. Paint small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then con-
finve to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer
off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la nofice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau et lime pour ébarber les pigces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en mafiére plostique dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher  |'air afin que la peinture et les
décolcomanies fiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre 'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pen-
dant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier et pressez-le sur emplacement avec du papi-
er buvard.

Read before you start! b

N: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for sommenbyggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen p& mon-
Iuhgﬂﬁmulm‘qvuhvrlﬂvuﬂhﬂuﬁgwm;éﬂm(ﬂ,mlmqlhsﬂywh“ddo
sammen de limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sép og lo dem lufttorke, slik ot fargen og bildene sitter
Mtpr“gml“nkumlvnudobnpnmhpﬂnhﬂnln-oghppdchﬁmu.ﬂdnﬂdolon
for de fjernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sommenmonteringen fortsettes. Skjr ut hvert av motivene for seg
og legg dem i varm! vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P- ATENCAO: Antes de inicior o leia o manual de construgdo. Todas os parfes sio dos (1). Atentar
para a sequéncia dos efapas de montagem. Ferramentos necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), elastico, fita adesiva &
molas de roupa para sustentar as pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solusdo froca de defer-
gente e secas 0o ar, de forma que a demio de finta e os decalques fenham uma boa adeso. Antes de colar, verificar se os pecas encaixam;
viilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a finta das superficies o serem coladas. Nao passar cola nas pecos que ainda se
encontram fixos na grade de matéria pléstica. Pintar os pecas pequenas antes de refird-los da grode (4) (5). Deixar o tinta secar completo-
mente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulha-los em agua mora durante aprox-
imadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posido indicada e secar com mata-borrdo

FIN: HUOMIO: Lue rakennusohjeet huolellisesti ennen kokoonpanoa. Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
asennusjarjestys. Tarvittavat tyiidnl‘ Veitsi ja viila osien ylimédrdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippid
ja pyykkipoikia yhteenii osien paikallaanpitéimiseksi (3). Puhdista muoviosat miedolla pesuainelivoksella ja anna
niiden kuivua itsestitn, jotta maali jo siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen ﬁaum, ettii osat sopivat
toisiinsa; levitd liimaa sistelitidsti. Poista kromaus jo maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pid-
inraameista (4) (5). Anna maalin kuivua kunnolla ennen kuin jotkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen shuhm lrisun
irti ja upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysti kohdasta semalla p lla imupap
kuvion toista puolta vasten.

RUS: Brumasme: TTepen cGopkoit Xopollo NpoYHTATh PYKOBOCTBO 1O MOHTaXy. Kak1as leTais nporyMepo—
Bana (1). CoGmopaTs nocieloBaTe/IbHOCTL MOHTaXa. HeoGxouMble paGoune HHCTPYMEHTBI: HOX U HAHIb—
HUK JUIS 3a9HCTKH fletaneif (2); pe3nHoBasi NeHTa, KIefKas JeHTa W 3aXKHMbI JUIH CYIIKH Ge/ibs /18 NPHKH—
MaHHS CKIIEHBAeMbIX OT/IC/IbHLIX JleTane (3) HETH.'IH H3 IJIACTHKA OYHCTHTL B PacTBOpe MATKOro MOKOLIEro
CPeJICTBA H BBICYILIMTE HA BO3JYXE VIS TOro, YToObl Kpacka i nepeBojibie KapTHHKH Jyuime npimmnamy. [lepen
MpHK Th, T JIA JIETaNH; KJIeHd HAHOCHTH IKOHOMHO. XPOM H Kpacky yaamuTh C
noBepXHOCTel cKienBanns. HeGombume leTani NOKpacHThb nepejl TeM, KaK OHH OYIyT ylaiesb! u3 pamok (4)
(5). Kpacky HeoGXOMMMO XOpOIIO MPOCYIIHTh, TONLKO MOCTE 3TOFO MPOXomKaTh cGOpKy. Kaxmyio
COOTBETCTBYIOULYIO NEPEBOIHYIO KAPTHHKY OT/IE/IbHO BbIPE3aTh i MpHMEpHO Ha 20 CeKyH]| OKYHYTh B TEILTYIO
Bojty. Ha 0Go3naueHHOM MecTe KapTHEKY OT/Ie/IHTE OT GYMArs i IpHXaTh MPOMOKaTeTbHON GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed skiad ie instrukcj Kazd j -
E: tAtencion! Antes de ol blaie, leer detenid hh : Cada pleza va da (1), o e gt i instrukcje itatu, Kadda czesé Jes't Wn\:.
7"9"" en cventa el orden de operaciones del bloje. Herrami ias: Cochilla y lima para desharbar los  potrzepne narzedzia: néz oraz pilnik do igcia zadzi z géinych el 6w (2); tasma
piezas (2). Cintas de gome, dm adhesiva y pinzas de rop- para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de gumowa, tasma klejaca, klamerki do bielizny dia pray . eSS Al 6w (3). Wymyé
pléstico en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesién de la pinturay  plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodki yiacym oraz yé na powietrzu, aby zapewni¢
de las calcomanios. Antes de aplicar el pegamento comprobar si los piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el |epsza przylepnosé farby oraz i. Sprawdzi¢ przed pr czy dane el pasuja

sin excederse. Alejor de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes

dn dosynndorkls de su svjecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura.

Recortar las ias una por una y durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la
1 decuad la colocando encima de ella papel secante.

Yy op

I: ATTENZIONE: Prima dell‘assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fosi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i parficolari in plastica con un detergente delicato  losciarli
asciugore all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene fra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli acces-
sori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singolarmente
ogni figura ed immergerla in acqua fiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta ssor-
bente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ir numrerad (1). V g beakta
filjden i sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil for att skropa detaljerna rena (2),
gummiringar, tejp och klddnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengdr plastd in en mild
tviittmedellisning och torka dem i luften fir att lack och dekaler skall hélla bittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan
du klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avliigsna krom och luck fran ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de
smé detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4) (5). Lat lacket rikfigt forka igenom innan dv fortsitter med sam-
mansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén
papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Rakkefolgen

ia en el lugar

do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Male elementy pomalowac jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyé, dopiero
potem kontynuowaé skiadanie czesci. Wyciaé pojed kazdy z Y ii | zanurzyé
na 20 sekund w cieplej wodzie. $ciqgnqé motyw z papieru na miejsce i d 3¢ bibula.
TR: DIKKAT: Birlegtirmeden dnce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiniimigtir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Parcalarin ¢apadini almak igin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapigtinimis parcalan bir arada tutmak igin yapistirma bandi ve gamasir mandali (3). Plastik pargalan
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve gikartmalanin daha iyi yapigmasi icin, agik havada kurutun.
Yapigtirmadan once pargalann uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde sirin. Krom ve
boyay! yapigtirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sékmeden once, kiigik pargalan boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklasik
20 saniye sicak suya daldinin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred névodu diikladné progist. Kazdy dil je oGislovan (1). Dbejte
na poradi krokd. Pot je: NGz a pilnik k odstranéni vyronkid na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na prédlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dild (3) Dﬂy z
plastické hmoty vygistit v j tredku a nechat h na

Gcelem zajisténi lepsi pFilnavosti barevného néléru a obhskﬁ Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dﬂy
licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrom a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pFiblizné
20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlagit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az Gsszedllitas el6tt az épitési Gtmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szam-
mal lattak el (1). A szerelési lépések sorrendjére gyelni kell. Szilkséges szerszamok: kés és reszeld az

sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az  dsszeragasztott

of ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt varktaj: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); g d, fape og tejkl fil of
holde de kizbede (3) enkeltdele sammen. Plustikdelene renses i en mild szbelud og luftterres sa malingen og overfaringsbillederne bedre
kan hafte. Inden paferelsen kontrolleres om delene passer; limen pafares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De sma
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lod farven terre godt inden gen fortsattes. Overfaringshilledernes motiver

skizres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub mofivet fra papiret og fryk det fast med trakpapir.

GR: NPOZOXH: Npiv T ouvappoAdynon, Siapdote kaAa Tig odnyieq. Kabe eEaprnua sivar apiBunpé-
vo (1). Mpooé&Te T oeipd "Twv BnpdTwv" ouvappoAdynong. Anaitoupeva epyaleia: paxaipl kai Aipa
yia ™ Asiavon Twv eEapTnpdrwv (2), AgoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia Kai pavraAdkia yia Tn
ouyKkpdaTnon Twv KoAAnuévwv pepovwpévev eEaptnuarwy (3). KaBapiote Ta mAaotika e§apTipara
péoa ot éva "pakakd” kaBapioTiké SIGAUPG Kal OTEYVWOTE Ta oTov aépa, WoTe va undpEel KaAdTepn
TPOGOQUON TOU XPWHATOG Kal TWV YaAkopaviwy. Mpiv To k6AAnua, eAéyETe av Taipialouv petagl Toug
1a eapripara. EnaAsiyre pIKG TV KOAAQ. AMOPOKPUVETE a6 TIG EMPA G emKkOAAnONG,
Xpopio kai Bagr. Bayre Ta pikpa e§apripara, mpiv anopakpuvBolv ané To mAaioio (4) (5). AprioTe va
OTEYVW@OOUV KaAd Ta Xpwpara Kai oTepa Xiote Tn puoAdynon. Koyre & @ 1o kaBe
potiBo Twv xaAkopavidv kai BouthETe To ot LeoT vepd yia mep. 20 SeutepdAenTa. AMOPAKPUVETE TO
potiBo ané To xapTi, oTo onpadepévo onpeio Kai MECTE TO PE TO OTOUNOXAPTO.

e

ek megtartasahoz (3). A mlianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kel tisztitani és a
levegbn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-e; a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A
kromot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6I megszaradni, az dsszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 mésodpercre meleg
vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldit helyen a papirrol lecsusztatni és itatéspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled pka pri i Py orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za ucvrstllo zalepenih delov (3). Plastiéne dele ogistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaéi boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z ljanj Vsaki preslikaé bno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijatem.

- | 5

D: Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitiits- und Gewichtskontrollen auf Vollstiindigkeit iberprift.
knnen nur bearbeitet werden, wenn die Bavanleitung und das aus der Kartonage n-sgoscllimgn EAN-Strichcode-Feld
eingeschickt werden. Einzelteile aus unseren Bousiitzen fiir Umbauten usw. liefern wir mit Rechnung per Nachnahme.
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

NL: Deze bouwdoos is tijdens meervoudige kwaliteifs- en gewich les op volledigheid g I
deling genomen, indien de handleiding en de vit de Kartonnen doos geknipte sireepjescode worden
dozen voor ombouw etc. sturen wij onder rembours. Ons adres: Revell AG, afdeling X, Henschelstr. 0. 30 32257 Biinde.

1 pabl

ies worden alleen in behan-
d. Onderdelen vit onze bouw-
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Revell Aktiengesellschaft - Henschelstrafle 20-30 - D-32257 Biinde - Deutschlund - Tel.: +49-5223-965-0 - Fax: +49-5223-965-488

GB: The integrity of this set has been subjected to quality and weight controls. Claims can only be
dealt with on receipt of the assembly instructions and the bar code located on the box. Individual components, for conver-
sion purposes, efc., can be ordered C.0.D. Write to: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

F: (e modéle a fait |'objet de plusieurs contrdles de qualité et de poids pour vérifier qu'il n'y manque rien. Les réclamations ne peuvent éfre
examinées que si elles sont accompagnées de la nofice d'assemblage et du code-barres GEN découpé dans I'emballage. Nous fournissons con-
tre remboursement, avec facture, des piéces détachées pour nos modéles, destinées a des modifications ou autres travaux. Voici nofre adresse:
Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, D-32257 Biinde, Allemagne.




Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuaci6n, a utilizar en las siguientes fases de construccion.
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kdytetaan seuraavissa kokoamisvaineissa.
Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som fgiger.

Prosze zwazaé na nastepujgce symbole, ktére sa uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha k olan,

ki montaj

litfen dikkat edin.

Keérjik, hogy a kbvetkezd szimbolumokat, melyek az alabbi épitési ‘fokokban alkalmazasra keriiinek, vegyék figyelembe.

&

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kieben
Soak and apply decals Glue Don't glue
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar
Pér de molho em 4gua e aplicar o decalque Colar Nao colar
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare
Bt och fast dekalerna Limmas Limmas ej
Kostuta siirtokuva vedessé ja aseta paikalleen Liimaa Ald liimaa

Fukt motivet i varmt vann og for det over p& modellen Limes Skal IKKE limes
Dypp bildet i vann og sett det pa Lim lkke lim
TNepeBojHyI0 KAPTHHKY HAMOYHTD H HAHECTH Knents He knentsh
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie nakleic Przyklei¢ Nie przykleja¢
BouTrETe T XaAkopavia aTo vepd kat TonoBeTeioTe TNV KOAANUa un KoAAGTE
Cikartmay! suda yumusatin ve koyun Yapigtirma  Yapigtirmayin
Obtisk namo¢it ve vodé a umistit Lepeni Nelepit

a matricét vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani
Preslika& potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur |'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant

Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren p& motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Gienta prosedyren for den motsatte siden

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

TToBTOPATH Takyio Xe Ha 1poT CTOpoHe
Taki sam przebieg czynnos$ci powtorzy¢ na stronie przeciwnej
enavaAdBete My idla dadikaocia oy anévavti meupa
Ayni iglemi kargi tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talalhat6 oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts
Figure rep les pieces

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
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B Verwendete Symbole /Used Symbols

Bitte beachten Sie Iolgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden
Veuillez noter les symboles indigués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.
Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois os mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem

Observera: Nedanstiende piktogram anvénds i de féljande arbetsmomenten.
Lzg venligst marke til faigende symboler, som benyties i de felgende byggefaser.

P Ha CHMBOTbI, KOTOpbIE 1y B chopki.
Mapaxakd npooéEre Ta napakdtw ouppola, Ta onola o (40 dtw Babuideg ippoAdynong.
Dbejte prosim na déle které se v
Prosimo za Vasu pozornost na slede&e simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.
Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Entfernen Klarsichtteile
Optional Number of working steps Remove Clear parts
Facultatif Nombre d'étapes de travail Détacher Pigces transparentes
Naar keuze Het aantal bouwstappen Verwijderen Transparente onderdelen
No engomar Namero de operaciones de trabajo Sacar Limpiar las piezas
Alternado Namero de etapas de trabalho Retirar Peca transparente
Facoltativo Numero di passaggi Eliminare Parte transparente
Valfritt Antal arbetsmoment Tag loss Genomskinliga detaljer
Vaihtoehtoisesti Tybvaiheiden lukumadrd Poista Lapinakyvat osat
Valgfritt Antall arbeidstrinn Fiernes Glassklare deler
Valgfritt Antall arbeidstrinn Fiern Gjennomsiktige deler
Ha BuiGop KomiyecTso onepait Yianuts Tpospaunsie feTam
Do wyboru Liczba operacii Usunaé Elementy przezroczyste
£VaAAQKTIKG apiBuog Twv Epyaciv QMOHaKpPUVETE Slagavn eEaptripata
Secmeli Is safhalaninin sayisi Temizleyin Seffaf pargalar
Volitelné Poget pracovnich operaci Odstranit Prizracné dily
tetszés szerint a munkafolyamatok szama eltavolitani attetsz0 alkatrészek
nacin izbire Stevilka koraka montaze Ostraniti Deli ki se jasno vide
20 gr.

Zur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren

Add weight for improved stability

Afbeelding van samengevoegde onderdelen

llustraci6n piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas

llustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista

lilustrasjonen viser de sammensatte delene

lllustrasjon, sammensatte deler

M306paxenne CMOHTHPOBAHHBIX JleTaneil

Rysunek zlozonych czesci

anelkovion TwV ouvappoloynpévay eEapTnuaTwv

Birlestirilen pargalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dild
osszedllitott alkatrészek abréja
Slika sloplienega dela

Benotigte Farben /Used Colors

Bendigte Farben sintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tarvittavat varit Nedvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler
Required colours Benodigde kleuren Tintas necessdrias Anvanda farger Dutrenger faigende farger ~ HeoGxopmbie Kpacki Anaitoupeva xpduata Potfebné barvy
[A< [€< 0% [D< 20% 10% [E<

weiB, glanzend 4 anthrazit, matt9  aluminium, metallic 99 grau, seidenmatt 374 = schilfgrin, seidenmatt 362 4~ grau, seidenmatt 378 eisen, metallic 91

white, gloss anthracite grey, matt aluminium, metallic 0rey, silky-matt greyish green, Silky-mat grey, silky-matt stesl, metallic

blanc, brillant anthracite, mat aluminium, métalique ris, satiné mat vert roseau, satiné mat s, satiné mat s fer, métalique 10
wit, glansend antraciet, mat aluminiym, metallic rs, zijdemat figtgroen, zijdemat grijs, zijdemat jzerkleurig, metallic 10
blanco, brillante aniracita, mate aluminio, metalizado 0ris, mate seda verde junco, mate seda gris, mate seda ferroso, metalizado

branco, brilhante antracite, fosco aluminio, metdlico cinzento, fosto sedoso verde cana, fosco sedoso cinzento, fosco sedoso ferro, metdlico

Pour une mise en place correcte allourdir

Voor evenwicht gewicht aanbrengen

Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado
Utilizar um peso para melhor balanceamento

Per un migliore bilanciamento metterci su un peso
belasta med en vikt for béttre balansering

paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla

Til bedre afbalancering vedhanges en vagt
For bedre avbalansering - belast med en vekt
JUIS TYHIIEro oT0aaHCHPOBAHHS IOIOXKHTH Ipy3

dla lepszego wyréwnowazenia obcigzy¢ cigzarkiem

yia Ty kaAUTepn avTioTradpion TonoBeteiote €
Daha iyi dengelemek igin bir agirik koyun

Za (&elem lepéiho vyvazeni zatiZit zavazim

a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel el

va Bapog

llatni

Zaradi bolj$e ravnoteze postaviti kontratezo z tegom

Szilkséges szinek.
Potrebne barve

[F<

feuerrot, seidenmatt 330
fiery red, silky-matt

y, safing mat

helder, zijdemat

rojo fuego, mate seda

vermelho vivo, fosco sedoso

bianco, lucente antracite, opaco alluminio, metallico grigio, opaco seta verde canna, opaco sefa grigio, opaco seta erro, metallico 10550 fuoco, opaco seta
vit, blank antraci, maft aluminium, metallic rd, sidenmatt vassrirsgrin, sidenmatt 0rd, sidenmatt jamidrg, metallic eldrdd, sidenmatt
valkoingn, Kiiltéva antrasiitt, himmed alumiini, metallikiilto harmag, silkinhimmed kaistikonvinred, silkinhimmea harmaa, silkinhimmea terdksenvérinen, metallikiilto tulipunainen, silkinhimmea
hvid, skinnende koksgrd, mat aluminium, metallak ord, silkemat sivren, silkemat 0rd, silkemat e, metaliak ildrad, silkemat
v, blank antrasitt, matt aluminium, metallic ord, silkematt sivgrann, silkematt 0rd, silkematt jem, metallic ildred, silkematt
Geumbilt, GriecTsumil HTPAIINT, MATOBBI  ANIOMHAHEBLI, METAITHK cephiil, WeTKOBACTO-MATORb  3¢71e. KawINORbL, /K. —MaTOBill  Cephifl, e /KOBHCTO-MaToRbIi CTAMBHOM, MeTANTHK OTHeHHO-KPACHBI, K. ~MaTOBBI
bialy, biyszczacy antracyt, matowy  aluminium, metaliczny szary, jedwabisto-matowy zielony-trzcina, jedwabisto-matowy szary, jedwabisto-matowy zelazo, metaliczny czerwony ognisty, jedwabisto-mat.
Aeuko, yuahiotepd  avBpaxi, pat aoupviou, peTaAIKG oI, peTatwté par npdoivo BoUphwv, petawtd pat  ykpl, petagwtd pat aidripou, peTarhixd KOKKIVO QWTIAG, peTadwto pat
beyaz, parlak antrasit, mat alaminyum, metalik qri, ipek mat gemi yesili, ipek mat gri, ipek mat demir, metalik ateg kirmizis, ipek mat
bila, leskla antracit, matna hlinikova, metaliza Seda, hedvabné matnd rakosova zelend, hedvébné matnd  Seda, hedvabné matna Zelezna, metaliza ohnivé Eervend, hedvabné maind
fehér, fényes antracit, matt aluminium, metall sziirke, selyemmatt nadzold, selyemmatt sziirke, selyemmatt vas, metall tiizpiros, selyemmatt
bela, bleskajota tamno siva, mat aluminijum, metalik siva, svila mat trska zelena, svila mat siva, svila mat Zelezna, metalik ogenj rdeca, svila mat
feC © 0 F(HS [1< s0% [J< a0% 5% K 5% [L<
hellgrau, seidenmatt 371 feuerrot, glanzend 31 smaragdgrin, glanzend 61 eisen, metallic 91 4= aluminium, metallic 99 | hellgrau, M o+ ilfgrin, seidenmatt 362 gelb, matt 15
[ fiery red, gloss emerald green, gloss steel, metallic aluminium, metailic light grey, i Qreyish greg yellow, matt

vert émeraude, brillant coloris fer, metalique ris clair, vert roseal, sa

cBeTa0-ep
jasnoszary, jedwabisto-matowy
avoiyTO yxpl, peakurd pat
apik gr, ek mat

svétleSeds, hedvabné matnd
vilagossziirke, selyemmatt
svetlo siva, svila mat

e KOBRCTO-Marogsl

rouge feu, brillant
100d helder, qlanse

punainen, kiiltava
8d, skinnende

tu

OPHEHHO-KPAcHbIH, GnecTsmmmit
czerwony ognisty, biyszczacy
KOKKIvo QuTIdS, yuahiotepd
ates kirmizisi, parlak

ohnivé Cervend, leskia
tiizpiros, fényes

ogen] rde¢a, bleskajota

smaragdgroen, glansend
verde esmeralda, brillante
verde esmeralda, brilhante
Verde smer
smaragdgran, blank

smaragdinvinred, kiiltava

smaragdgren, skinnende

smaragdgrann, blank

3enenbiil eMapary, Grectaupm
szmaragdowy, blyszczacy

npdovo opapaydiod, yuakiotepd

ijzarkleurig, metallic

v

ferro, metdfico

aluminium
aluminium,
ATIOMHHHEBbIH, METANTHK
aluminium, metaliczny

CTanbHOH, METALANK
zelazo, metaliczny
0181p0u, HETAAAIKO

zomrt yesili, parlak demir, metalik alaminyum, metalik
smaragdové zelend deleznd, metaliza  hiinikova, metaliza
smaragdzold, fényes vas, metall aluminium, metall

smaragdno zelena, bleskajota Zelezna, metalik aluminijum, metalik

ahoupiviou, petarhiké

lichtgrijs, zi
s claro, m
vinzento

Silkemat

CBTI0-Cephiil, e TKOBHCTO-MATOBRI
jasnoszary, jedwabisto-matowy
avoixTé ykpl, petakwtd par

agik gri, ipek mat

svétleSedd, hedvabné matna
vilagosszirke, selyemmatt

svetlo siva, svila mat

3¢/1eH. KAMbIIOBBIT, mieK.~MaToBsl
Ziglony-trzcina, jedwabisto-matowy
npdawvo BolpAwv, petakwto pat
gemi yesili, ipek mat

rakosova zelend, hedvabné matnd
nadz6ld, selyemmatt

trska zelena, svila mat

XeTli, MaToBbI
20tty, matowy
Kitpvo, pat
sari, mat

Zuta, matnd
sarga, matt
rumena, mat

”—
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