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Airbus A350-900

Die von Airbus entwickelte Familie zweistrahliger Langstrecken-GroBraumflugzeuge mit der
Bezeichnung A350 XWB stellt das erste Verkehrsflugzeug des Unternehmens dar, bei dem
sowohl Rumpf- als auch Tragflachenstrukturen hauptséachlich aus carbonfaserverstarktem
Kunststoff gefertigt sind. Es werden drei Versionen verfiigbar sein: A350-800, -900 und -1000,
die in der typischen Drei-Klassen-Konfiguration zwischen 250 bis 350 Passagieren Platz bieten
werden. Die maximale Bestuhlung ist fir 440 bis 550 Passagiere ausgelegt.

Der A350 wurde urspringlich als Verkehrsflugzeug mit einem weitgehend neuen Design
angeboten, allerdings mit einem Rumpf auf Basis des A330. Dieses Design wurde jedoch von
mehreren potentiellen Kaufern abgelehnt. Daraufhin gestaltete Airbus das Flugzeug vollkom-
men neu und benannte es um in A350 XWB (Extra Wide Body). Im September 2007 prasen-
tierte Airbus einer versammelten Gruppe von 100 Vertretern bestehender und potentieller
XWB-Kaufer weiterentwickelte Design-Aspekte. Der A350 XWB baut auf den Technologien
auf, die fur den Airbus A380 entwickelt wurden, und wird ein dhnliches Cockpit und Fly-by-
wire-Layout aufweisen. [Insgesamt werden fiinf Vorserienmaschinen gebaut. Der erste Proto-
typ des A350, registriert als F-WXWB (cn 001), wurde mit Trent XWB-Triebwerken ausgerustet
und absolvierte seinen Erstflug am 14. Juni 2013 in Toulouse, Frankreich.

Der zweite flugbereite A350 XWB, F-WZGG (cn 003), ist mit der ersten Maschine identisch. Die
Maschine mit der Werksseriennummer MSN002 wird der erste A350 XWB sein, dessen Kabine
voll ausgestattet ist, daher die Verspatung des Jungfernflugs.

Das Test- und Zertifizierungsprogramm fiur den A350 XWB begann im Juni 2013 mit dem
Erstflug der neuen Maschinengeneration und wird fiir diese fiinf Prototypen insgesamt 2.500
Flugstunden umfassen.

Bis Juli 2013 hat Airbus 682 Bestellungen von 33 verschiedenen Kunden weltweit erhalten.
Erstkunde des A350 ist Qatar Airways, die 80 Maschinen aller drei Varianten geordert hat. Das
Flugzeug soll den Linienflugbetrieb Mitte-2014 aufnehmen.

Der Rumpf des A350 XWB weist, anders als frihere Airbus-Maschinen, von der ersten bis zur
vierten Tiur eine konstante Breite auf, um ein maximales Nutzvolumen zu bieten. Der
Innendurchmesser der Kabine betrégt 5,61 m auf Armlehnenhohe im Vergleich zu 5,49 m bei
der Boeing 787. Er erlaubt im Premium Economy-Layout eine 2:4:2-Anordnung mit 49,5 cm
breiten Sitzen pro Reihe. Im 3:3:3-Standard Economy-Layout wird die Sitzbreite der XWBs mit
45 cm um 2 cm breiter sein als beim entsprechenden Sitzlayout der 787.

Fur hohe Auslastungen ist eine Konfiguration mit zehn Sitzen pro Reihe im A350 maoglich.
Diese findet vor allem bei Charter- und Billigfliegern Verwendung. Insgesamt verspricht Airbus
den Passagieren mehr Kopffreiheit, geraumigere Gepéackablagefacher und gréBere Panorama-
fenster als bei den bisherigen Airbus-Modellen.

Der A350 wird in allen drei angebotenen Varianten neue, vollstandig aus Kohlefaser gefertig-
te Fliigel aufweisen. Mit einer geometrischen Spannweite von 64,8 m wird es die groBte
jemals gebaute Tragfldche eines einstockigen GroBraumflugzeugs sein. Gefertigt werden die
Tragflachen im Nord-Werk bei Airbus in Broughton (UK), einem Neubau mit einer Fldche von
46.000 m2 und 650 Beschaftigten.

Die Trent XWB-Familie besitzt zwei Basistriecbwerke, die alle drei A350-Varianten antreiben
werden.

Die Baseline-Version des A350-900 mit einem Schub von 370 kN wird fur die Version -800 auf
330 / 350 kN gedrosselt, wéhrend der A350-1000 eine starkere Version mit 432 kN Schub
erhélt. Das Trent XWB-Triebwerk weist einen Fan-Durchmesser von 300 cm auf. Das Design
beruht auf den Weiterentwicklungen des Trent 900 (Airbus A380) und des Trent 1000 (Boeing
787).

Airbus A350-900

The Airbus A350 XWB is a family of long-range, two-engined wide-body jet airliners develo-
ped by Airbus and it s their first airliner jet with both fuselage and wing structures made pri-
marily of carbon fibre-reinforced polymer. Three versions will become available: the A350-800,
-900 and -1000 and it can carry 250 to 350 passengers in a typical three-class seating layout,
with a maximum seating of 440 to 550 passengers.

The A350 was originally proposed to airliners as a largely new design, but with a fuselage
based on the A330. This A330 design was rejected by several prospective customers, and
Airbus redesigned the aircraft completely and renamed it the A350 XWB (Extra Wide Body).
In September 2007, Airbus rolled out new design advances to a gathering of 100 representa-
tives from existing and potential XWB customers. The A350 XWB is build on the technologies
developed for Airbus A380 and will have a similar cockpit and fly-by-wire systems layout.[ In
total 5 pre-production aircraft are being build, and the first prototype A350, registrated F-
WXWB (cn 001) has been fitted with Trent XWB engines and first flew on 14 June 2013 at
Toulouse Airport, France.

The second A350 XWB to fly, F-WZGG (cn 003), is identically configured to the first aircraft.
MSNO002 will be the first A350 XWB to be equipped with a full cabin interior, hence the delay
in getting its maiden flight.

The A350 XWB testing and certification programme which began in June 2013 with the next-
generation jetliner s first flight will include a total of 2,500 flight hours across these five deve-
lopmental aircraft.

As of July 2013, Airbus has received orders for 682 aircraft from 33 different customers aro-
und the globe. The launch customer for the A350 is Qatar Airways, which ordered 80 aircraft
of all three variants. The airliner is scheduled to enter airline service in mid-2014.

The A350 XWB fuselage has a constant width from door 1 to door 4, unlike previous Airbus
aircraft, to provide maximum usable volume. The cabin's internal diameter will be 5.61 m (18.4
ft) wide at armrest level compared with 5.49 m (18.0 ft) in the Boeing 787. It allows for an
eight-abreast 2 4 2 arrangement in a premium economy layout, with the seats being 49.5 cm
wide. In the nine-abreast, 3 3 3 standard economy layout, the XWB's seat width will be 45 cm
which will be 2 cm wider than the equivalent seat layout for the 787.

For high density configurations, 10 abreast seating is available on the A350.

This will be used mostly with charter and low cost carriers. Overall, Airbus promises passen-
gers more headroom, larger overhead storage space and wider panoramic windows than cur-
rent Airbus models.

The A350 will feature new all-composite wings that will be common to the three proposed
variants. With a geometric wingspan of 64.8 m (213 ft) it will be the largest wing ever produ-
ced for a single-deck widebody aircraft. The wings are produced in the North Factory at
Airbus Broughton, employing 650 workers, in a special new build 46,000 square metres.

The Trent XWB family has two basic engines to power the three A350 variants.

The baseline 370 kN thrust version for the A350-900 will be derated to 330 / 350 kN for the
-800, while an upgraded 432 kN thrust version will power the A350-1000. The Trent XWB fea-
tures a 300 cm fan diameter and the design will be based on the advanced developments of
the Trent 900 (Airbus A380) and Trent 1000 (Boeing 787).
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dem Zusammensetz t durchlesen!

D. Achiung Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der M igte Werkzeug

und Entg; der Teile (2) Gummiband Klebehnnd und Wiischekl zvm Z halten del
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich llml die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lussen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln iden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv

an der bezeichneten Stelle vom Papier ab und mit L6

tte beachten.

Messer und Feile zum

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g 4 (1). Let op de gevolgorde. Benodigd dschap: mes
en vil voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wosknijpers voor het bij elkaor houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and dlothes pegs
for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
: couteau ef lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif ef pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les pigces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher a I'air afin que la peinture ef les décalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez i les pigces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peintur e des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chague décalco-
manie séparément ef plongez-la dans de |'eau chaude pendant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el je, leer las i i Cada pieza va da (1). Téngase en
cuenta el orden de op del blaje. H i ias: Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|elur las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y de|ur que se sequen al aire para mejorar usl la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si lus piezas quedan P Aplicar el peg: sin Alejar de las superh(les de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos

en agua caliente. Deslizar del papel la cal ia en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incollafi (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima diincollare, verificare che i pezzisi abbinino bene fra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura edimmergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detal; dr numrerad (1). V g beakta faljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behtva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
Kliidnypor for att hélla samman de limmade detalierna (3). Rengér pl ierna in en mild tviittmedellgsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detalierna passar ihop innan du Klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och luck frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Maln de smii detaljerna innan du avliigsnar dem frén ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan dv fortsiitter med gen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort frén papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med
liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen lzeses god igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nedvendigt vzerktei: Kniv og fil fil afgratning af delene (2); gummibéind, tape og tejklemmer fil at holde de klzbede (3)
enkeltdele sommen. Plasfikdelene renses i en mild szbelud og luftiarres s malingen og overferingshillederne bedre kan hefte. Inden paferelsen kon-
trolleres om delene passer; limen paferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven terre godt inden fortsattes. Overfaringshilledernes motiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og tryk det fast med trkpapir.

GR: NMPOZOXH: Mpiv Tn ouvappoAéynon, Glupﬂo'r: KaAd Tig odnyleq. KdBe efdprnpa eivar apidpnpé
vo (1). MpooéEre T oeipd "Twv BnpdTeV" pp pyaAei puxnlpl Kail Afpa yia T
Aelavon Twv eEapTnpdTav (2), Aaotixévia Taivia, KoMn'rlKﬂ Taivia Knl pavraAdKia yia Tn ouykpdTnon Tov
KoMnubvmv pspovmpévmv eaprnpdrav (3). pi Ta mA gaprhip péoa oc éva "pakaké”

Kal OTEYV@OTE Td OTOV aépa, OTE va UmdpE: AU pUOCH TOU XpWHATOG Kal TOV
XaAkopavi@v. nplv 70 K6AANHa, sAstrs av Taipiafouv pera&l Toug Ta sEap'rnua'm ErmAs||||rs oll(ovouu(a mv
KOAAQ. anoé TIq emep ¢ emMKOAANONG, xp(oulo Kai Bagn. Ba||rrs Ta |.||Kpa sEnp'rnuarn, npiv

nnouaxpquouv ané To mAaiolo (4) (5). Aqmors va orey KaAd Ta Xpwp kal Uotepa auvsxlors ™m

pHoAGynon. Kéyre T0 KGO8 uo'rlpo TV xaM(ounvmv Kal BouTHETE TO OF {E0TO vspo yia miep. 20

OAerTa. U To potifo amé To Xapti, oTo onuadepivo onueio kai MECTE To HE TO
aToutéxapTo.

N: OBS! Les noye igjennom isningen for ggmgen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pé monter-

ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv o og fil for f|em|ng av grader p delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pd ltt lim. Fiern krom og farge pé klebeflutene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv mofivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atemtamente o manual de construgio. Torlas as parfes componentes sio numeradas (1). Atertar para
sequénda das etapas de montagem. Ferramentas necessarios: Faca e lixa para aparar  rebarba das pegas (2), eldstico, fita adedva e molos de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pesas de matéria plastica devem ser limpas numa solugiio fraca de detergente e secas ao ar, de forma que o
demio de finta e os decalques tenham uma hoa odesio. Artes de colar, verificar se as pegos encoixom; utilizar a colo em pequena quantidade. Eliminar o
comado e o fintu das superfides a serem colndos. Nso passor cola nas pegas que inda se encorriram fixas na grade de matéria plistico. Pintur os pegas
pequenas anies de refird-los da grade (4) (5). Deixar a fintu secor completamente pora depois confinuor com a montagem. Cortar seporadoments cadn
um dos deculques e mergulhd-los em dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os mofivos do papel na posigio indicoda e secar com
matu-borro.

: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kol
|estys Tarvittavat 'yolmlul Veitsi i viila osien ylimiidriisten purseitten poistamiseen (2); kuminavha, teippii ja py

jen osien paikall i (3). Puhdista inelivoksella ja anna niiden kuivua itse: ),
|onn maali jo siirtokuvat tarttuvat nihin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat toisiinsa; levitii liimaa stiistelidiisti.
Poista kromavs ja maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kvin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kvivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanou. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti jo upota limpimiidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi ien aiken asen-

Read before you start!

RUS: Buimanne: Tlepejx cGOpKOil XOpOLLIO MPOUHTATH PYKOBOACTBO N0 MOHTaxy. Kaxpasi ieranb npoymepo—sata (1).
CobmojaTh MoC/Ie0BaTEILHOCTh MOHTaKa. HeoGxouMble paGoure HHCTPYMEHTBL HOX M HAMMIb—HUK TSl 3aUHCTKH
Aeraiieit (2); pe3suHOBAst JIEHTa, KIIEHKast JIEHTA M 3aKHMBI [Tl CYLIKH GJTbst 15t IPYXKN—MaHHs! CKIICHBACMBIX OT/ICIBHBIX
peraieit (3). Jletan 13 NIacTHKA OUMCTHTH B PACTBOPE MSTKOrO MOFOIIETO CPE/ICTBA 1 BBICYIINTH Ha BO3YXE /TS TOTO,
4TOGBI Kpacka M MepeBOJHbIC KAPTHHKM Jyuile npusunami. Ilepeji NpuKIenBaHUEM NPOBEPUTh, TIOIXOMIAT JIH [ICTaH;
KJIeif HaHOCHTh 3KOHOMHO. XPOM M KPacKy YJaIuTh ¢ ToBepXHOCTeli cknenBanus. HeGonbime fetanm mokpacuThb nepej
TeM, Kak OHHM OyiyT ypanenbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HEoGXOZMMO XOpOIIO MPOCYUIHTE, TONBKO MOCTE 3TOro
MpOfoKaTh COOPKY. Kakaylo COOTBETCTBYIONIYIO MEPEBOJHYIO KapTHHKY OTAEIBLHO BBIpE3aTh W mpumepHo Ha 20
CeKyHJ OKYHYTb B Temnyio Bofty. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OTAEINTh OT GyMarn i MpuKaTh POMOKATEILHOI
Oymaroit.

zu. Kazda cze$¢ jest ponu-merowana

PL: UWAGA: Przed iem pr y
jnos punktéw montazowych. Potrzebne

(1). Zwréci¢é uwage na ¢ przep
narzedzia: néz oraz pilnik do usunigcia zadzmrow z (2); tasma tasma kle-
jaca, klamerki do bielizny dla przytrzy | 6w (3). Wymy¢ plasty czesci w wodzie z
delikatnym srodklem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewnic¢ lepsza przylepnosé farby oraz kalko-
manii. Spi i¢ przed pr i czy dane el pasujq do siebie; nanosic klej oszczednle Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr h do klej . Mate el p I jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skfadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

ie instrukcje

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan énce agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her parcaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny aimak icin ede(2). Yapybtyry sirdikten sonra parcalaryn yapypmasy ic in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy sirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa tem\z\eyiniz Yapypkany idareli kullanynyz. Kiiciik parcalary badly bulunduklary cerceveden cykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her ¢ykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapyptyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca gekiniz.

CZ: POZOR: Pred i navodu & procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich krokt. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronk( na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a koligky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za G¢elem zajisténi lepsi prilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlagit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az sszedllitas el6tt az épitési Utmutatét alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési |épések sorrendjére ligyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszel6 az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az 6sszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A miianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A kromot és festéket a ragasztasi felliletekrol el kell tavolitani. A
kisméretl alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrdl lecsusztatni és itatdspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pric¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele oéisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrs$in, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusl preden nadaljules s sestavljanj Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoc¢e mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska §tipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnit’ na vzduchu za ucelom lepsej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ Gsporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zErdméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschniit', az potom pokradovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnut' jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nalepku na prislu$nom mieste modelu presunit’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritlacit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA, CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT., VOPSIT| PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHMUE! Crezaiite ykasanara cxema. Beska gact e nomepupana. CnasBaii Te 10C/1€10BaTeIHOCTTa Ha
eranute Ha criuobsaBad ero. HeoOXoquMu MHHCTPYMEHTH: HOX M ITHJIa 32 OTCTPAHSABAHE MM M 3MHIIBAHE HA OTACITHHTE
YacTH; TyMCHa JICHTa, ICHKOIUIACT U IIMITKH 3a IPaHe 3 J1a 3a/{bPKUTE 3aC/THO ¢ T€ 4aCTH CIICH 32 TO
uM. [I1acTMACOBH T€ €IEMEHTH JIa Ce TIOYHCTAT B JICK Pa3TBOP OT BOA H MEPHIICH NPENapaT, 1a Ce H3MIAKHAT U 1a ce
OCTaBar Ja U3ChbXHar, 3a J1a C€ IIOCTUTHE ﬂO-}l06p0 ClIenBaHe Ha 60ma WIIM BaJICHKaTa. Hanecere 605{Ta BBPXY MAJIKUTE
4aCTH IPE/H Jia 'u oT jenute ot wabiona. Ocrasere 00sTa J1a N3ChXHE MPEJH J1a HPOBIDKHTE ChC CIVI 00SBAHETO.
[Ipeayn HaHACSHE HA JICIIMJIOTO M3CTBPIKE Te OAATA OT IOBBPXHOCTHTE 3a clienBaHe. [Ipeu 3asensane nposepere Janu
Ya CTHTe naceart uieanHo. Hanecete Manko jenuio. M3pexere 0 OTAETHO BCAKA € THA BaJICHKA H A IIOTONETE B TOIIIA
BOJ1a 32 OKOJIO 20 CEKYHJIH. Ornemnere BaJICHKA Ta OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTHATA U 5 TIOTTHHATE JIEKO C TTOTTHBATEITHATA
XaprTu s.
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacidn, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kaytetidn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklannda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Kéritik, hogy a kovetkezd szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

-
L
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Symbole 7 Used Symbols

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen

Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen

Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em 4gua e aplicar o decalque

Immergere in acqua ed applicare decalcomanie

BIGt och fést dekalerna

Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen

Dypp bildet i vann og sett det pa

HCPEBO}IH)’}O KapTHHKY HAMOYHTL H HAHCCTH

Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnie naklei¢
BouThETe ™ XaAKopavia oTo vepd Kal TomoBeTeioTE TV
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun

Obtisk namocit ve vodé a umistit

a matricat vizben beéztatni és felhelyezni

Preslikac potopiti v vodo in zatem nanasati

Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Recommended for affixing the decals
Recommandé pour Iapplication des décalcomanies
Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Recomendado para fijar las calcas
Posigéo recomendada para aplicar os decalques
Raccomandato per applicare le dacalcomanie
Rekommenderas for montering av dekaler
Anbefales til paszetning og placering af decals

ANA KcaLMu
Kapwok Ha MOBEPXHOCTA MoenH
Zalecane do nanoszenia kalkomanii
ZUVIOTTalN idl TV ETIKOMNON TwV ETIKETQV.
Dekallerin yapistinimasinda kullaniimas! tavsiye edilir
Pripravek na zlepseni piilnavosti obtiski
Matrica l4gyito
Priporociivo za pritrjevanje nalepk
Qdporticané na zlepsenie prifnavosti nélepiek
RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR
TMoX0AAWI0 38 MKCALIMA Ha KAPTUHKW BXY NOBBPXHOCTTA Ha Moflena

N
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Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.h. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengdo aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstiende piktogram anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Lg venligst marke il folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

Tloxanyiicra, 0GpaTHTe BHHMAHHE HA CI e CEMBOJIB], KOTOphIE
Mapakah® MPoogETe Ta MapakaTe oupﬂo)\u Ta oroia xpnulponmouvml otig napumm Babpideq uuvuppo)\oynonq
Dbejte prosim na déle které se konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabna]o v naslednjih korakih gradbe.

18

Kleben Nicht kleben Wahlweise Klebeband Klarsichtteile

Glue Don't glue Optional Adhesive tape Clear parts I
Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif ~ Piéces transparentes

Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband Transparente onderdelen e
Engomar No engomar No engomar Cinta adhesiva Limpiar las piezas

Colar Nao colar Alternado Fita adesiva Peca transparente R
Incollare Non incollare Facoltativo Nastro adesivo Parte transparente

Limmas Limmas ej Valfritt Tejp Genomskinliga detaljer

Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Teippi Lépinakyvat osat

Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape Glassklare deler

Lim Ikke lim Valgfritt Tape Gjennomsiktige deler I
Knents He knents Ha BbiGop Koieiikas nenTa TIpo3paunble feram

Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Taéma klejaca Elementy przezroczyste ——
KOAANpa un KoAAaTe EVAANAKTIKA KOAANTIKY Tawia Slagavn eEaptipata
Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Yapigtirma band Seffaf parcalar JE—
Lepeni Nelepit Volitelné Lepicf paska Prlizracné dily

ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint ra paszt%szal a éttetsz6 alkatrészek

Lepiti Ne lepiti nacin izbire 9 9 Deli ki se jasho vide

Traka z lepilom

=)

Mit einem Messer abtrennen

Bauteile trocknen lassen Anzahl der Arbeitsginge

Zusammenbau-Reihenfolge Bemalen Abbildung zusammengesetzter Teile
Sequence of assembly Paint lllustration of assembled parts

— Ordre d'assemblage Peindre Figure représentant les piéces assemblées
Volgorde van montage Beschilderen Afbeelding van samengevoegde onderdelen

——  Orden de montaje Pintar llustracién piezas ensambladas
Ordine di montaggio Dipingere Figura representando pegas encaixadas

—— Ordem de montagem Pintar lllustrazione delle parti assemblate
Monteringsrekkefalge Mala Bilden visar dalarna hopsatta
Kokoamisjérjestys Male Kuva ymeenlutetylsta osista
Monteringsfoljd Male il viser de san delene
Rekkefolgen af monteringen Maalaa lllustrasjon, sammensatte deler

T TlocnenoBareIbHOCTH MOHTaXa Pomalowase W306paskeHne CMOHTHPOBAHHBIX JieTaneit
Osszeszerelési sorrend Befesteni Rysunek ztozonych czesci

—— AkoAouBia cuvappoAdynong anelkovion Twv ouvappoloynpévmv eEaptnpdtwv
Kurmak-Sira E,aoc:;g?g\'g:’ Birlestirilen pargalarin sekli

— Kolejno$¢ montazu Boyamak Zobrazeni sestavenych dild
Vrstnillied sestavljanja Po)sllikati Osszedllitott alkatrészek abraja
Montéz - postup Xpouatioue Slika slopljenega dela

_ Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Nao incluido Ikke inkludert
Not included No incluido Ikke medsendt Eivét sisally
Non fourni Non compresi Ingér ej

Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv
OTﬂcﬂﬂTb HOXOM

Odciag¢ nozem

dlaxwpioTe pe €va paxaipt
Bir bicak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segltsegeve\ levalasztani
Oddeliti z nozem

et

Agev ovpumepthappaveTtal

Allow the parts to dry

Laisser sécher les pieces
Oderdelen laten drogen

Dejar secar las piezas

Deixar secar 0s componentes

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene tarke

Lad komponenterne tarre

Lat byggdelarna torka

/ li\ Tb 1€Ta/IsIM BbICOXHY Th

Czgsei pozostawi¢ do wyschnigcia
Apnote Ta pepn va oteyvmcovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

He copepxures
Nem tartalmazza
Nie zawiera

Number of working steps
Nombre d'étapes de travail
Het aantal bouwstappen
Namero de operaciones de trabajo
Ntmero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumaara
Antall arbeidstrinn

Antall arbeidstrinn
Komuuecrso onepaumit
Liczba operaciji

aplBuoég TwV EPYacIdV

Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

Ni vsebovano
Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Beiliegenden Sicherheitstext beachten /7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de anexo e guarda-lo para

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: COGH]OJIaTb npunaraeMbiﬁ TEKCT MO TEXHUKE 6e30nacaoc’m, XpaHUTb €T0 B JIETKO JOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowac si¢ do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogETe TIq ouVNUUEVES UTIOBEIEEIS A0PANELAG Kat QUAGETE TIG £TOL WOTE va T EXETE TAvTa o€ 1ABEDN oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlariini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiloZzeny bezpe¢nostni text a méjte jej pripraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: PriloZena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
Ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
,Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH, AbteilungX, Henschelstr. 20-30, 32257 Bunde. Dieser Direktservice gilt
fir die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankrelch GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Léndern werden tber die Jewelllgen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Thren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for mlssmg parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH, Henschelstr. 20-30,
32257 Buende.
This direct Service is only in the
IéranceB& Great Britain, Revell GmbH, Onhard Mews, 18¢ ngh Street, n-mg, Herts., HP23 5AH,
reat
For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Py Snllrwil I Asrctri

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers controles qualitatifs ainsi que des controle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surla boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a l'adresse suivante: REVELL GmbH, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Blinde cw Revell GmbH, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

Deze bouwdoos werd versche:dene malen volledig gecontroleerd op kwahten‘ en gewrcht
Klachten k slechts in beh worden g indien de bou

uit de doos geknipte EAN - streep]escode en de k zijn den. Wij vragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de Iaatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in h worden Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Bunde, Duitsland.
Deze directe service geldt alleen voor de landen: D , Oostenrijk,
Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

h
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B Benotigte Farben 7 Used Colo
Bendtigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tarvittavat vérit Nodvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Sziikséges szinek.
" Required colours Benodigde kleuren Tintas necessdrias Anvénda farger Du trenger folgende farger ~ HeoOxopmmMble Kpacki Anaitolpeva xpopata Potfebné barvy Potrebne barve
_[A< [C< [D< 0% [E< a0% 0% [F< 209 -
weiB, glanzend 4 silber, metallic 90 eisen, metallic 91 aluminium, metallic 99 eisen, metallic 91 4=  rost, matt 83 grau, seidenmatt 374 4 Himmelblau, matt 59
T white,gloss sitver, metalic steel, metalic aluminium, metalic steel, metalic Tust, matt grey,siky-matt Sky blue, matt
blanc, brilant argent, métalique colors fer, métaligue aluminium, métalique colors fer, métalique rouille, mat grs, satiné mat Bleu cil, mat
T wit, glansend zilver, metalli ijzerkleurig, metallc aluminium, metalic ijzerkleurig, metallic roest, mat grf, zjdemat Hemelsblauw, mat
bianco, brillante plata, metalizado fertoso, metalzado aluminio, metalzado ferroso, metalzado orin, mate gris, mate seda Azl celeste, mate
T Dbranco, brilhante prata, metdlico ferro, metalico aluminio, metalico ferro, metdlico ferrugem, fosco cinzento, fosco sedoso Azul-celeste, mate
bianco, lucente argento, metalico ferro, metalico alluminio, metalico ferro, metalico caolor ruggine, opaco gigio, opaco sefa Bl celeste, opaco
T it blank siver, metallic Jamtérg, metalic aluminium, metalic jimtérg, metalic Tost, matt 074, sidenmatt Himmelshia, matt
valkanen, Kiltdva hapea, metalikito teraksenvarinen, metallilto alumiii, metalikito teraksenvarinen, metaliito  Tuoste, himmea harmaa, sikinhimmed Taivaansininen, matta
~ hvid, skinnende solv, metallak Jorn, metallak aluminium, metallak Jern, metallak Tust, mat ard, ilkemat Himmelbl, mat
fvit, blank solv, metallic e, metallic aluminium, metalic e, metallic fust, matt 74, silkematt Himmelbla, matt
— Gemwii, Grectaupiit cepeGpiCTbIi, MeTanik CTAIbHOI, MeTaIIK ATHOMHHHEBBI, METANTHK CTATBHOI, MeTaNTIK PAaBAIHa, MaTOBbIi Cepb, LIETKOBHCTO-MATOBII! HeGecko-rony6oii, Marosbiii
bialy, blyszczacy srebro, metaliczny selazo, metaliczny aluminium, metaliczny zelazo, metaliczny rdzawy, matowy szary, jedwabisto-matowy Blgkitny, matowy
— euko, yuahiotepo aonii, petahiko 011100, HETAMIKO ahoupviou, peTaAhikd odrpou, petaMikd  XPWHA OKOUPLAG, paT YKpL, HeTatwTo pat Tahdgto, pat
beyaz, parlak gumis, metalk demir, metalik alfiminyum, metalik demir, metalik pas rengi, mat gri, ipek mat Gok mavisi, mat
—  bila, leskid stfibma, metaliza selezna, metaliza hiinikova, metaliza selezna, metaliza rezava, matnd Seda, hedvabné matna Egszinkek, matt I
fehér, fényes ezist, metall vas, metal aluminium, metall vas, metéll rozsda, mat sziirke, selyemmatt Azurova, matna
—  bela, bleskajoca srebrna, metalik selezna, metalik aluminijum, metalik selezna, metalik rjava, mat siva, svila mat Nebesnomodra, brez leska
— s0% [G< s0% [H< [1< [J< [K< [M< —
__ grau,seidenmatt 374 4  mausgrau, matt 47 anthrazit, matt 9 feuerrot, seidenmatt 330 Hellgrau, matt 76 laubgriin, seidenmatt 364 grau, matt 57 -
grey, silky-matt mouse grey, matt anthracite grey, matt fiery red, silky-matt Light grey, matt leaf green, silky-matt grey, matt
__ qris, satiné mat gris souris, mat anthracite, mat rouge feu, satiné mat Grs clai, mat vert feuillg, satiné mat gris, mat _
s, zjdemat muisgris, mat antraciet, mat rood helder, zidemat Lichtgis, mat bladgroen, zjdemat ois, mat
__ gris, mate seda 0ris raton, mate antracita, mate 10j0 fuego, mate seda G(‘S claro, mate verde follaje, mate seda gris, mate R
cinzento, fosco sedoso cinzento pardo, fosco antracite, fosco vermelho vivo, fosco sedoso C'"Z?mﬂ'dﬂm: mate verde gaio, fosco sedoso cinzento, fosco
__ (rigio, opaco seta grigio topo, opaco antracite, opaco 10350 fuoco, opaco seta Grigi .Cmﬂﬂl Opaco verde foglia, opaco seta grigio, opaco
0ra, sidenmatt musgra, matt antracit, matt eldrd, sidenmatt Ljusgr, matt [Gvrn, sidenmatt gra, matt
_ harmaa, silkinhimmed hiirenharmag, himmed antrasiitt, himmed tulipunainen, silkinhimmed Vaa\ear]harmaa, matta lehdenvihred, silkinhimmed harmaa, himmeé
0rd, silkemat musegra, mat koksgra, mat ildrad, silkemat Lysegnra, mat lovgran, silkemat gré, mat
g sikematt musegra, matt antrasitt, matt ildrad, silkematt Lysgrd, matt lovrann, silkematt 0ré, matt
Cepblil, IEKOBHCTO-MATOBBIl  MbIILIHHO~CEPbI, MATOBbIl QHTPALHT, MATOBbIi! OrHeHHO~KPACHBIL, LEIK. ~MaToBblil Ceri0-cepbiil, MaTobii JTHCTBEHHO=3€eHBII, WEMK.~MaTOBbIii Cepbli, MaTOBBI
____ szary, jedwabisto-matowy myszaty, matowy antracyt, matowy czerwony ognisty, jedwabisto-mat. Jasnoszary, matowy zielony liciasty, jedwabisto-matowy szary, matowy
YKPL, HETAEWTO pat YKL TIOVTIKIOU, pat avBpaki, pat KOKKIVO QUTIAS, peTagwTo pat Tkpt avoixo, par Tipdotvo QUAMWHATWY, peTa, pat YKpL, pat
g, ipek mat fare grisi, mat antrast, mat ates kirmizis, ipek mat Actk gri, mat yaprak yesili, ipek mat gri, mat
Sed, hedvébné matng mysi Sedé, matna antracit, matna ohnivé Eervena, hedvébné matng Vilagosszlirke, matt zelené jako listi, hedvabné matnd Sed4, matna
_ szlirke, selyemmatt egérszlirke, matt antracit, matt tlizpiros, selyemmatt Svétle sedlva, matna lombzold, selyemmatt sziirke, matt
siva, svila mat misje siva, mat tamno siva, mat ogenj rdeca, svila mat Svetlosiva, brez leska list zelena, svila mat siva, mat
[N< 5% [O< 259
— hellgrau, seidenmatt 371 eisen, metallic 91 4 anthrazit, matt 9 -
light rey,silky-matt steel, metallic anthracite ey, matt
— grs clai, satiné mat colors fer, métaligue anthracite, mat I
lihtgris, zjdemat ijzerkleurig, metallic antraciet, mat
— yrisclaro, mate seda ferroso, metalzado antracita, mat I
cinzento clar, fosco sedoso fero, metdico antracit, fosco
I QHQIU_CWW‘ 0paco seta ferro, metallico antracite, opaco —
ljusgrd, sidenmatt Jamr, metallic anracit, matt
—— vaaleanharmag, silkinhimmed terdksenvérinen, metalliito  antrasit, himmed e
Iysegrd, silkemat jem, metallak koksgrd, mat
—— Iysqré, sikematt Jern, metallic antrasit, matt e
CBETI0-CePbill, LIEKOBHCTO-MaTOBbI CTATBHOM, METATTIK AHTPAINT, MaTOBbIi
——  jasnoszary, jedwabisto-matowy telazo, metaliczny antracyt, matowy —
aVOIXTO YKpL, HETAEWTO pat 018rpou, HeTaAIKG avBpaki, pat
—— gk gri, ipek mat demir, metalik antrasit, mat  —
svétleSed, hedvabné matna 7elezng, metaliza antracit, matna
——  vildgosszirke, selyemmatt vas, metdll antracit, matt —
svetlo siva, svila mat selezna, metalik tamno siva, mat
I Loch bohren zur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren Nicht enthalten —
Make a hole Add weight for improved stability Not included
— Faire un trou Pour une mise en place correcte allourdir ~—— Non fourni e
Maak een gat Voor evenwicht gewicht aanbrengen Behoort niet tot de levering
J— Practicar un taladro Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado No incluido _—
Perfurar Utilizar um peso para melhor balanceamento Non compresi
- Fare un foro Per un migliore bilanciamento metterci su un peso Néo incluido
Borra hél belasta med en vikt for béttre balansering lkke medsendt
Poraa reiké paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla Inga( €
- Der bores et hul Til bedre afbalancering vedhaenges en vagt Ikke inkluderet
Bor hull For bedre avbalansering - belast med en vekt Eivat sisally ,
- TIpocsepauth oTBEpcTHE JUIS Jy4LIero oT0alaHCcHPOBaHHUs ONOXHTE TPY3 Aev ovunepiapBavetat -
wywierci¢ otwor dla lepszego wyréwnowazenia obcigzyé ciezarkiem He conepaxures
— avoiEte TpUTa yia ™V KaAUTEPN QvTIOTABION ToMoBeTEIoTE £va BAPOG m_em tartalmazza R
Delik agin Daha iyi dengelemek igin bir agirlik koyun N:evgggv(;s:lo
_— Vyvrtat dirL_J Za ucelem lepsiho vyvazeni zatizit zavazim |cerisinde bulunmamaktadir —_—
lyukat farni a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ellatni lglem’ obsazeno
N Narediti lukinjo Zaradi boljSe ravnoteze postaviti kontratezo z tegom —_—
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