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Der U-Boottyp XXl ist die einflussreichste Konstruktion im U-Bootbau wahrend des 2. Weltkrieges. Bis zur
Einfiihrung von U-Booten mit Atom-Antrieb ein Jahrzehnt spéter setzte der Typ XXI MaBstabe. Trotzdem war
das Konzept nur eine Zwischenldsung, welche die mit dem elektrischen Antrieb groBtenteils bereits eingefiihr-
ten Technologien besser nutzte. Wesentlich fiir den Erfolg des Bootes war die Auslegung fiir den Einsatz unter
Wasser. Der freischaffende Konstrukteur Hellmuth Walter verfolgte diese Ideen seit 1933. Die Uberlegenheit die-
ser Konstruktion wurde an maBgeblicher Stelle erst Anfang 1942 erkannt. Die Entscheidung zum Bau des Typ
XXI fiel jedoch erst im Juni 1943. Gegeniiber vergleichbaren Booten (Typ VII) erhielt der Druckkorper den
Querschnitt einer stehenden Acht. So konnte eine gegeniiber den bisherigen Tauchbooten dreifach, hhere
Batteriekapazitét fir die Unterwasserfahrt eingebaut werden. Neben den Diesel- und E-Motoren wurden
auBerdem sogenannte Elektro-Schleichmotore eingebaut, die mittels Keiliemen die Schraubenwellen antrieben.
Dies ergab eine fast gerduschlose Unterwasserfahrt. Der erste Entwurf fiir das revolutionare Konzept entsprach
genau den Vorstellungen des BdU Donitz. Die sich rapide verschlechternde Lage im U-Bootkrieg mit steigenden
Verlusten fiihrten zu einem Sofort-Bauprogramm iiber 300 Boote. Im Rahmen eines ehrgeizigen Programms
sollten letztendlich 1.500 Einheiten (U 2500 bis U 4000) gefertigt werden - drei Schiffe pro Woche. Deshalb
wurden ab 1943 die meisten anderen U-Boot-Programme der Reichsmarine gekiirzt oder storniert. Erstmals
radikal umgesetzt wurde eine die Serienproduktion stark vereinfachende Baumethode in einzelnen Sektionen.
Die von verschiedenen Herstellern in acht Baugruppen fertiggestellten Segmente wurden abschlieBend auf den
Hellingen von Blohm & Voss in Hamburg, Deschimag AG Weser in Bremen und der Schichauwerft in Danzig end-
montiert und in Tag- und Nachtschicht verschweiBt. Bedingt durch die kompliziertere Bauweise der Zweihillen-
konstruktion mit AuBenspanten und dem Druckkorper als stehende Acht wurden mehr qualifizierte Arbeiter als
bisher benétigt. Fiir die Batterieanlage eines Bootes muBte die dreifache Menge an Blei bereitgestellt werden.
Zugunsten umfangreicher Ortungsgerate und Einrichtungen zur Tauschung des Gegners, einer maximalen
Batteriekapazitat und des ausgekltgelten Schnorchelsystems wurde auf eine Verteidigungsartillerie weitgehend
verzichtet. Als Offensivbewaffnung dienten 6 Bugtorpedorohre, die mit Torpedos oder Minen geladen werden
konnten. Es gab keine Hecktorpedorohre mehr, aber riickwartige Abwurfeinrichtungen zur Tauschung des
Gegners. Mit der neuentwickelten Torpedoschnellladeeinrichtung:konnten 18 Torpedos innerhalb von 20
Minuten abgefeuert werden. Die Flugabwehrbewaffnung bestand aus einem vorderen und einem hinteren
drehbaren Flakgeschiitz mit 20- oder 30-mm-Kanonen im Turm des Bootes. Bei Schnorchelfahrt mit
Dieselantrieb wurden die Batterien sténdig aufgeladen. Das U-Boot verfiigte iiber zwei MAN-Dieselmotore, die
liber Wasser zum Antrieb genutzt wurden oder im Schnorchelbetrieb, um die Batterien fiir die Elektromotoren
aufzuladen. Die Konstruktionstauchtiefe von 135 m ergab eine 2,5-fache Sicherheit gegen die
Zerstorungstauchtiefe. Beispielsweise wurden 220 m Tauchtiefe ohne besondere Vorkommnisse erreicht. Als
Ortungsgerate waren unter anderem das SU(R)-Gerat ,Nibelung” fir die aktive Richtungs- und
Entfernungsbestimmung von Schiffen mit Hilfe kurzwelliger Schallimpulse sowie das Gruppenhorchgerat (GHG),
ein unter dem Bug angeordnetes Horchgerat, verbaut. Mit der Kombination von aktiven und passiven
Unterwasserortungsgeraten wurde ein Torpedoabschuss ohne Verwendung des Sehrohrs maglich. Fiir den
Komfort der Besatzung gab es an Bord separate Schlaf- und Wohnraume, drei komfortable WC's mit
Fakalientanks, einen modern ausgestatteten Waschraum, Duschanlage und eine UV-Beleuchtung. Mit einer voll-
automatischen Klimaregelung sorgte eine wirkungsvollere Lufterneuerungsanlage fiir ein bisher nicht bekann-
tes Wohlbefinden im Boot.

Obwohl 118 U-Boote des Typs XXI gebaut wurden, kamen nur wenige zum Einsatz und mehrere Boote konn-
ten bereits in heimischen Gewadssern von alliierten Flugzeugen versenkt werden. Nach dem Krieg wurde das von
alliierten Jagdbombern beschédigte und am 4. Mai 1945 selbst versenkte U 2540 wieder gehoben und moder-
nisiert. Das Boot wurde 1958 der Bundesmarine tibergeben und 1960 in ,Wilhelm Bauer” umbenannt. Es ist das
einzige heute noch erhaltene U-Boot des Typs XXI und liegt seit 1984 als Technikmuseum in Bremerhaven.

Technische Daten:

Hersteller: Deschimag AG Weser Bremen (88 Stiick), Blohm & Voss Hamburg (131 Stiick),
Schichauwerft Danzig (71 Stiick)

Lange: 76,70 m

Breite: 6,62 m

Hohe: 8,00m

Tiefgang: 6.20 m

Wasserverdrangung: 1.621 t an der Oberflache (1.819 t getaucht)

Antrieb: tiber Wasser: 2 x 6 Zylinder MAN 4-Takt Dieselmotore M6V 40/46 (je 2.000 PS)

unter Wasser: 2 SSW Haupt-E-Maschinen 2 GU 365/30 (je 2.500 PS)

bei Schleichfahrt:

Vmax. an der Oberfléche:
V max. getaucht:
Einsatzradius:

2 SSW Schleichmotore GV 323/28 (113 PS)

15,5 kn,

17,5 kn (3,5 kn getaucht bei Schleichgang)

bis zu 15.700 sm (liber Wasser), 120 sm bei 8 kn (unter Wasser)

Gefechtstauchtiefe: 220m
konstr. Zerstorungstauchtiefe: 330 m
Bewaffnung: zwei C 38-Zwillingslafetten (20 mm Flak) mit 3450 SchuB Munition;

6 Torpedorohre (53,3 cm) mit 20 Torpedos oder 14 Torpedos und 12-18 Minen,

Besatzung: 58 U-Bootmanner

The Type XXI U-Boat was the most influential submarine construction off the Second World War. It set the stan-
dards for submarines right up to the introduction of submarines with nuclear power units a decade later it. Even
s0 the concept.was only a stop-gap which used the current technology in electric propulsion more effectively.
The internal layout for deployment underwater was paramount to the success of this design. The independent
engineer Hellmuth Walter had pursued this goal since 1933. The superiority of this design was not recognized
by the competent Authorities until the start of 1942. The decision to build the Type XXI was first taken in June
1943. Compared with similar Boats (Type VII) she received a pressure hull with a cross section of a standing “8".
This enabled the installation of Battery Banks with capacity three times greater than that of current submarines
for cruising when submerged. Apart from diesel and electric motors so called electric “Schleichmotoren” (Silent-
Running Motors) were also installed which with the with aid of a “V" drive-belt turned the propeller shafts. This
resulted in an almost noiseless underwater drive. This first revolutionary design concept exactly met the con-
ceptions of the BdU Donitz. The rapidly worsening situation in the U-Boat war with rising losses led to an imme-
diate building program for 300 U-Boats within the framework of an ambitious program which would ultimate-
ly lead to 1500 completed units (U2500 to U4000) - three ships per week. This meant that from 1943 onwards,
most other Reichsmarine (German Navy) U-Boat programs were for-shortened or postponed. For the first time
a series production with radically simplified methods of construction of individual sections would be put into
practice. The eight construction groups of completed segments from various manufacturers would finally be
welded together in day and night shifts at the Hellingen Shipyard of Blohm and Voss in Hamburg, Deschimag
AG Weser in Bremen and the Schichau Shipyard in Danzig. Due to the complicated building methods of the twin
hull construction with external frames and the pressure hull in the form of a standing “8"” more qualified work-
ers were required than previously envisaged. Three times the usual amount of lead was needed for the U-Boats
battery banks. An extensive defensive weapons fit was sacrificed in favour of more wide ranging deception and
sonar systems which required an installation with maximum battery capacity and an innovative Snorkel system.
The offensive weaponry consisted of six bow torpedo tubes which could be loaded with torpedo’s or mines.
There were no stern torpedo tubes any more, but rearwards firing chaff dispensers to confuse the enemy.
Eighteen torpedo's could be fired within twenty minutes with the newly developed torpedo fast-loading mech-
anism. The anti-aircraft defenses consisted of one forward and one rear revolving flak-gun platform and 20mm
or 30mm cannon on the Conning Tower. The batteries were continuously recharged when snorkeling under
diesel power. The U-Boat was powered by two MAN diesel engines, which on the surface could be used to drive
the propellers and submerged to charge the batteries for the electric motors when snorkeling. The design oper-
ating depth of 135m (440ft) gave a two and a half times safety zone above the maximum hull pressure depth.
Dives to 220m (715ft) had been achieved without any particular problems. The locating devices installed in the
boat were SU(R) “Nibelung”, an active direction and distance finding device based on short-wave sound impuls-
es and also the Gruppenhorchgerét (GHG), a listening device installed under the bow of the boat. Using this
combination of active and passive under water locating devices made the firing of torpedo’s possible without
using the periscope. The crew enjoyed separate living and sleeping accommodation, three comfortable WC's
with septic tanks, a modern wash and shower unit and ultra-violet lighting. A fully automatic Climate Control
Unit feeding a Fresh Air Supply Unit produced a hitherto unknown feeling of comfort in the boat. Although 118
Type XXI U-Boats were built, not many saw action and many were sunk in German territorial waters by allied
aircraft. After the war U2540 damaged by allied fighter-bombers and scuttled on 4 May 1945, was raised and
underwent a modernization program. The U-Boat was handed over to the “Bundesmarine” (West German
Navy) in 1958 and renamed “Wilhelm Bauer” in 1960. It is currently the only surviving Type XXI U-Boat and
since 1984 is housed in the Technical Museum in Bremerhaven.

Technical Data:

Manufacturers: Deschimag AG Weser Bremen, (88 U-Boats).
Blohm and Vioss Hamburg, (131 U-Boats)
Schichau Shipyards Danzig, (71 U-Boats)
Length: 76.70m (ZSOth)
Width: 6.62m (211t 6ins)
Height: 8.00m (26ft)
Draught: 6.20m (20ft 2ins)
Displacement: 1621t surfaced, 1819t submerged.
Power Units: Surfaced - 2 x 6 Cylinder MAN 4-Stroke M6V 40/46 Diesel

Engines each of 2000HP. Submerged - 2 x SSW 2 GU 365/30
Primary Electric Motors each of 2500HP. Silent Running -

2 SSW GV 323/28 Silent Running Motors each of 113HP

15.5 Knots

17.5 Knots (3.5 Knots silent running)

up to 15700 Nautical Miles surfaced,

120 Nautical Miles at 8 Knots submerged.

Maximum Speed - surfaced:
Maximum Speed - submerged:
Radius of Action:

Combat Depth: 220m (715ft)

Manufacturer’s Hull Destruction Depth: 330m (1072ft)

Armament: 2 x C-38 Twin 20mm Flak Gun Mounts with 3450 rounds.
6 x 53.3cm Torpedo Tubes with 20 Torpedo’s or 14 Torpedo’s and
12 - 18 Mines.

Crew: 58 Submariners.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

(1). Reihenfolge der M hritte beack Bendtigte Werk
zum Entf und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waischekl zum Z halten der g

Messer und Feile

D: Achtung: Jedes Teil ist

N Ole Les noye

for byggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
g verktoy: Kmv og fil for fierning av grader pd delene (2), gummibdnd, tape og klesklyper for & holde sam-

Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellésung reinigen und an der Luft frocknen, damit der Farbanstrich und die
Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den
Klebefliichen entf Kleine Teile bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen
lassen, erst dann den Zusammenbau forisetzen. Jedes Abziehbild einzeln und ca. 20 Sekunden in
warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieb hpapi driich

und mit L6

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is d (1). Let op de gevolg Benodigd
gereedschap: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken verwijderen. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Reud the i ions thoroughly prior to y. Each comy is numbered (1). Adhere Io specified
of y. Tools required: knife and file for removal of (omponenls from frame (2); rubber band, tape

P TR

men de limede (3). Rengjer plastdelene i mildt sap og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For
pélimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pd litt lim. Fiern krom og farge pé klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes
fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjzer ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt
vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de iniciar « montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas as partes componentes sio numeradas (1).
Atentar para a sequéncia das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para aparar a rebarba das pegas (2), eldstico,
fita adesiva e molas de roupa para sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria pldstica devem ser limpas numa solugdio
fraca de detergente e secas ao ar, de forma que a demdo de tinta e os decalques tenham uma boa adesio. Antes de colar, verificar se as
pecas encaixam; ufilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e a tinta das superficies a serem coladas. Ndo passar cola
nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pléstica. Pintar as pecas pequenas antes de refird-las da grade (4) (5). Deixar
a tinta secar completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decalques e mergulhd-los em
dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicdo indicada e secar com mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea

usennus|ur|estys Turvmuvu' tydkalut: Veitsi ja viila osien ylimérdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippid ja

and clothes pegs for tlumpmg components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent
solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the
components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small compo-
nents before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each
transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated posi-
fion, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations.
Outils nécessaires : couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les piéces col-
lées (3). Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher @ I'air afin que la
peinture et les décalcomanies tiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez
peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe
(4)(5)- Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans
de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier et pressez-le sur
emplacement avec du papier buvard.

E: iAtencion! Antes de con el je, leer las i d Cada pieza va numerada (1).
Téngase en cuenta el orden de operaci del blaje. H Cuchilla y lima para desharbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico
en una solucion de detergente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las cal-
comanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan ! Aplicar el p

sin ] Nlejar de las de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprender-
las de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias
una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la calcomania en el lugar ade-

cado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (). Tener presente
la successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e
mollette da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati (3). Lavare i particolari in plostica con un detergente deli-
cato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, veri-
ficare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare.
Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assem-
blaggio. Ritagliare singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione
segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1): V g beakta folj-
den i sammansdttningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gum-
miringar, tejp och klddnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild tvétimedel-
lésning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla bitire. Kolla, om detalierna passar ihopinnan dv klistrar
dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljer-
na innan du avliigsnar dem frén ramen (4) (5). Lét lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansittningen. Skér
av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort frén papperet genom att tryc-
ka vid det angivna stllet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen leses godt igennem. Hver.del er nummereret (1).
Raekkefalgen of ingstri skal overholdes. Nodvendigt veerktej: Knivog fil til afgratning of delene (2); gummiband, tape og
tojklemmer til at holde de klbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild sebelud og luftterres si malingen og over-
foringsbillederne bedre kan hafte. Inden péforelsen kontrolleres om delene passer; limen péfores sparsommeligt. Krom og farve fiernes
fra klzbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven tarre godt inden sammensatningen fortsattes.
Overforingshilledernes motiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub mofivet fra papiret og fryk det fast med
treekpapir.

GR: MPOZOXH: Mpiv Tn ouvappoAdynon, diapdorte KuAu TIG 0dnyieg. Kabe eEapTnpa eival apiBunpé-
vo (1). Mpoog&re Tn ocIpd "Twv BnudTV" ]! epyaleia: paxaipi kai Aipa
yia T Asiavon Twv e§aptnudTtwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia kal pavraAdkia yia T
OuYKpdTNON TWV KOAANpévwV pepovwpévev eEapTnudtwy (3). Kabapiote Ta mAaoTika eEapTiparta
péoa o éva "ualakd" kaBapioTIKG SIGAUNA Kal OTEYVWOTE TA OTOV A£pd, WOTE va unmap&el KaAUTEpn
TPOOPUON TOU XPWHATOG Kal Twv XaAkopaviav. Mpiv To k6AAnpa, eAéyETe av Taipialouv peTagl Toug
Ta e§apTAparta. EmaA&iPTe oikovopikd Tnv KOAAa. ATOHaKPUVETE amd TIG EMPAveEIEG EMKOAANGNG,
XpWwpio kai Bagn. Bayte Ta pikpd e€apTipara, mpiv amopakpuvBouv and To mAaiaio (4) (5). AprioTe va
OTEYVWOOUV KaAd Ta XpwuaTa Kal UoTEpa ouveyioTe Tn ouvappoAdynon. Koyte EexwpioTa To KAOe
poTiBo Twv XaAkopaviwv Kai BouTAETE To o€ {e0TO veEPO yia Tep. 20 deuTepOAENTA. AMTOPAKPUVETE TO
poTiBo amé To XapTi, 0TO onadepEvo onpEio Kal MESTE TO PE TO GTOUNOXAPTO.

Aéynong. Amaitop

S
S

jen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista miedolla p livoksella ja anna
jotta maali ja slmokuvul tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen |||muustu, eftdi osat sopivat toisi-
insa; levitd liimaa sddsteliddsti. Poista kromaus jo madli liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidin-
raameista (4) (5). Anna maalin kvivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja
upota limpiméidn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitysté kohdasta samalla i kuvion
toista puolta vasten.

RUS: Bunmanne: Ilepejy cO0pKoil XOpoLIO MPOYHTATh PYKOBOJICTBO N0 MOHTaxy. Kaxjas fieraib npoHyMepo—BaHa
(1). CoGmronath mociefioBaTebHOCTh MOHTaXa. HeoGxogimble paGoune WHCTPYMEHTBI: HOX H HAMMIb—HAK JUIs
3aYUCTKH JI[CT'{IIICI?I (2), PE3HHOBasA JICHTA, KJIeiiKasi IEHTa 1 3a)KHMbl JUIst CYLIKH 0enbst JUIs NPUKU—MaHNUs CKIICNBACMBbIX
OT/IEJIbHBIX ue’raneﬁ (3) )le'raJm M3 IUIACTHKA OYUCTUTH B PACTBOPE MATKOrO MOKOUIErO CPE/CTBA U BLICYIINTH Ha
BO3JIyXe JUIs TOrO, 4TOOBI Kpacka M NepeBOjHble KAapTHHKH Jlyyle npumumnain. Ilepesi npukienBaHneM NPOBEPHTD,
MOJIXO/IAT JIM JIETAJIN; KJI€il HAHOCUTh 9KOHOMHO. XPO\A M Kpacky yaajiuTb ¢ ﬂ()BCpXHOCTCﬁ cknenBanus. HeGonbime
JleTaNH MOKPACHTD MIEPE]| TeM, KaK OHM OyfyT yiasenbl u3 pamok (4) (5). Kpacky HE0GXOMMMO XOPOLIO MPOCYUINTD,
TOJBKO MOCIE 3TOr0 MPOJOIKATH COOPKY. KaXIyro cooTBETCTBYIONIYIO NIEPEBOJIHYI0 KAPTHHKY OTEIbHO BbIPE3aTh I
npumepo Ha 20 ceKyH]I OKYHYTh B Terutyio Bofty. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IE/NTh OT GyMaru u Mpixath
NPOMOKATENLHOI GyMaroit.

PL: UWAGA: Przed sktadaniem przeczytaé doktadnie instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwrdci¢ uwage na kolejno$¢ przepr izania pc 6Inych punktow mc ych.
Potrzebne narzedzia: n6z oraz pilnik-do usumet:la zadzioréw z poszczegolnych elementoéw (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do-bieli dla przytr. i lejonych el tow (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przylepnos¢ farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosic klej oszczednle Usuna¢ chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate el p przed wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w ciepfej wodzie, Sciagnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisna¢ bibuta.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden 6nce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimigtir (1). Montaj
adimlari, sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin ¢apagini almak icin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapistinlmis pargalari bir arada tutmak icin yapistirma bandi ve ¢amasir mandali (3). Plastik parcalari
yumusak bir_detarjan ile temizleyin, boya ve ¢ikartmalarin daha iyi yapismasi icin, acik havada kurutun.
Yapistirmadan 6nce pargalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskani idareli bir sekilde sirin. Krom ve
boyay! yapistirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kiigiik pargalari boyayin (4) (5).
Boyayi iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldinin. Motifi isaretlenen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montazniho navodu diikladné proéist. Kazdy dil je ogislovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krokd. Potfebné nastroje: NGz a pilnik k odstranéni vyronk(i na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi pFilnavosti barevného natéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset tusporné. Chrém a barvu na lepenych plochéach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokracovat v ses-
taveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pFiblizné
20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési Gtmutatét alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt
szammal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendjére Ugyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitdsahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az Osszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A mlanyag alkatrészeket l1agy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszéritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztés el6tt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Osszeillenek-e; a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A
krédmot és festéket a ragasztasi feliiletekrd| el kell tavolitani. A kisméretii alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6| megszaradni, az 6sszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megijeldlt helyen a papirrdl lecsUsztatni és itatéspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro pre¢itati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za ucvrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaci boljSe prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti e se deli
uklapajo eden v drugi. Pocasi nanasati lepilo. Na povrSinah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

) o\
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wendete Symbole /7 Used Symbo

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetadn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symholene som benyttes i monteringstrinnene som felger.

Prosze zwaza¢ na nastgpujace symbole, ktore sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklarinda kullanilacak olan, agagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Kérjiik, hogy a kovetkezé szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra kertilnek, vegyék figyelembe.

,
5

e

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.h. de volgende symhbolen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atencao aos simbolos que seguem pois s mesmos serao usados nas préximas etapas de montagem.
anvinds i de foljande arbetsmomenten.
Leg venllgsl marke til folgende symboler, som benyttes i de felgende byggefaser.

Tl obparaTe Ha CHMBOJIbI, KOTODEIC CGOpKH.
Napakahd mpoogETe Ta napakdTw auuBo)\u Ta oroia xpnmuonomuv‘ml ot napam‘rm Babpideg uuvapuo)\oynor]q
Dbejte prosim na dale které se z jicich konstrukénich stupnich.
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabl]ajo v naslednijih korakih gradbe.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange

Soak and apply decals Glue Don’t glue Optional Number of working steps
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d’étapes de travail
Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Nimero de operaciones de trabajo
Por de molho em dgua e aplicar o decalque Colar N&o colar Alternado Ntmero de etapas de trabalho
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi

BIot och fést dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment

Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Tybvaiheiden lukumaara

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pa modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn

Dypp bildet i vann og sett det pa Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn
TTepeBoaHytO KaPTHHKY HAMOYHTD H HAHECTH Knents He xnents Ha BbiGop Komyectso onepaulm
Zmigkczy¢ kalkomanie w wodzie a nastepnle naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operaciji

BouTr&te TN XaAkopavia oTo vepd Kkat TomoBeTeioTeE TNV KOAANUQA Hn KoAAate €VAAAGKTIKA aplBpog Twv epyactiv
Cikartmayi suda yumusatin ve koyun Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Is safhalarinin sayisi
Obtisk namocit ve vodé a umistit Lepeni Nelepit Volitelné Poet pracovnich operaci
a matricat vizben beaztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint a munkafolyamatok szama
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side

Opérer de la méme fagon sur 'autre face

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto

Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor

HOBTOpﬂTb TAKYH XKE Onepaumnio Ha l'lp(JTMBOI'IOJ'IO)KHOﬁ CTOpPOHE
Taki sam przebieg czynnosci powtérzy¢ na stronie przeciwnej
enavalapete v idla dladikacia otV anévavtt MAeupa
Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

llustracion piezas ensambladas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta
Kuva yhteenliitetyistd osista
lllustrasjon, sammensatte deler
Rysunek zloZonych czesci
Birlestirilen parcalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dilli

Osszedllitott alkatrészek &braja
Slika sloplienega dela

Figure représentant les pieces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen

Figura representando pegas encaixadas

lllustrasjonen viser de sammensatte delene
M300paxeHue CMOHTHPOBAHHbIX JleTasleil

QrnelkGvIoN Twv ouvappohoynpévey eEapmudtey

)

Mit einem Messer abtreninen Bauteile trocknen lassen Klebeband
Detach with knife Allow the parts to dry Adhesive tape
Détacher au coutéau Laisser secher les pieces Dévidoir de ruban adhésif
Met een mesje afsnijden Oderdelen laten drogen Plakband
Separarlo ¢on.un cuchillo Dejar secar las piezas Cinta adhesiva
Separar utilizando. uma faca Deixar secar os componentes Fita adesiva
Staccare col coltello Far asciugarsi | componenti Nastro adesivo
SKar loss med kniv Anna osien kuivua Tejp
Ifrota veitsell La delene torke Teippi
Adskilles med en kniv Lad komponenterne tarre Tape
Skjr av med en kniv Lét byggdelarna torka Tape

4 [alb 1€Ta1AM BbICOXHY Tb

OmpensTs HOXOM
Odcigé.nozem

dlaxwpioTe pe éva paxaipt
Bir bigak ile kesin

Qddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z nozem

Kneiikas nenra
Tasma klejaca
KOANTIKN Tawvia
Yapistirma bandi
Lepici paska
ragasztészalag
Traka z lepilom

Czesci pozostawic do wyschniecia
Agpnote ta uepn va oTeyvwoovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de seguranga anexo e guarda-lo para consulta.

S: Beakta hifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja sdilyta oheiset varoitukset.

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i n&erheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst kiar til bruk.

RUS: CobmiofiaTh nprIaraeMbiit TEKCT 1O TeXHHKE 6€30MaCHOCTH, XPAHHTb €T0 B JIETKO JIOCTYITHOM MECTe.
PL: Stosowac sie do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: MpoogEte TIq ouvnupéveg unodeitelq aopalelag kat pUAGETE TIq £T0L WOTE va TIq £xETe mavTa o S1ABEan 0ag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlariinii dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpec€nostni text a méjte jej pfipraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi t vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstdndnis dafur, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
tbernehmen kénnen, die im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eing dte Reklamati gen werden von uns nicht angenommen'
,,Emzeltelle fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den Ubrigen Landern werden Uber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact yourlocal dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé surlaboite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
Henschelstrae 20-30, D-32257 Blinde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant du distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en de kassabon zijn meegezonden. Wijvragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Biinde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

— I EEEEEEEEEEETETETEEEECE——————
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Bendtigte Farben 7 Used Colo

Bendtigte Farben Peintures nécessaires Pinturas necesarias Colori necessari Tarvittavat varit Nadvendige farger Potrzebne kolory Gerekli renkler Sziikséges szinek.
Required colours Benodigde Kleuren Tintas necessérias Anvénda farger Du trenger folgende farger ~ HeoGxopmmble kpacki AnattoUpeva xpapata Potfebné barvy Potrebne barve

(A< B

|C

D

hellgrau, seidenmatt 371 grau, matt 57

T light grey, silky-matt grey, matt
gris clair, satiné mat gris, mat

— lichtgrils, zijdemat grifs, mat
gris claro, mate seda qris, mate

~ cinzento claro, fosco sedoso cinzento, fosco
grigio chiaro, opaco seta grigio, opaco

T ljusgré, sidenmatt 0, matt
vaaleanharmag, silkinhimme& harmaa, himmed

T lysegrd, silkemat 03, mat
Iysgrd, silkematt 0ra, matt

CBCT!IO-CSpb]fL 1ENKOBHCTO-MATOBbII
jasnoszary, jedwabisto-matowy
QVOLXTO YKPL, HETAEWTO paT

Cepbli, MaToBbili
szary, matowy

YKpL, pat
aclk gri, ipek mat qri, mat

—  svétleSeda, hedvabné matnd Sed4, matna
vildgosszirke, selyemmatt sziirke, matt

— svetlo siva, svila mat siva, mat

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALINT, MATOBBI
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

staubgrau, matt 77
dust grey, matt

Qris poussiére, mat
stofgrils, mat

ceniciento, mate

cinzento de po, fosco

grigio sabbia, opaco
dammgra, matt
polynharmaa, himmed
stovgra, mat

stovrd, matt

Cepblil MbITHCTHII, MATOBbIIE
szary kurz, matowy
XpHa oKkovng, pat
toz grisi, mat
prachové $edé, matnd
porsziirke, matt

prah siva, mat

[E<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiitto
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ATHOMIHHEBBII, METANTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, PeTahAKO
alliminyum, metalik
hlinikové, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

[F<

panzergrau, matt 78
tank grey, matt

gris blindé, mat
pantsergrils, mat

plomizo, mate

cinzento militar, fosco
color carro armato, 0paco
pansargra, matt
panssarinharmaa, himmed
kampvogngrd, mat
pansergrd, matt

cepblil TaHK, MaTOBbIIi
szary czolg., matowy
YKPI TAVKG, pat
panzer grisi, mat
pancéfové Sedd, matnd
pancélsziirke, matt
oklopno siva, mat

59 |G 25 %

silber, metallic 90+ messing, metallic 92

silver, metallic brass, metallic
argent, métaliue faiton, métalique
ziver, metallic

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico
silver, metallic

hopea, metallikiitto
slv, metallak

sglv, metallic
cepelpHCTBIiL, METaHK
srebro, metaliczny
aonpi, peTarhikd
qUmis, metalik
stfibrnd, metaliza
ezlist, metall
srebrna, metalik

messing, metallic

[atdn, metalizado

[atdo, metdlico

ottone, metallico
méssing, metallic
messinki, metallkitto
messing, metallak
messing, metallic
.'IilT)‘HHblﬂ, METAHK
mosigdz, metaliczny
opeiyakou, PETAAIKO
piring, metalik
mosaznd, metaliza
sérgaréz, metdll
mesing, metalik

SO%E 20 %

_ gelb,matt15 4+  weiB, matt5
yellow, matt Wwhite, matt
_ jaune, mat blanc, mat
geel, mat wit, mat
_ amarillo, mate blanco, mate
amarelo, fosco branco, fosco
_ Qiallo, opaco bianco, opaco
qul, matt vit, matt
_ keltainen, himme& valkoinen, himme&
qul, mat hvid, mat
qul, matt hvit, matt

KEITHIIl, MaToBbIit
20tty, matowy

Geblli, MaTOBbIit
biaty, matowy

[T<

weiB, matt 5
white, matt

blanc, mat

wit, mat

blanco, mate
branco, fosco
bianco, opaco

vit, matt
valkoingn, himmeg
hvid, mat

hvit, matt

Genblit, MaTOBbIT
biaty, matowy

Kitpwvo, pat Aeukd, pat \euko, pat
sarl, mat beyaz, mat beyaz, mat
T Zluta, matnd bila, matnd bila, matnd
sérga, matt fehér, matt fehér, matt
T rumena, mat bela, mat bela, mat
Form hergesteltt und im Eigentum von Revell GmbH & Co. KG, Inc. i d ichtlich verfolgt. Mould manufactured by and property of Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. llegal imitations are subject to prosecution.

Ce produit est propriété de fa société Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Toute utilisation ou duplication frauduleuse fera lobjet de pcuvsunes en justice.stice,

Modelado y en propiedad de Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogramim inc. Imitaciones ilicitas serdn perseguidas por la key. ley.

valmistama j

Forma prodotta dalla Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. ¢ di proprieta dela stessa impresa, la quale procedera legalmente contro ogni imitazione abusive.
Malli on Revell GmbH & Co. i

itta. Laittomaan kopiointiin tullaan puuttumaan oikeudellisin toimin.

Formen er produsert og eles av Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Etterligning uten tilatelse vil bl gjenstand for rettslig forfelgelse.

Produkcja i prawa wiasnosc firmy Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. Nielegalne podrabianie jest zabronione pod odpowiedzialnoscia sadowa.
Model, Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. firmasinin miikiyeti alttnda imal edimistir. Kanuna aykin taklitier mahkemece takip edilecektir.

Vorm vervaardigd door en eigendom van Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram inc, Onrechtmatige nabm;mgen worden gerechleluk vervnlgd
Formas produzidas e de propriedade da Revell GmbH & Co. KG/Revei! Monogram Inc. Coplas nao autorizadas serdo pr das lei.
Modellen tillverkad av och tillhkdr Revell GmbH & Co. K Inc. beivras enligt & i

Formen e fremstillet af Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram tnc. som ogsa har ejendomsret. Lovstridige efterligninger sagseges.

Mogens B3r0T0B168 B ABIRCTCA coScreennoctsso dapwsl Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Ine, MpoTage:akoasie TOIenss BpecteIyiores B cyaeSaom rapagse.
H rop@i katadkebdomxe kai nepuihe o Biokmoia TG Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram nc. O1 napdvoite ipios1s 8a kataSidkoveal SiaoTuxd,
Tvar byl wivoren firmou Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. a je jefim viastnictvim. Profi nezakonnjm napodobenindm e bude postupovat soudni ceslou,

Aforma eldallitéja és a tulajdonjog birtokosa a Revell GmbH & Co. KG/Revell Monogram Inc. A jogeftenes utdnzatokat és hamisitvnyokat birdségileg Gldgzik.) lldazik.  Forma je proizvedene in je viasniStvo Revell GmbH & Go. KG/Revel Monogram Inc. Neoviacene kopije bodo pravno kaZnjene.
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Schwarzen Faden benutzen

Use black thread

Employer le fil noir

Gebruik zwarte draad

Utilizar hilo color negro

Utilizar fio preto

Usare filo nero

Anvand svarta trédar

Kaytd mustaa lankaa

Benyt en sort

Bruk svart

Hcnonb3oBath YEPHbIC HUTKH
Uzy¢ czarnej nici
XPnotpoToLeioTe ™V Kapé pavpou
Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouzit ¢erné viakno

barna fekete fonalat kell hasznaini
Uporabljati €rni nit

Nicht enthalten

Ikke inkluderet

Not included Eivét sisally

Non fourni Aev ovunepihappavetat
Behoort niet tot de levering He copepxurcst

No incluido Nem tartaimazza

Non compresi Nie zawiera

N&o incluido Ni vsebovano

Ikke medsendt Igerisinde bulunmamaktadir
Ingér ej Neni obsazeno

24, @

Schwarzen Faden benutzen Benyt en sort
Use black thread Bruk svart
Employer le fil noir Mcnonb30BaTh YepHbIE HUTKH
Gebruik zwarte draad  Uzy¢ czarnej nici

Utilizar hilo color negro xpnotponoteiote v kagé paipou
Utilizar fio preto Kahverengi siyah iplik kullanin
Usare filo nero PouZit &erné viakno

Anvénd svarta tradar  barna fekete fonalat kell hasznalni
Kayta mustaa lankaa  Uporabljati ¢rni nit
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