Showtruck & Trailer

‘50 Years of Revell’

07524-0389 ©2006 BY REVELL GmbH & Co. KG PRINTED IN GERMANY

— | < -~ 50);eaf5 of R’eVE‘//

meWg,/d in o
. 'ands

z

i ~ Aﬁ'ﬁzﬂ'

sl Showtruck & Trailer ‘50 Years of Revell’ Showtruck & Trailer ‘50 Years of Revell’

— Im August 2006 feiert der im nordrhein-westfélischen Blinde
beheimatete Modellbauhersteller Revell sein 50-jahriges
Firmenjubildum. Der Ursprung des deutschen Unternehmens findet

—— sich in den USA. 1943 im US-Bundesstaat Kalifornien gegriindet,

nahm die Revell Inc. in Venice, unweit von Los Angeles, die

Produktion von Kunststoff-Spielzeug, Zubehor fur Puppenstuben

—— und Spielzeug-Waschmaschinen auf. 1947 schlug unter Fiihrung des

Unternehmensgriinders Lewis H. Glaser die Geburtsstunde des

Plastikmodellbaus.

— Schon 1956 sollte die Begeisterung fir das neue Hobby den groBen

Teich Gberwinden und die Freizeitbeschaftigung ungezahlter Bastler

und Sammler in Europa revolutionieren. In diesem Jahr wurde das

— deutsche Tochterunternehmen, die Revell Plastics GmbH, in Bielefeld

gegrlindet. Nur ein Jahr spater wurde der Firmensitz in die Nachbar-

stadt Blinde verlegt. Aus einer traditionsreichen ehemaligen Zigarren-

— fabrik heraus wurden in Deutschland und im benachbarten Ausland

zundchst ausschlieBlich importierte Original-Bausédtze aus den USA

und GroBbritannien vertrieben. Die erste Eigenentwicklung entstand

— 1971. Mitte der 80-er Jahre wurde in Blinde eine eigene Ent-

___ wicklungsabteilung der schon bestehenden Produktion hinzugefugt.

Ein vielféltiges Angebot und viele neue Produktlinien haben die

Stellung des Unternehmens als Branchenprimus begriindet. Heute ist

— die Marke Revell das Synonym fUr Plastikmodellbau.

Das 50-jahrige Jubildum zelebriert Revell unter Anderem mit einem

Bausatz-Gespann, das aus dem Scania Conventional T 143 und

— einem Kuhlauflieger neuester Fertigung besteht. Das beiliegende

Abziehbild weist auf einige Modellbau-Highlights der letzten Jahre

hin, darunter der Airbus 380, den Revell noch vor dem Erstflug des

—— Originals prasentierte. Der auf dem Heck gezeigte Jedi Starfighter

wurde im Jahre 2005 rund 100.000 mal produziert. Das groBflachige

Decalbild bildet die Grundlage fur die Dekoration einer Truck-Trailer-

—— Kombination, die ab Spatsommer 2006 auf der Strae zu sehen sein
wird.

In August 2006 Revell, the model kit manufacturer based in the town
of Biinde, North Rhine-Westphalia, will celebrate its 50th anniversary.
The German firm originated in the USA. Established in 1943 in the US
State of California, Revell Inc., based in Venice, close to Los Angeles,
began producing plastic toys, dolls house accessories and toy
washing machines. Plastic model building was born there in 1947
under the leadership of the company's founder, Lewis H. Glaser.

Back in 1956 the enthusiasm for this new hobby migrated across the
Pond, revolutionising the leisure-time activities of unknown numbers
of model builders and collectors in Europe. In the same year the
German subsidiary, Revell Plastics GmbH, was established in Bielefeld.
Just a year later the company's headquarters was moved to the
neighbouring town of Binde. Initially, original model building kits
imported from the USA and Great Britain were marketed in Germany
and surrounding countries from what was once a well established
cigar factory. Revell’'s very first development in Germany dates back
to 1971. During the mid 80s an in-house development department
was added to the existing manufacturing facilities. A wide range of
products and many new product lines cemented the company's
reputation as market leader in the sector. Today the Revell brand is
synonymous with plastic model kits.

Revell is celebrating its 50th Anniversary with, among others, a kit
truck & trailer combination comprising a Scania Conventional T 143
and a refrigerated box semi-trailer of the latest style. The decals
included with the kit feature some model building highlights from
previous years, including the Airbus 380, which was introduced by
Revell even before the maiden flight of the original. The Jedi
Starfighter, of which 100,000 units were produced in 2005, appears
at the rear. The large decal forms the basis of the design for a truck &
trailer combination that will be seen on the road from late summer
2006.

D: Beiliegenden Sicherhei tb hten und nachschlagebereit halten.
E: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

— F:Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

——  E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atenc@o o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.

S: Beakta bifogad sikerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

——  DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i nrheden.

N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: CoGmroparh mpuimaraempiif TEKCT IO TeXHHKE Ge30MacHOCTH, XPaHATh €ro B
JIETKO JIOCTYTIHOM MECTE.

PL: Stosowag si” do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo Ete TIg ouvnup veg unodei&elg ao dAelag kat UAGETE TIG TOL WOTE
va TI§ X TE mavta oe 5146 on oag.

TR: Ekteki giivenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde
muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na pfiiloien” bezpeanostni text a mijte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Priloiena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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Vor dem Zusammensetzen

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Ruhenlnlge der Mnnlngesdmlle beachten. Bennhgle Wellﬂeuge. Messer und Feile zum
Entfernen und Entgraten der Teile (2) dor geklebten Fnulhill
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellsung reinigen und an der Luft mdmen, damn der und di

RUS: Banmanme: Tlepejy c60pKoil XOpOIIO MPOYATATH PKOBOJICTBO 10 MOHTaxXy. Kaxjias fietas nporymepo—sana (1).
CobmopiaTh nociefjoBaTeLHOCTL MOHTaxa. HeobxoMble paGoune MHCTPYMEHTBI: HOX M HANWIL—HHK JUIsl 3aIHCTKH
neraneit (2); JIeHTa, KJIeKas JIeHTa 1 3a5KMMbI JUI5l CYLIKU GeJThst [T MPHKH—MaHHs CKIIEMBAEMbIX OT/IEbHBIX

besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile pussen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Kloluﬂatllon entfer-
nen. Kleme Teie anstreichen, bevor sle vom Rnhmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lussen, erst dann den

Jedes Abziehbild einzeln hneid ||m| w 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier ab ind mit
NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding Iezun lk onderdeel i d (1). Let op de lgorde. Benodigd gereedschap: mes

metaeii (3). [leram u3 IIacTvKa OYACTATE B PACTBOPE MATKOTO MOIOIIETO CPEJCTBA U BBICYIIATE Ha BO3yXE JUIs TOTO,
9TOGBI KPacka M MEPeBOHbIE KapTHHKH Jyuie npuminani. [lepes npukienBaHieM NpOBEPUTH, MOXOJAT U JIETAIH;
KJIeft HAHOCHTb 9KOHOMHO. XPOM | KPacKy yAaiuTh ¢ Heb JleTalm TIOKPacHTh Tieper|
TeM, Kak OHW OygyT yjanenbl n3 pamok (4) (5). Kpacky HeoGXOQMMO XOpOWIO MpOCYUIMTH, TONLKO NMOGCHE 3TOrO

p Th cGOpKy. KaxjIylo cOOTBETCTBYIOMYIO MEpEeBOHYIO KAPTHHKY OT/IENGHO BBIPE3aTh W NMpHMepHO Ha 20

Tei CK.

en vil voor het ofbramen van de onderdelen (2); elustiek, plokband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf loten drogen, zodat de verf en de decals befer hechten.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlik uitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vioeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Euch component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components hefore removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérations. Outils nécessaires
- couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élasfiques, ruban adhésif et pinces d linge pour maintenir les piéces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et fuites-les sécher & |'air afin que lu peinture et les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
re la colle, vérifiez si les pisces s'adaptent bien les unes aux auires; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et lu peinfure des surfaces de colluge. Peignez
les peites pidces avant de les détacher de lo grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalco-
‘manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faites glisser le mofif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el blaj Inr detenid las i i Cadu pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del blaje. H Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (Z) Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropu para sum«r las piezas pegadus (3). Lavar las piezas de plasti T
gente suave y de|nr que se sequen al aire para mejorar usl la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplic
mento comprobor si lus piezas quedan das. Aplicar el sin excederse. Alejar de las
pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensambluje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar lus cakomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel lu calcomania en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da
bucato per tenere i msmme i pezzl :lngull dopo averll mmllun (3) Lavare i particolari in plastica con un delergeme dellcmo e Iusuarll asciugare
all'aria, per decalcabile. Prima di incollare, verificare che i p bbinino bene fra di
loro; applicareil coll rfici daincollare.

Dipingere i piccoli accessori sul supporto prlmu di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'assemblaggio.
Ritagliare si ogni figura ed i la in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e
tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detalj éir numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behiva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
kliidnypor for att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengor plastdetalierna in en mild tviittmedelosning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hillu biittre. Koll, om detalierna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fran ytorna, som kommer att limmas ihop. Mllﬂ de smé detaljerna innan du avligsnar dem fran ramen (4)
(5). Lt lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med Skiir av varje dekals enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta mofivet bort fran papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med
liskpapper.

DK: BEMARK: Inden ingen begyndes, skal b iledningen lses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen af monter-
ingsirinnene skal overholdes. Nedvendigt varkm Kniv og fil il afgratning of delene (2); gummibind, tape og tejklemmer fil af holde de klzbede (3)
enkeltdele sammen. Plasfikdelene renses i en mild szbelud og luftiarres si malingen og overhrmgsblllsdume bedre kan hazfte. Inden pafarelsen kon-
irolleres om delene posser; limen pifares sparsommeligt. Krom og fnrve f|emes fra klzbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven tarre godt inden ingen fortsettes. Overfaringsbilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub motivet fra papiret og tryk det fust med traekpapir.

ia. Togli Tore dall,

CeKyHJ| OKYHYTb B Ternyto Bojly. Ha 0603HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/IeUTh OT GyMaru u NpHXaTh MPOMOKATE bHOM
Bymaroit.

PL: UWAGA: Przed i ¢ ie zu. Kazda cze$¢ jest ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na j przep i p zowych. F

narzedzia: n6z oraz pilnik do igci; i Z (2); tasma gumowa, tasma kle-
jaca, klamerki do bielizny dla przy i ji (3). Wymyé plastykowe czesci w wodzie z
aby i lepsza §¢ farby oraz kalko-

delikatnym srodklem myjacym oraz osuszy¢ na

manii. przed i czy dane pasujg do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunagé
chrom oraz farbg z powierzchni przeznaczonych do kleje-nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed
wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé sktadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieplej wodzie. Sclqgnqc motyw z papieru na

oznaczone miejsce i docisnaé bibuta.

TR: DYKKAT: Model once y dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cergeveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry siirdilkten sonra parcalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camapyr mandaly(3). Boyanyn ve gykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve

kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda ip odada . Yapyptyrycy sii once
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymady8yny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyini V] y idareli ynyz. Kiigik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan dnce

boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model tizerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken cykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred sestavenlm montéinfho néavodu dikladné progist. Kazdy dil je oé&islovan (1). Dbejte na pofadi

aznich kroku. NGz a pllm’k k odstranéni vyronki na dilech (2); pryzova paska, lepici
péska a koli¢ky na pradlo pro pi ivych dildi (3). Dily z ické hmoty vyéistit v roztoku
ého praciho f a nechat na vzduchu, za Géelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného

nétéru a obtiskd. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaet dsporn&. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobre
proschnout, teprve potom pokragovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyFiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizné 20 sekund. Motiv na ozna¢eném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas el6tt az épitési itmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1) A szerelési Iepesek sorrendlere ugyelnl kell. Sziikséges szerszamok kés és reszel6 az alkatrészek sor-

2); gt és ruhacsi az tott g megtartasahoz (3).
A mianyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a levegdn kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elétt ellenérizni kell, hogy az alkatrészek sszeillenek-e;
a ragasztdanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténé eltavolités el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell &ztatni. A motivumot a megjelélt helyen a papirrél lecstsztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je

(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po tockah. Potrebno orodje: noZek in pilica zalocevanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drZanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele o¢isti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljse primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povr$in, na katere nanasas lepilo,

i krom in barvo Man]se dele pobarva] preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.

GR: MPOZOXH: Mpiv Tn ouvappoAbynon, ampécm KaA@ TG odnyieg. KﬂOc EGptnua eivar najprej
vo (1). MlpooéEte T oeipd “Tav Yo fa: paxaipl kai Mya yia s dobro posus| preden
Aeiavon Twv eEapTnp: @), X¢ ralvlu, ARTIK Tavia Kai yia T TV 20

AAnpé ®). fote Ta péoa oe éva "pahaxé"

pi SiGAupa kai oTey Ta oTov aépa, @oTe va undpEer kaAliTepn mpéopuon rou XPO G Kat Tov

XaAkopavi@v. rlplv To K6AAnpa, :Mvi'rc av mlplé(puv pera&l Toug Ta ] Ema G v
K6AAa. ané Tig AA Xpopio ka1 Bagr}. Bayte Ta pikpd c&apﬂiuam, npiv
anouulpuveo{w ané 1o mAaioio (4) ). Aqnio‘rt va otey KaAd Ta xai GoTepa Xi ™m

ynon. Kéyre Eexwp! To kGBe poTifo Twv YaAkopavidv Kai BoutiiETe To o€ {goTd Vepd yia mep. 20
huupéh'n'ra Anopaxpivete To porifo ané 1o XapTi, oTo onpadepévo onueio kai mécTe TO pe TO
oTounéyapro.

N: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for summenbyggingen. Hver del er nummerert (1). Foly rekkefolgen pa monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fierning av grader pa delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde summen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fiern krom og farge pa klebeflatene. Mal de smé delene for de fiernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for summenmonteringen fortsettes. Skijzr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pi med trekkpapir.

P: ATENGAO: Antes de iniciar a montogem leia atentamente o manual de consirugio. Todes as partes componentes sio numeradas (1). Atentar para @
sequéncia das etapos de montagem. Ferramentas necessérias: Faca e lixa para aparar a rebarba das peas (2), ekistico, fitu adesva e molas de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria phistica devem ser limpas numa solugio fraca de defergente e seces ao a, de forma que a
demiio de finta e os decalques tenham uma boa adesiio. Antes de colar, verificar se as pesas encaixam; uilizar a cola em pequena quantidade. Himinar o
cromado e a finta das superficies a serem coladas. Nio passar cola nas pegas que cinda se encontram fixas na grade de matéria plstica. Pintar s pecas
pequenas antes de refiré-los da grade (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois continuar com a monfagem. Cortar separadamente cada
umdo;o decalques e mergulhé-los em dgua morna durante aproximadamente 20 segundes. Decalcar os mofivos do papel na posiciio indicada e secar com
mata-borrio.

FIN: HUOMIO: Lue rak huolellisesti ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea asen-

nus|av|es!ys Tarvittavat tyokulur Veitsi ja viilu osien yllmncrulsun purseitten poistamiseen (2), kuminauha, teippi i pyyllupoilm
jen osien iseksi (3). Puhdista ‘miedolla p li

|o"u maali ja siirtokuvat meul nithin paremmin. Tarkasta ennen liimausta, ettii osat sopivat toisiinsa; le

Poista kromaus ja macli limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kulvuu kun=

nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ju upota kimpimiitin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota

kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

iz papirja, polom na odgovarjajo¢e mesto in pritisni's pivnikom.

SK: POZOR: Pred zadatim stavby si pozorne prestudujte stavebny névod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dba]te na
poradie montéznych krokov. Potrebné néstroje: N6z aEpilnik na oddelenie dielov zErdméeka a ich 2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku &istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za uéelom lepsej
priPnavosti lepidla, farieb aEnalepick. Pred lepenim skontrolovat, ¢&i diely licuju. Lepidlo nanasat’ isporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEram&eka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnit, aZ potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nélepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sckund. Nélepku na prislu$nom mieste modelu presunut’ zEnosného papicra aEmiemne ju
pritlagit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL S| IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATI CU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHHUE! Creaiite ykasanara cxema. Beska gact e Cnassaii Te Ta Ha
eranuTe Ha cro6sBaH e10. HeoGX0 uMH HHCTPYMEHTH: HOX H [HIIA 33 OTCTPAHABAHE M M 3[IMIBAHE HA OT/JCIHATE
9aCTH; TyMEHa JIEHTA, ISHKOTUTACT M IMITKH 33 IIPAHE 3a /14 3/ TbPKHTE 3a€/THO HaCTH CIIeN

um. T11aCTMACOBH T€ EIIEMEHTH J1a CE IIOYKCTAT B JIEK PA3TBOP OT BOJIA  [IEPHJICH NPENApaT, Ja C& H3IUIAKHAT H Ja C&
0CTaBaT J1a M3ChXHAT, 3a /1a Ce IOCTHIHE 10-00po crienBaHe Ha Gosita nin BafeHkara, Hanecere 60siTa BBpXy MalkuTe
9acTH TIPE/IM 1a TH OT AenuTe oT mabnona. Octasere GosTa /1a H3CHXHE NPE/M /1A NPOBIKATE ChC CIII 06ABAHETO.
TIpeau HaHACSHE HA JIENUJIOTO U3CTBPIKE Te 6osiTa OT UTE 32 Tlpean peTe Janu
9a cTHTe nackar uaeanHo. Hanecere masko nemmuo. M3peskeTe 1o OTAENTHO BCAKA € IHA BaICHKA H 5 IOTOTETE B TOIUIA
BOJ(a 33 0K0J10 20 cexyn . OTienere BaJICHKA T4 OT YKa3aHOTO MACTO HA XapTUSTA U A IOHIATE JIEKO C IIOIHBATE/IHATA
XapTH .
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Verwendete Symbole/Used Symbols

= Bitte beachten Sie folgende Symbo e, die in den nachfolgenden Baustufon vorwendet werdan

Veuillez noter les symhales indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Si~vanse tener en cuenta los simbolos fecilitados a sontinuacion, a utilizar en las ciguientes feszs de construceian

— Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione,
Huemioi seuraavat symzolit, joite <Aytetidn seuraavissa kokoamisvaineissa.

Legy merke 1il symbolene som benyttes | monteringstrinnene som fulger.

Prosz¢ zwazac na nastgpujgce symbo\e ktore EEY uzyle w pomzszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj

lutfen dikkat edin,

Kerjiik, hogy a kévetkezd szmbo\umukat me\yek az alabbi epnesl fokokban alkalmazasra kerlinek, vegyék figyelzmbe,

Chromteile

Chrom parts

Pigces chromées

Chroom onderdelen
Cromar las piezas

Peca cromada

Parti cromate
Kromdelaljer

Kromatut osat

Krom-dele

Kromdeler
XPOMUPOBAHHbBIE JAETATM
Elementy chromowane
eEaptipaTta xpwpiou
Krom pargalarn
Chrémove dily

krom alkatrészek
Kromirani deli

Kleben Nicht kleben Anzah! der Arbeitsgange

Glue Don't glue Number of working steps
Coller Ne pas coller Nombre d'étapes de travail
Lijmen Niet lijmen Het aantal bouwstappen
Engomar No engomar Numero de operaciones de trabajo
Colar Néo colar Nimero de etapas de trabalho
Incollare Non incallare Nurmero di passaggi

Limmas Limmas ] Antal arbetsmoment

Liimaa Ald liimaa Tytvaiheiden lukumgdrd
Klebning Mé ikke klzbes Antal arbejdsforlsb

Lim lkke lim Antall arbeidstrinn

Krenth He knenrs Komauecrso onepauit
Przykleié Nie przykleja¢ Liczba operacii

KOAARpa Hn KoAAdTe APIBPOS TRV EPYATLOY
Yapistirma Yapistirmayin Is safhalarinin sayisi
Lepeni Nelepit Podet pracovnich operaci
ragasztani nem szabad ragasztani a munkafolyamatok szama
Lepiti Ne lepiti Stevilka koraka montaze

Klebeband

Adhesive tape

Dévidoir de ruban adhésif
Plakband

Bauteile trocknen lassen
Laisser sécher les pigces
Dejar secar las piezas

Deixar secar 05 componentes

Cinta adhesiva La delene torke

Fita acesiva Allow the parts to dry
Nastro adesivo Oderdelen laten drogen
Tejp Far asciugarsi i componenti
Teippi Anna osien kuivua

Tape Lat byggdelarna torka

Tape Lad komponenterne tarrs

Krefikas nenta
Tasma klejaca
KOMMITIKT Tawvia
Yapistima bandi
Lepici paska
ragasztoszalag
Traka z lepilom

1.

Anzahl der Arbeitsgénge
Number of working steps
Nombre délapes de lravail
Het aantal bouwstappen

Namero de operaciones de tracajo
Nimero de etapas de trabalho

Numero di passaggi
Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukuméara
Antal arbejdsforlah
Antall arbeidstrinn
KomriecTso onepanpit
Liczba operacii

apIBUOS TWV £PYACIHV

Ig safhalarinin sayisi

Czesci pozostawic do wyschniecia
Yapi pargalarini kurumaya birakiniz
Jednotlivé dily nechte zaschnout
APrOTE T4 HEPY VA TTEYVOOOUY
Alkatrészeket hagyja széradni
Pustite da sestavni deli posusijo
Hatb nera iam Bicoxsy

A
o,

Abbildung Zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Figure représentant les pigcas assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
llusiracién piezes ensambladas

Figura represeniando pecas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate

Bildan visar dalarna hopsatta

Kuva yhtesnliitetyistd osista

lllustration af sammensatte dele
lllustrasjon, sammensatte deler
M300paXCHIC CMOHTUPOBAHHBLX JCTallCH
Rysunek zlozonych czescl

anelkdvion Twv ouvappohoynpévay eEapmpdroy

Birlestirilen pargalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dild
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Please note -2 following symbols, waich are used in th:
Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht,

s follawing consiruction stages.
ie in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Pai favsr. praste atengdo acs simbulos que seguem 1ois 0s mesmos serdo usados nas proximas stapas de mentagem

Ohservera: Nedanstaende piktogram anvénds i de fiiljande arbetsmomenten.

Ly ven igst mar<e til falgande symboler, som benyties i de felgende byggelzser.

l'lo)mn)iwm. (M’)llaTl(Te BHHMAQNHE HA CICIVIOWHE CHMBOTBI, KOTOPLIE HCIOB3YHOTCA B MOCTETYHIINX ONEPANNAX ﬂ’)ﬂl’l.ﬂl.
MapakaAd TP0OEETE 0 MAEAKATW oUMEOAA, Ta OMOia XENTICTIOIOOVTAL OTIG MOPKATY BaBuIdES TLVapUOAdYNaNs.
Dbejte prosim na dale uvedené symboly, které se pouzivaji v nasledujicich konstrukénich stupnich.

Prosimo za Va&u pozomest na sledete simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

Klarsichteile

Clear parts

Pigces transoarentes
Transparenle onderdelen
Lirpiar [a3 piczas

Peca transpa-znie

Parte transparente
Genomskinliga detaljer
Ldpindkyvdl osal
Genremsiglige dele
Gjennomsiktige deler
TTpospatnnie jerm
Elementy przezroczyste
Blagavry efaptiuata
Seffaf parcalar
Pruzratné dly
attetsz0 alkatrészek
Deli ki se jasno vide

Gleichen Yorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen

Abziehoild in Wasser einweichen und anbringen

Soak and apply decals

Mauiller el appliquer les décalcomanivs
eken en aanbrengen

Iransfer in water gven laten
Remojar y aplicar las calcorienias

P3r de molho em 4gua e aplicar o decalque

Immergere in acqua ed applicare decalcomanie

Bl&t och fést dekalerna

Kosluta siirtokuva vedessd ja asela paikalleen
Overferingsbilledet legges i blad og anbringes

Dypp bildel i vann og sell del pi

H\IPCBU,‘[H)’N\ KAPTHHKY HAMOYHTL 0 HAHECCTH
Zmigkezye kalkomanie w wodzie a nastgpnie naklei¢
Boumi&te T xaAkopavia oto vepd kal ToroleteioTe TV

Cikartmayi suda yumusgatin ve koyun
Obtisk namotit ve vodé a umistit

a matricat vizben beaztatni és felhelyezni
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati

Repzat same procedure on opposite side
Opérer de la méme fagon sur l'autre face

Dezelfde hanceling herhalen aan de tegenoverliggende kan:

Realizar e/ mismo procedimiento en el lado opuesto
Repztir o mesmo procedimento utilizado no lado opesto
Stessa procacura sul lato opposto

Upprepa proceduren pd moisatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viere'selld sivulla

Det samme arbejde gentages pa den modsatliggende side

Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor
TTORTOPSITH TAKYH) 3Ke ONEPALMIO Ha IPOTHBOTIONOKHOM CTOPOHE
Taki sam przebieg czynnodci powtdrzyé na stronie przeciwnej

Ayni iglemi karg! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané
ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Spitze eines Schraubenzicaers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken
Heal tip of screwdriver and press on protruding end of plastic pin
Chautffer la pointe du taurnevis et appuyer sur la partie saillente de 'exirémilé en plastique

De punt van een schroevendraaier verhitlen en op het uilstekende einde van de plastic stift drukken

Calentar la punta de un deslornillador y oprimir con ella el extremo sobresalienle del pasador de plastico
Aquecer a ponta de Lma chave te fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de plastico

Riscaldars la punta di un cacciavite 2 premerla suil'sstremita sporgente del pemo di plastica

VArm spetsen pa en skruvmejsel ach tryck pé plaststiftets utst

Kuumenna ruuvitaltan kirki ja paina silld Llostydntyvdn muovitapin paétd
Spidsen al en skiuglizekker opvarmes 0g ryskes mod den ende af plasikstifien, der rager ud
Varm apa spissen pa en skrutrekke: og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut
H(Il'p‘."\'l, OCTPHE QTRCPTRI H HATTABHT L Ha BthT}‘IlilK}llllﬂl KOHeLL ILTACTHKOBOIO I.UTI‘I(T)'I‘E

Rozgrzaé do goraca czubek Srubokreta | przytozyé do wystajgoej koricowki plastykowego trzpienia
BeppdveTe TV PO £vOg kaTeaPidlol kal TIEGTE TV OTO TEPPA TOU TIAACTIKOU TEipoU Moy £EEXeL

ickande dnde

Bir tornavidanin ucunu isitin ve digan sarkan plastik pimin ucunu bastinn

Wahlweise
Optional
Facultatif

Naar keuze

No engemar
Alternado
Facoltativo
Valfritt
Vaihtoehtoisasti
Efter eget valg
Valgfritt

Ha BriGop

Do wyboru
eVaAAAKTIKG
Segmeli
Volitelng

Potet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

=)

WMt einern Messer abirennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met een mesje afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skar loss med kniv

Irrota veitsel &

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv

OT7ensTL HOXKOM

Odcigé nozem

dlaxwpioTe pe éva paxaipt
Bir bigak ile kesin

Oddélit pomocl noZe

kés segitségével levalasztani
Oddeliti z noZzem

Hrot Sroubovaku ohfat a vtlaéit na vyénivajici konec koliku z plastické hmoty
egy csavarhizo hegyét felneviteni és a mlianyag csap kialld végére nyomni
Zagreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plastiénega svinénika ki gleda ven

D

Dry-brushing: mit dem trockenen Flachpinsel etwas Farbe
aufnehmen, Pinsel abstreifen, bis fast keine Farbe am Pinsel
verbleibt, und dann das entsprechende Bauteil bemalen.

Dry-brushing: with the dry flat brush take up some colour, wipe
the brush so that hardly any colour remains and then paint the
component.

Effet Dry-brushing: prendre un peu de peinture sur une brosse
plate (pinceau plat), frotter la brosse (sur le bord d'un bout de
carton) jusqu'a ce qu'il ne reste pratiquemet plus de peinture, et
enfin peindre le sujet.

Dry-brushing: met een plat penseel wat verf opnemen, het
penseel afstrijken tot er bijna geen verf meer op het penseel
blijft en dan het betrokken onderdeel beschilderen.

tetszés szerint
nadin izbire

enavahdpeTe TNy idla dladikacia otV anévavti mAeupd

Locn bonren

Make a hole

Faire un trou

Maak een gat
Practicar un talacro
Perfurar

Fare un foro

Borra hil

Poraa reikd

Der bores et hul
Bor hull
TpocBeprmITs OTBCPCTAC
wywiercié atwor
avolgte Tpina
Delik agin
Vyvrtat diru
lyukat flrni
Narediti lukinjo
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Bendtigte Farben
Required colours

AL

ultramarinblau, glénzend 51
Ultra marine blue, gloss
bleu outremer, brillant
ultramarijn blauw, glansend
auul de ultramar, brillante
azul ultramarino, brilhante
blu oltremarino, lucente
Ultramarinblg, blank
Ultramariini, Kiltavé
UltramarinblZ, skinnende
Ultramarin, blank

romyGoit yabTpamapiH, Grecrsuii

biekit ultramaryna, blyszczacy
kuavo, yuahiotepd

deniz mavisi, parlak
ultramarinova modf, leskla
ultramarinkék, fényes

Peintures nécessaires
Benodigde kleursn

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

schwarz, seidenmatt 302
Dlack, silky-matt

o, satiné mat

mwal, zijdemat

Tegro, mate seda

Brefo, 10500 9edoso

10, 0paco sefa

svart, sicenmatt

mista, skinhimmed

sort, s1kemel

sort, s lkematt

9¢PABTY, WEKOBACTO-MATOBLIT
czarny, jsdwabisto-matowy
ualpo, LeTafwtd ot
siyah, ipek mat

gernd, hedvabné matné
fekete, selyemmatt

£ma, svila mat

K<

eisen, metallic 91

ultramarinsko plava, bleskajoca

WM<

anthrazit, matt 9

A

L<

gelb, glanzend 12

M<

gold, metallic 94

70ic, metallic anthracite rey, mett | steel, metallic yellow, gloss white, silky-matt
or, méaligue anthracite, mat coloris fer, métaligue jaune, brillant blanc, satiné mat
goud, metallic antraciet, mat ijzerkleurig, metallic geel, glansend Wit, zijdemat

o, mefalizado
oure, mekdlico

antracita, mate
antracite, foso

ferroso, metalizado
ferro, metdlico

amarillo, brillante
amarelo, brilhante

SO.VIDTOﬁ, MCTAITAK
zhoto, metaliczny
¥puoogi, peTathikd

KENThI, GnecTsmmii
0tty, blyszczacy
KitpWvo, YuaioTepd

ARTPAITET, MaTOBBII
antracyt, matowy
avBpaki, pat

CTHJIbHOfI, METAITHK
zelazo, metaliczny
0131\pou, PETAaNIKO

Zlatna, metalik tamno siva, mat

1. P< 2.

aluminium, metallic 99 == rost, matt 83

Zelezna, metalik rumena, bleskajoca

[Q<

grau, seidenmatt 374

2

)

lurminium, metallic Tust, matt arey, ilky-matt
Aluminium, méfalique Touille, mat ris, satiné mat
Alurminium, mefallic Togst, mat grijs, zijdemat

tluminio, meializado 0rln, mate (ris, mate seda

luminio, me(élico
3lluminio, metallico

ferrugem, fosco
color ruggine, opaco

cinzento, fosco sedoso
grigio, opaco Sefa

aluminium, metallic ost, matt rd, sidenmatt
Hlumiini, mefal ik ifio Tuoste, himmed harmag, silkinhimmed
Aluminium, metallak ust, mat 0rd, silkemat
Aluminium, metallic Tust, mtt 0rd, silkematt

ﬂJ‘IK]I»mN"CBI:]I?I, MCTANTAK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTaAikd
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

DXaByHHa, MaTOBbIit
rdzawy, matowy
XP@UA OKOUPIAG, HaT
pas rengi, mat

rezava, matnd

rozsda, matt

rjava, mat

Cepblif, LEAKOBHCTO-MATOBbIIl
szary, jedwabisto-matowy
YKpL, HeTAEWTO pat

gri, ipek mat

Sedé, hedvabné matnd
sziirke, selyemmatt

siva, svila mat

Golori negessari Tervitavat virit Nedvendige farger Potrzebne kolory Gerekdi renkler Szlikséges szingk.

Anvinda farger Dutienger falgende farger  HeoBxommsle kpacka Anaitoupeva xpipata Potfebné barvy Potrebne barve

orange, klar 730 rot, klar 731 silber, metallic 90 grau, matt 57 | orange, glanzend 30 aluminium, metallic 99
brangg, clear Tei, clear sifver, metallic grey, matt orange, glass alurminium, mesallic

Drange, clair Touge, cair argent, mtalique gris, mat orange, brillent aluminium, méfalique

branje, helder Tood, helder ilver, metallic grijs, mat oranje, glansend aluminium, mefallic

Taranja, claro Tajo, claro platz, metalizado gris, mate naranja, bl lante aluminio, metalizado

[aranja, clar vermelho, claro prata, metdlico cinzento, fosco [aranja, brilhanle aluminio, mefdlica

arancions, chiaro 10850, Chiaro argento, metallico grigio, opaco anancions, lucents alluminio, metallica

brangg, Har 16, klar silver, metallic 0ré, matt orange, blenk aluminium, metallic

oranssi, 4lkes puningn, kirkes hopea, metallkilto harmaa, himmed | oranss, Kiilldvi alumiini, mefalikitio

Mange il saly, matallak 0ré, mat orange, skinnende aluminium, mefalak

brangs 1 sply, metallic 0rd, matt orange, blenk alumirium, mefallic
DpaILKeBLL KpacHblit cepelpuCTEN, MeTAIIIK cepbilf, MaToBbL | oparxkeBbii, el ATKMURHEBBIA, METAITHK
pomarariczowy czerwien stebro, metaliczny szary, matowy | pomararczowy, btyszezacy | aluminium, metaliczny
nopTokah, Slauyéq | Kkokkwo, Sauyés | aonui, petalhico YKpL, pat nopTokahl, yuakiotepd | ahoupiviou, peTarhikd
portakal, seffaf farmiz), seffaf glmUs, metalik gri, mat portakal, parlak aliminyum, metalik
oranzovd, ¢ird Gervend, Eird sifibrna, metaliza Seds, matna | oraniovd, leski4 hlinikovd, metaliza
narancs, attetszé piros, attetszd ezlist, metll szlirke, matt narancsszind, fényes aluminium, metall
pomarandzasta, jasna | rdega, jasna stebma, metalik siva, mat pomorandzast, bleskajoca | aluminijum, metalik

weiB, seidenmatt 301

blanco, mate seda
branco, fosco sedoso

oro, metallicy antracite, 0paco ferro, metallico giallo, lucente bianco, opaco sefa grigio, opaco sefe 1ere, 4pace sefa grigio, opaco sefe
guld, metallic anlract, malt jémférg, metallic qul, blank vit, sidenmatt ord, sidenmalt svart, sidenmatt ord, sidenmalt

fulta, metallikilio antrasift, himmed | teréksenvérinen, metallikiilto | keltainen, Kiiltdvé valkoinen, silkinhimmed harmaa, sikinhimme3 miista, silkinhimmed harmaa, sikinhimme3
uld, mefallak oksgrd, mat jern, metallak qul, Skinnende hvid, silkemat o, silkemat sort, silkemat o, silkemat

qule, metallic anlrasifl, malt jern, metallic qul, blank i, silkematt o, si kematl sort, s lkematt o, si kematl

O6TbIil, METKOBACTO-MATOBbI
biaty, jedwabisto-matowy
\eukd, petagwto pat

altin, metalik antrasit, mat demir, metalik sarl, parlak beyaz, ipek mat
zlata, metaliza antracit, matnd | Zelezna, metaliza Zlut, leskla bila, hedvabné matna
arany, metéll antracit, matt vas, metall sdrga, fényes fehér, selyemmatt

bela, svila mat

N<

grau, seidenmatt 378
grey. silky-matt
s, sating mat

50% [0< 50%

schwarz, seidenmatt 302 + grau, seidenmatt 378
Dlack, silky-matt ey, silky-matt
ngir, sating mat ris, satiné mat

grijs, zijdemat war, zijdemat grijs, zijdemat
gris, mate seda negro, mats seda gris, mate seda
cinzenio, fosco sedoso oreto, fosco sedoso cinzenio, fosco sedoso

CepbI, MeKOBHCTO-MaToBE
szary, jedwabisto-matowy
YKL, HeTagwtd pat

gri, ipek mat

Seda, hedvabné matnd
sziirke, selyemmatt

siva, svila mat

9CPABI, TETKOBHCTO-MATOBL
czarny, jedwabisto-matowy
pabpo, ueTafwtd pat
siyah, ipek mat

Cernd, hedvabné matnd
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

CepbI, MeKOBHCTO-MaToBE
szary, jedwabisto-matowy
YKL, HeTagwtd pat

gri, ipek mat

Seda, hedvabné matnd
sziirke, selyemmatt

siva, svila mat

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
tberprift. Reklama-tionen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafiir, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen konnen die im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
werden von uns nicht angenommen'
—— ,Einzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde. Dieser Direktservice gilt
— fir die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Landern werden Uber die Jewelllgen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten SieThren Handler.

—This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are onl)

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contrdle de poids.

Si toutefois vous deviez nous falrec{aart de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser —
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X, ——
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Blinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France. —
Pour tous les autres marchés, merci de prendre contact avec votre detaillant ou distributeur.

able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all Deze b d werd versch malen volledig gec / op kwaliteit en gewicht.
____cases the following will be required before we are able to process any request: Original Klachten k slechts in beh. lii g g lndlen de bouwhandleiding, de _
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut  uit de doos geknipte EAN - ode en de k b z: jn den. Wijvragen om
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been uw begrip dat wij alleen k geven voor g artlkelen die binnen een
dlscontmued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior  periode van de Iaatste 24 maanden zijn gekocht (o] i klachten

by a c ive will not be accepted and returned to sender.  niet in beh (o] el voor tegen
Replacement parts for conversion or spares will contil they will  voor ling gekocht worden —_—

incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
T 20-30,32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston Houso, 64-66 Queensway, Hemel
~ Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.

Forall other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20 30, 32257 Bunde
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volg

Oostenrijk, Frankruk Groot Brittannie.

Klachten uit ige landen len via de le locale vertegenwoordigers
van Revell afgew:kkeld Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Nicht bendtigte Teile &

Parts not used
Piéces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias
Pegas ndo utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar

Tarpeettomat osat

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Heucnons3oBantbie Jferana
Elementy niepotrzebne

Hn xpelaloupeva eEaptipata
Gereksiz parcalar

Nepotiebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli
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Nicht benétigte Teile

Parts not used

Pieces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pegas ndo utilizadas

Parti non usate

Inte anvénda delar

Tarpeettomat osat

Ikke nadvendige dele

Deler som ikke er ngdvendige
Heucnonb3opaunbie JAeTana
Elementy niepotrzebne

Hn xpelalolpeva eEapTripata
Gereksiz pargalar
Nepotiebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli
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