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Arado Ar 234 C-3.
Die Arado 234 C-3 war der erste viermotorige Jet-Bomber der Welt. Er wurde zu
einem Zeitpunkt Eebaut, da man in der Fliegerei noch in wesentlich einfacheren
Dimensionen dachte., denn die Zeit der Doppeldecker war mal gerade seit nicht
einmal 10 Jahren vorbeli.

Die Arado 234C-3 war ein so fortschrittliches Flugzeug, daB seine Konstruktion als
Basis fur zwei moderne Jetbomber diente: die Handley Page Victor und die North
American B-45 Tornado. .

Ihre Zuverlassigkeit und ihre ausgezeichneten Flugeigenschaften machten die
Arado 234 in der deutschen Luftwaffe zu einem der von den Piloten meistgelobten
Flugzeuge des 2. Weltkriegs. Aber nur den besten Piloten war es vorbehalten
diesen Bomber im Einsatzverband bei der KG 76 zu fliegen.

Die Arado 234C-3 entstand als Weiterentwicklung aus dem zweimotorigen Jet-
Bomber Arado 234B-2, der in vielen Féllen zum Start von unbefestigten Rollbahnen
kaum auf seine zwei Startraketen verzichten konnte. Die Losung waren vier BMW
003A-1 Jet-Triebwerke mit je 800 'kp Schubleistung. g

Im Februar 1944 startete die erste Versuchsmaschine Ar 234 V8 auf der Basis der Ar
234B mit vier Triebwerken zur Erprobung. Die BMW-Triebwerke erwiesen sich als
recht unzuverlassig und erst nachdem man bei BMW nach groBen Anstrengungen
die Probleme weitgehend im Griff hatte konnte die Flugerprobung mit weiteren
Maschinen im September 1944 mit weiteren Versuchsmustern fortgesetzt werden..
Inzwischen hatte man bei Arado weitere Serienmuster auf dem ReiBbrett bereits
fertiggestellt, darunter auch einen mit internem Radar ausgeristeten Nachtjager
(Ar234-C-7) und einen Aufklarer (Ar 234C-4).

Ebenfalls fir die Serienproduktion vorgesehen war der Entwurf fir das erste
AWACS der Welt - eine Arado 234 C-3 mit einem Radargerat vom Typ FuG 240-4
"Bremen" in einem rotierenden "Teller" - genauso wie er von der E-3A Sentry
(AWACS) heute allgemein bekannt ist. Obwohl die Windkanaluntersuchungen
bereits erfolgreich beendet wurden konnte dieses Flugzeug nicht mehr bis zum

+ Kriegsende realisiert werden.

Die Serienfertigung der Ar 234C-3 begann im Februar 1945 mit der Einrichtung
einer FertigungsstraBe in Alt Lonnewitz. Zu diesem Zeitpunkt lagen Arado
Bestellungen fur 1 795 Ar 234C-3 Bomber, 330 Ar 234C-4 Aufklarer, 1395 Ar
234C-3 Zweisitzer und 330 Ar 234C-7 Nachtjager vor.

Bis zum Kriegende wurden jedoch nur ganze 19 Maschinen - meist vom Tyﬁ C-3
und C-4 gebaut, beginnend mit der Werk-Nummer 250001. Diese Maschinen
wurden an unterschiedlichste Einsatzverbande ausgeliefert, darunter auch an das
KG 76 und die 1.(F)/123, eine Aufklérereinheit.

Technische Daten

Spannweite 14.41m
Lange 12.84m
Hoéhe 4.15m
Triebwerke 4XBMW 003A-1
Schubleistung 800kp
Leergewicht 6530kg
Startgewicht 11050kg
Hochstgeschwindigkeit 873 km/h
Normale Reichweite 770km
Dienstgipfelhdhe 10000 m plus
Steigzeitauf 10 000m 10.2 Minuten
Landegeschwindigkeit = 167 km/h
Bewaffnung 2xMG 151/20im Bug
2xMG 151/20im Heck
2 xSC 1000 Bomben oder
3xSC 500 Bomben
1xSD 1400-X (Fritz-X) (ferngesteueérte Gleitbombe)
Besatzung 1Mapn

T

Arado Ar 234 C-3

The Arado 234C-3 was the first four-engined jet bomber in the world. Since the era
of the biplanes had ended only 10 years before, flying was still thought of in much
simpler dimensjons when this plane was built. i

The Arado 234C-3,however, was so advanced that its construction design became
the base for two modern jet bombers, the Handley Page Victor and the North
American B-45 Tornado.

Due to its reliability and excellent flight characteristics, it became one of the most
highly-praised aircraft among German Luftwaffe pilots of World War Il. However,
only the best pilots were permitted to fly sorties with this bomber with KG 76
("Kampfgeschwader", bomber ‘unit). The Arado was developed from the two-
engined Arado 234B-2tjet bomber which had to rely heavily on its two booster
rockets when taking off from unprepared airfields. The solution to this problem
pre%ented itself in-the shape of four BMW 003A-1 jet engines rated at 800 kg thrust
each. g

February 1944 saw the first flight of the Ar 234 V8 trial aircraft (which was based on
the Ar 234B) with four engines. In the course of the flight tests, the reliability of the
BMW engines proved to be inadequate, resulting in a delay in. the testing phase
until Séptember 1944, when BMW -after great efforts- had succeeded in effect to
solve the problems. Meanwhile, the Arado designers on their drawing boards had
completed blueprints for more production aircraft, including a night fighter fitted
with internal radar (Ar 234C-7) and a reconnaissance aircraft (Ar 234C-4).

Among those designs planned for production was also the first AWACS in the
world - the Arado 234C-3, equipped with a type FUG 240-4 “Bremen" radar in a
rotating "dish” justas itis now known from the E-3A Sentry (AWACS).

Although tests in the wind tunnel had been sucessfully completed, the war ended
before this particular type could go into production.

Series production of the Ar 234C-3 started in February 1945 with the completion of
a production line at Alt Lénnewitz. At the time, orders for 1,795 Ar 234C-3
bombers, 330 Ar 234C-4 reconnaissance aircraft, 1,395 Ar 234C-3 two-seaters
and 330 Ar 234C-7 night fighters had been placed with Arado. By the end of the
war, however, only 19 aircraft had been built, most of them of the C-3 and C-4 type
and from production number 250001 onwards. Those aircraft were delivered to a
variety of operational units, among them KG 26 and 1.(F)/123, a reconnaissance
unit.

Specification

Wing span 14.41m

Length 12.84m

Height 4.15m

Engines 4xBMW 003A-1

Thrust 800 kg

Weight (empty) 6,530 kE

Take-off weight 11,050kg

Max. speed % 873 km/h

Range 770km

Service ceiling 10,000 m and more

Climbto 10,000m 10.2 minutes

Landing speed 167 km/h .

Armament 2xMG 151/20in the front fuselage
2xMG 151/20in the rear fuselage
2xSC 1000 bombsor
3xSC 500 bombs
1 x SD 1400-X (Fritz-X) (remote-control glide bomb)

Crew 1 . P
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Vor dem Zusammensetzen gut du
(1). Reihenfolge der M hri

D: Achtung: Jedes Teil ist beachten. B Werl Messer und

N: OBSl Les noye xg|ennom i for byggingen. Hver del er nummerert (1), Fnlg rekkefolgen pa
Nod verkmy Kniv og fil lor fierning av grader pa delene (2), qummibénd, fape og klesklyper for &

Feile zum Entf und Entgs der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wischekl om Z halten der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen
Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfernen. Kleine Teile anstreichen, bever sie vom Ruhmen entfernt werden (4) (5)
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes einzeln hnei
und co. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit
Lischpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Ek onderdeel is genummerd (1). Let op de montagevolgorde. Benodigd
gereedschap: mes en vil voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en waskniipers voor het bij elkaar houden van de
gelifmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht ofwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
. hechten. Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; liim dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmviakken verwideren. Kleine
onderdelen verven voordat ze van het raam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Eke
decal afzonderlijk vitsnijden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met
voeipapier aondrukken.
GB: ATTENTION: Read the i ions thoroughly prior to y. Each comp is numbered (1). Adhere to specified
sequence of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive
tape and clothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild
detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see
whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint
small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continve to
assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper
and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION - lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numerotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils
nécessaires : couteau et lime pour ébarber les pigces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces @ linge pour maintenir les pidces collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et fuites-les sécher d I'air afin que lu peinture et les
décalomanies fiennent mieux. Avant de mettre la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez les petites piéces avant de les détacher de I grappe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-ta dans de I'eau chaude
pendont 20 secondes environ. A I'endroit marqus, faites glisser le motif pour le séparer du papier ef pressezle sur emplacement avec du
papier buvard.

holde sammen de limede enkeltdel {3). Rengjor pl i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene
sitter bedre. For palimingen ma det kontrolleres om delene pusser: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pé Klebeflatene. Mal de sma
delene for de fiernes fra rammen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjwr ut hvert av motivene
for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pi det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P: ATENCRO: Antes de iniciar o lein o manual d 0. Todas os partes comp sio dus (1). Atentar
para a sequéncia das efapas de montagem. Ferramentas necessarias: Faca e lixa para aparar o rebarba dos pegas (2), elstico, fita adesiva e
molas da roupa para sustentar as pecas (3) durante o colagem. As pecas de matéria plastica devem ser limpas numa solugio frata de
detergente e secas o ar, de forma que o demio de finta e os decalques tenham uma boa adesiio. Antes de colar, verificar se os pegas encaixam;
uflizar a coln em pequena quanfidade. Eliminar o tromado e a finta das superficies o serem coladas. No passar cola nas pegas que inda se
encontram fixas na grade de matéria plastica. Pintar os pegas pequencs antes de refiri-los da grade (4) (5). Deixar o finta secar
completamente para depois continuar com a montagem. Cortar separadamente cada um dos decolques e mergulhd-los em dgua morna durante
uproximudnmente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel na posicéo indicada e secar com mato-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rab hjeet huolellisesti ennen kol Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea
usennuslnqeslys. Tumm:vu' 'yol(nlur. Veitsi ja viila osien yliméiréisten purseitten poistamiseen (2); kummuuha, teippid
ja pyykkipoiki jen osien paikallaanpitiimiseksi (3). Puhdista miedolla pesainelivok jo anna
niiden kvivua nsesmnn, jotta macli jo snnokuvat tarttuvat nithin paremmin. Torkasta ennen Illmuustu, ettii osat sopivat
toisiinsy; levit liimaa stdsteliddsti. Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne
(5). Anna maalin kuivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen surfokuva enl(seen
in veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkitystii kohdasta samalla p
kuvion toista puolta vasten.

RUS: Bunmanue: ITepep c60pKOit XOpOLIO MPOMUTATL PYKOBOACTBQ MO MoHTaxy. Kaxjias leans nponymepo—
sana (1). CoGniogath noc/eoBaTeNLHOCTL MOHTaXa. HeoOxommmbie pabotne HHCTPYMEHTBI: HOX U HAamWb—
HHK 17151 3aUHCTKH fleTaneii (2): pe3uHOoBas /ICHTA, KNeiikas MEHTa H 3aXHMDI 119 CYLIKK Oebst JUist NPHAN—
MaHHs CK/eHBaeMbIX OTAeNbHbIX geTanei (3). [IeTanu U3 niacTHKa OYHCTHTL B PACTBOPE MATKOTO MOIOLETO
CPEfCTBA H BLICYLUNTD Ha BO3AYXE [N TOrO, 4TOObI KPACKa 1 ePeBOjIHbLIE KAPTHHKH NyHle npranunany. [epen
NpUKIEUBaHNEM NPOBEPHTH, MOJXOAST MM JIETAIN: KNeH HAHOCHTL KOHOMHO. XpOM M KpacKy yfanuts
nosepxHOCTEll ckNenBanna. HeGonbLume feTanu NOKPacHTh NEPEsi TeM, Kak OHU GYRYT yaneHsl 13 pamok (4)
(5). Kpacky HEOBXOAMMO XOpOLO MPOCYWHTh, TONLKO MOCNE ITOr0 npoponxars cGopky. Kaxyio
COOTBETCTRYIOLLYIO NIEPEBOJIHYIO KAPTUHKY OT/EIbHO BBIPE3aTh W NPUMEPHO Ha 20 CEKYH1 OKYHYTE B TEMIYIO
Bofly. Ha 0603HaueHHOM MECTE KAPTHHKY OT/E/NHTb OT 6yMaru M MPUXaTh NPOMOKaTe bHOM Gymaroit.

PL: UWAGA: Przed skiad przeczytaé inétrukcje montazu. Kazda czgs¢ jest ponu-

E: jAtencion! Antes de con el leer los i i Cada pieza va da (1).
Téngase en cuenta el orden de op del blaje. H i Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Cintas de goma, cinta adhesiva y pinzas de rnpa para sujetar los piezas pegadas (3). Lavar las piezas de
plastico en una solucidn de detergente suave y dejor que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y

~ de lus calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprohar si lus piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y lo pintura. Pintar lus piezas pequefios antes
de desprenderlus de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejor que se seque bien la pintura.
Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la

ia en el lugar adecvado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

}: ATTENZIONE: Prima dell‘assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la

successione delle fosi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette

da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati {3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e lasciarli
ascivgare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore ¢ della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccali
accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene la vernice prima di proseguire con I'ussemblaggio. Ritagliare
singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua fiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo

con carfa assorbente.

S: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sétter modellen samman. Varenda detalj ér numrerad (1). V g beakta
filjden i summansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behdva : kniv och fil fér att. skrapa detaljerna rena (2),
gummiringar, tejp och klddnypor for att hilla samman de limmade detaljerna (3). Rengér pl in en mild
tviittmedelldsning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla bttre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan
du klistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avligsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de
smé de'ul[emn innan du avldgsnar dem fran ramen (4) (5). L6t lacket riktigt torka igenom innan du fortséitter med
en. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort
fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEM&RK: Inden sammenszetningen begyndes, skal byggevejledningen lzzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Raekkefolgen

(1). Zwréci¢ uwage na jnos¢ przep! dzania p p ych.
Potrzebne narzedzia: noz oraz pilnik do usunigcia oW z p oiny ! ow (2); tasma
gumowa, tasma klejaca, klamerki do blehzny dla przytrzymama sklejonych elementow (3). Wymy¢
plastykowe czgscn w wodzie z deli $r E] oraz osuszy¢ na powietrzu, aby zapewni¢
lepsza przy ¢ farby oraz kalk ii. Sprawdzic przed przy czy dane el pasuja
do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pomalowaé jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowa¢ sktadanie czesa Wyciaé pojedynczo kazdy z motywow kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w cieptej wodzie. Scnqgnqc motyw z papieru na j i docisnac bibutg.

TR: DIKKAT: Birlestirmeden énce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandinimistir (1).‘Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli tekimlar: Pargalann capadini almak igin bigak ve ege (2); lastik bant,
yapigtinimig parcalar bir arada tutmak igin yapistirma bandi ve ¢amagir mandali (3). Plastik pargalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve gikartmalarin daha iyi yapigmasi igin, agik havada kurutun.
Yapigtirmadan 6nce pargalarip uyup uymadigini kontrol edin; yapigkani idareli bir sekiide siirin. Krom ve
boyay! yapistirma yiizeylerinden temizleyin. iskeletten sokmeden once, kigiik pargalar boyaymn (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldinn. Motifi isaretienen yere kagittan itin ve silme kagdi ile bastirin.

CZ: POZOR: Pred navodu dikladné progist. Kazdy dil je o¢islovan (1). Dbejte
na poradi krokd. Pot¥ & r je: NGz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2);
pryzova paska, lepici paska a kolicky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotiivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vydistit v roztoku jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiskil. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrém a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokracovat v
sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pfiblizné
20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitlaéit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az dsszedllitas elétt az épitési Utmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt

of ingsri skal overholdes. Nedvendigt varktaj: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); ibiind, tape og til at
holde de klzbede (3) enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild sbelud og luftiarres si malingen og overferingsbillederne bedre

szammal lattak el (1). A szerelési lépések sorrendjére tigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszelé
az alkatrészek sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az dsszeragasztott

kan hzfte. Inden paferelsen kontrolleres om delene passer; limen péferes sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klzbefladerne. De smi
dele males inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lad farven terre god inden fortsettes. Overf motiver
skazres ud enkelivis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra papiret og tryk det fast med trazkpapir.

Lo d

GR: MPOZOXH: Npiv Tn cuvappoAdynan, 31aBaoTe kaka Tig odnyies. Kabe eEaptnua civar apibpnpé-
vo (1). NpooéETe Tn ocipd "Twy PnpdTwV" cuvappoAdynong. Anaitolpeva epyaleia: paxaipl kai Aipa
yia 0 Asiavon Twv efapTnpdTwv (2), AaoTixévia Taivia, KOAANTIKA Taivia xai paviaAdkia yia Th
ouykpaTnon Twv KoAAnuévav pepovepivey cEaprnuartwv (3). Kabapiote Ta mhaotikd e&apTipata
uéca ot éva "paiakd” kaBapiaTiké SIGAUPA Kal GTEYVAOTE Ta OTOV apa, WOTe va undp&el KaAUTEpn
npOOQUON TOU XpREATOG Kal Twv XaAkopaviov. Mpiv To kOAANUa, EAEYETE av Taipialouv peTagl Toug
Ta egapTipara. EncAcifte OIKOVOPIKA TNV KOAAG. AMONAKpUVETE amd TiG smQAveIsq emKkoAAnong,
XpwHIo Kai Bagn. BayTe Ta pikpa e{apTipara, mpiv amopakpuvBoiv ané To mAcialo (4) (5). AgrioTe va
oTeYV@OOUV KaAd Ta Xp@uara Kai UoTepa ouvexioTe TN ouvappoAdynon. Koyre Eexwpiotd To kabe
poTifo Twv xaAkopavidv kai BouTHETE To Ot {E0TO vEPO Yia TiEp. 20 SeuTepOAenTa. ATOPAKPUVETE TO
poTifo anéd To XapTi, 6To oNEAdENEVO ONEI0 KAl MECTE TO UE TO OTOUTIOXApPTO.

NS

alkatré megtartasahoz (3). A miianyag alkatrészeket lagy mososzeres oldatban kell tisztitani és a
levegén kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elétt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek 6sszeillenek-e; a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A
kromot és festéket a ragasztasi feluletekrdl el kell tavolitani. A kisméretli alkatrészeket a keretbdl torténd
eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jo| megszaradni, az Gsszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell aztatni. A motivumot a megjeléit helyen a papirrdl lecsUsztatni és itatéspapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro precitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled pka pri Potrebno orodje: noZi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plasti¢ne dele o¢istiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikaéi boljSe prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Pogasi nanasati lepilo. Na povrsinah na.katere nana$amo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavljanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijacem.

D: Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitéits- und G auf Vollstindigkeit Gberpriift.
kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Buuanlenung und das aus der Kartonage ausgeschnittene EAN-S!quode-Feld

GB: The integrity of this set has been subjected to quality and weight controls. Claims can only be
dealt with on receipt of the assembly instructions and the har code located on the box. Individual components, for
purposes, etc., can be ordered C.0.D. Write fo: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

werden. Ei aus unseren Bausitzen fiir usw. liefern wir mit Reh Nach
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

| Hodinhaid |

NL: Deze bouwdoos is fijdens meervoudige kwaliteits- en gewich op g

1 Rkl

worden alleen in

F: Ce modéle o fait 'objet de plusieurs contréles de qualité et de poids pour vérifier qu'il n'y manque rien. Les réclamations ne peuvent éire
quessi elfles sont de la nofice d'assemblage et du code-barres GEN découpé dans I'emballage. Nous fournissons con-

behandeling genomen, indien de handleiding en de it de kartonnen doos geknipte streepjescode worden op J. Onderdelen uit onze

houwdozen voor ombouw etc. sturen wij onder rembours. Ons adres: Revell AG, afdeling X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde:

Revell Aktiengesellschaft ¢ HenschelstraBe 20-30 « D-32257 Biinde *

fre remb , avec facture, des pigces détachées pour nos modéles, destinées d des modifications ou autres travaux. Voici notre adresse:
Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, D-32257 Biinde, Allemagne.

+49-5223-965-0 * Fax: +49-5223-965-488 * Internet; www.revell.de -
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Verwendete Symbole/Used Symbols

Bitte beachten Sie 1ol

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sirvanse tener en cuenfa los simbolos facilitados a continuacicn, a utilizar en las siguientes fases de construccién.
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Igende Symbole. die in den nachfoigenden Baustufen verwendet werden.

Huomioi seuraavat symbolit. joita kdyletd&n seuraavissa kokoamisvaiheissa

Legg merke til s

som benyttes i innene som fglger,

Prosze zwazac na nastgpujgce symbole ktore sg uzyte w pomzszych etapach montazowych
Daha sonraki montaj
Keérjik, hogy a kovetkezd snmbolumoka( melyek az alabbi epxlesx [oko«ban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

®O®

I : -
glleben Nichl kieben Anzah! der Arbeitsgange Wahlweise - Abzienbild in Wasser einweichen und anbringen
0 “”E Don't glue Numbe- of working steps Optioral Soak and apply decals
Lfmeefn Ne pas colter Nombre d'étapes de travai Facultatif Mouiller et appliquer les décalcomanies
Enomar Niel ijmen Het aantal bouwstappen ~ Naar keuze Transfer in water even latan weken en aanbrengen
C'cﬁar Noe ‘glcmar Ndmero de operaciones de trabajo  No engomar Remojar y aplicar las calcomanias
neolare maf’ co 3’“ Namero de efapas de trabalho Alternado Par dz molho em dgua e aplicar o decalque
L‘rmma’s Ll‘;“‘n""m are Numero di passaggi Facoltativo Imme-gere in acqua ed applicare decalcomanie
Liimaa /’ilalluirinsazl Antal arbetsmoment Valfritt ~ BIot och fist dekalerna
Kizzbning M ike Klzzbes Tyovaiheiden lukuméara Vaihtoehtoisesti  Kostula siirtokuva vedessd ja asela paikalleen
Lim ke Irrﬁ Anlal arbejdsforlgb Efter eget valg Overferingsbilledet lzgges i blad og anbringes
Kaewtn He e ﬁﬂlaﬂ arbeidstrinn VHd:Q;fbl‘f\i’mp %)rpp bildet i vann og selt det p&
.| A . ink OJHUECTBO OnEpatmit i ICPEBOTHYIO KAPTHHKY HAMO'HTL 1 HAHCCTH
Eéiy)ﬁﬁf N'er’;X'f'féac Liczba operagji i Dowyboru  Zmigkczy¢ kalkomarie w wodzie a nastepnie nakleic
Yapistirma N KOARQ ApIBLOG TWY EQYACIGY €VOMAKTIKA  BoUTHETE T XaAkopavia OTO vepo kal TomoBeTeioTe Ty
pisty Yapistimayin is safhalarinin sayist Segmeli Cikartmayi suda yumusatin ve koyun
Lepeni Nelepit $ Y| y % S8 3 ey
ragasziani nem szabad ragasztani POCet pracovnich operaci Volitelné ~~ Obtisk namocit ve vodé a umistit
- e g a munkafolyamatok szama tetszés szerint  a matricat vizben beaztatni és felhelyezni
Lepit Ne lepit : th ¢ nadin izbire

86

Klarsichtteile
Clear parts

Pigces transparentes

Transparente ond

Limpiar las piezes
Pega transparente
Parte transparente
Genomskinliga detaljer

Lépindkyvdt osal

Gennemsiglige defe

Please note the following symbols. which are used in the following construction stages.

Neem a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande houwfasen worden gebruikt.

Por favor, presie atengao aos simbolos que seguem pois os mesmos seraa usados nas proximas efapas de montagem.
Observera: Nedanstaende piktogram anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Leeg venligst marke til falgence symboler, som benyttes i de falgende byggefaser.

l'ln,l«amucm andYMTE BHUMAHHE HA CeNYIolie CHMBOIBL, KOTOpLIE
ﬂupaKqu npoos{m Ta nupumm ouuBo)\a 1a onoia xpnolpcnomuvml onq nnpmmm Babuideg cuvapuo)\ovnm]q

Stevilka koraka montaze

Abbiidung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

Figure représentant les piéces assemblées
Afbeelding van samengevoegde onderdelen
liusracion piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblale

Bilden visar dalarna hapsatta

Kuva yhteenliitelyisld csista

lllustration af sammensatte dele

erdelen

@

latfen dikkat edin.

Dbejte prosim na dale
Prosimo za VaSu pozomost na sledecs slmbole ki se uporab\]ajo v naslednph korakih gradbe

cdopKit.

Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati

Gjennomsiktige deler
ﬂpmpnlmmc Jeran
Elementy przezroczyste
Slagavn eEapmuara
Seffaf parcalar
Prizratné dily

attetszo alkatrészek
Deli ki se jasno vide

Illustrasjon, sammensatte deler
M306pakeite CMOHTIPOBAHHBIX fleTaseii
Rysunek zlozonych czesci

QIEKOVION TWV cuvqppo)\oynpsvmv eEapTNUATWY

Birlestirilen parcalarin gekll
Zobrazeni sestavenych dil
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika sloplienega dela

Used Colors

Peintures nécessaires
Benodigde klzuren

Bendtigte Farben
Required colours

Anthrazit, matt 9
anthracite grey, malt
anthracite, mat
antraciel, mat
antracita, mafe
anracite, fosoo
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiit, himmed
oksgrd, mat

antrasitt, maft
AHTPAINT, MATOBbLI!
aniracyt, matowy
avBpaki, pat

Staugrau, matt 77
dus' gre

ceniciento, male

cinzento de pd, fosco

grigio sabia, opaco

dammgra, matt

pilynhaimaa, himmed

stavgrd, mat

slovard, matt

Cepblif MbLTHCTBIT, NaTOBbIl
szary kurz, matowy
Xpoya okovng,-pat

Bauteile trocknen lassen Eﬁl}aend

Lat;ser sécher le_s pigces Coller

Dejar secar las piezas Lijmen

Deixar secar 0s componentes Engomar

La delene torke Colar

Allow the parts to dry Incoliare
Oderdelen laten drogen Limmas -
Far asciugarsi i componenti Liimaa

Anna osien kuivua Ell ;“; bning

L&t byggdelarna torka Koeur
Ladkomponentenetorre ~  proykieic
Czesci pozostawic do wyschnietia < SAAN G
Yapi pargalarini kurumaya birakiniz =~ Yapistirma

Jednotlivé dily nechte zaschnout

Apore Ta pgpn va oteyvwdovy

Alkatrészeket hagyja széradni

Pustite da sestavni deli posusijo

JHaTb 1eTansM BICOXHYTh

Pinturas necesarias Colori necgssari Tarviltavat véri
Tintas necessdrias Anvinda firger Nadvendige farver
Rost, matt 83 Helloliv, matt 45 Aluminium, metallic 99
light clive, matt aluminium, metallic
olivé clair, mat aluminium, métafique

orin, male
ferrugem, fosco
color fuggire, opaco
Tost, maft

Tuoste, himmed
10s], mat

1ust, matt

rdzawy, matowy

PKaBUIHE, MATOBBLT

Xp@pa oroupiag, pat

oljf-ficht, mat
aceiluna, mate

oliva tlaro, fosco
qliva thiaro, opaco
[jusoliv, maft

vaalean oliivi, himmea
Iysol, mat

Iys oliven, matt

jasncoliwk., matowy
avolyTo xaki, pat

CBETIO-OTHBKOBb, MATOBBIT

aluminiym, metallic
aluminio, mefalizeds
aluminio, metdlico

alluminio, melallico
aluminium, metallc
alumilri, mefalikilo
aluminium, metallak
aluminium, metalfc
ATIOMHHHEBLIH, METATTIK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTarhixd

, které se p:

2ur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren

Add weight for improved stability

Pour une mise en place correcte allourdir

Voor evenwicht gewicht aanbrengen

Colocar un peso para oblener un mejor equilibrade

Utilizar um peso para melhor balanceamento

Per un migliore bilanciamento metterci su un peso

belasta med en vikt for battre balansering

paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla

Til bedre afbalancering vedhanges en vagt

For bedre avbalansering - belast med en vekt

JUIsh Ayters oToaAaHCHPOBAHNS NONOXHTL I'PY3

dla lepszego wyréwnowazeria obcigzy¢ ciezarkiem

yla my KaAUTEPN avTioTabion TorobeteioTe Eva Bapog
Daha iyi dengelemek igin bir agirlik koyun

Za Ucelem lepdiho vyvazeni zatizit zavazim

a jobb kiegyenlités érdekében egy nehezékkel ellatni
Zaradi bolje ravnoteZe postaviti kontratezo z tegom

)

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife

Détacher au couteau

Met e2n mesie afsnijden
Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col collello

Skar loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv
Skjar av med en kniv
Orpens i, HoxOM

Odcigé nozem

dlaywpioTe pe £va paxaipt

Bir bigak ile kesin
Oddélit pomoci noze

kés segitségével levalasztani

Oddeliti z nozem

Anzahl der Arbeitsgange
Number of working steps
Nombre d'étapes de travail

Het aantal bouwstappen
Nimero de operaciones de trabajo
Nimero de etapas de lrabalho
Numero di passaggi

Antzl arbetsmoment
Tybvaiheiden lukumaard

Antai arbejdsforlgb

Antall arbeidstrinn
Konnuecrso ()[ICP(\I[I‘II‘!
Liczba operacii

apiBpog TWV ePYaoiGv

Is safhalarinin sayis
Potet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

Nedvendige farger
HEOGXO}IIIMMC Kpacki

Panzergrau, matt 78
tank gray, malt

ris blingé, mat

gantsergris, mat

slomizo, mafe

cinzenty militar, fosco

color carro armalo, opaco
pansargrd, matt
panssainhiarmea, himmed
kampvagngrd, mat

pansergrd, mall

cepblil TatK, MaToBblil
szary czolg., matowy
YKPL TQVKG, JaT
panzer grisi, mat
pancéfové Sedd, matnd
pancélsziirke, matt
oklopno siva, mat

; Potrzebne kolory

Anattolyeva xpipata

Schwarz, seidenmatt 302

vl zijdemat

negio, male seda

preto, fosco sedoso

/0, 0aco Seta

svar, sidenmalt

musta, silkinhimmed

sor, silkemat

sot, silkemalt

‘le?llb!ﬁ. WIEAKOBHCTO-MATOBBH
czamy, jedwabisto-matowy
patpo, petaguto pat

siyah, ipek mat demir, metalik gimis, metalik
¢ema, hedvabné matnd Zeleznd, metaliza stfibma, metaliza
fekete, selyemmatt vas, metall eziist, metall

¢ma, svila mat

Gerekli renkler
Potiebné barvy Potrebne barve
Eisen, metallic 91 Silber, metallic 90

stegl, meialic

coloris fer, méfalique
ijzerkleur g, mefallic
ferroso, metalizade
Terro, metdlico

Terro, metllico

jamférg, metallic
{erdvsenvirinen, metallkiito
ern, metallak

fern, metallic
CTabHOI, METATIHK
zelazo, metaliczny
oldpov, LETaAAKO

Zelezna, metalik

Sziikséges szinek.

silver, metallic

argent, métalique
il mefallic

Dlita, mefaiizado

prata, metdlico
argento, mefallico
silver, melallic

hopez, metallikiilto
spy, metallak

sy, melallic
cepedpHeTbi, MeTanini
stebro, metaliczny
aanyi, peTahhikd

srebma, metalik

antrasit, mat toz grisi, mat pas rengi, mat aglk zeytuni, mat aliminyum, me:alik

antracit, maina prachove eda, maina fezavd, maina svétieolivova, matna hiinikovd, metafiza

antracit, matt porszirke, matt rozsda, matt vilégos ofiv, matt aluminium, metall

tamno siva, mat prah siva, mat fjava, mat svetlo oliva, mat aluminijum, mefalik

75% 25%

Eisen, metallic 91 + Anthrazit, matt 9 |Gelb, matt15 | Karminrot, matt 36 Hellgrau, matt 76 Nato-0liv, matt 46
steel, melallic anthvacite grey, matt yello, mait carmin red, matt Light grey, mett Neto-glive, matt

ooloris fr, mtalique anthracite, aune, mat T0uge carmin, mal (ars clair, mat olive OTAN, mat
Tizerkeurig, metalic antracie, ~al geel, mat Yarmijniood, ma Lichigrijs, mat

Terroso, melalizado
Terro, metdlico
Terro, metallico

amaifio, mate
amarelo, fosco
gialle, apace

cain, mate
vermelho carmin, fosgo
10550 caminio, opaco

Gris claro, mate
Cinzento-claro, mate
(Grigio chiaro, opaco

aceifuna Nelo, mate
oliva Nato, fosce
oliva nato, 0paco

90% 10% - 75% 25%
Seegriin, matt 48 + Wem matt5 | Hellblau, matt49 + Weil, matt5
sea giean, malt white, matt Light blue, matt white, mal

vert deau, mat blanc, met Bleu clair, mat blanc, me;
2oei0en, mat wit, mat Lichtblauw, mat wit, mat

verde mal, mate blanco, male Azul claro, male biznco, male

verde-mar, fosco
verde lago, paco

branco, fosco
bianco, opaco

Aaul-claro, mate
Blu chiaro,0paco

Dranco, fosco
bianco, opaco

jamiirg, metalic qul, matt famind ma Ljusgrd, matt Nato-oli, mait havsgyon, mat! yit, matt Ljusblé, matt vit, matt
terdksenvaringn, metalliilto keliginen, himmed | karmininpunainn, himmed Vaaleanharmaa, matla nalo oliivi, himmed merenvihied, himmed valkoinen, himmed | Vaaleansininen, mata valkoinen, himmed
e, melallak k qul, mat Karminggd, mat Lyseqrd, mat Nato-oliy, mat avgran, mat Lysebl, mat fid, mat

e, metalic qul, mat kaminrgd, mat Lysgrd, matt NATO-oliven, matt sjagrann, mel! hiit, matt Lysbid, matt i, matt
CTaTbHON, MeTa MK AHTPAUNT, MaToBBI | KeaTbil, MaToblit | Kpackbiit Kapwit, Marosbiil | CheTmo—cepbiil, MaroBbit | oneosstit “HATO, Matosbtil | 3c7ebiit MOPCKOF, MaToBb#t  Gexpiil, warobbiii | CBETNO-CHHIIL, MATOBBI  Genbiit, MaToBLIl
zelazo, metaliczny  antracyt, matowy | Z0lty, matowy | karminowy, matowy Jasnoszary, matowy | oliwk. NATO, matowy ziele morska, matowy  bialy, matowy | Jasnoniebieski, matowy biaty, matowy
aidiipou, peTaMko  avBpaxi, pat Kitpwo, pat KOKKwvo karmin, pat Tkpt avoiytd, pat Xakl Tou NATO, pat npdawvo Awvng, par Aeuko, pat Mnike avotyTo, pat eukd, pat
demir, metalik antrasit, mat sari, mat 14l rengi, mat Aclk gri, mat nato yesili, mat qol yesili, mat beyaz, mat Acik mavi, mat beyaz, mat
7elezna, metaliza aniracit, matna Fluta, matng kibové Gervend, matnd | Vildgosszirke, matt olivova NATO, matna morska zelend, matna bila, matna Vilagoskék, mait bila, matna
vas, metall antracit, matt sarga, matt kéminpiros, matt Svétle Sediva, matnd | Nato-oliv, matt tengerzdld, matt fehér, matt Svétle modré, matnd  fehér, matt
Jelezna, metalik tamno siva, mat rumena, mat 3minka rdeca, mat Svetlosiva, brez leska | NATO oliva, mat morsko zelena, mat bela, mat Svetlomodra, brez leska  bela, mat
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Nicht bendtigte Teile

Parts not used

Pigces non utilisées

Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias

Pegas ndo utilizadas

Parli non usate

Inte anvénda deler

Tarpeettomat osal

Ikke ngdvendige dele

Deler som ikke er nadvendige
Hencnonnsosanunie Jleradin
Elementy niepotrzebne

Un xpetaloupeva egapmuara
Gereksiz parcalar
Nepotiebné dily

fel nem hasznalt alkatrészek
Nepotrebni deli
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recon camera

recon camera
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recon camera

4GS

recon camerq@
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04501

Common / Alle Versionen

Arado Ar 234 V6
Miinchen Riehm 1945

RLM 82

Schwarzen Faden benutzen
Usz black thread

Employer le fil noir
Gearuik zwarte draad
Uilizar hilo color negro
Utilizar fio preto

Usare filo nero

Anvind svarta trédar

Kéytd mustaa lankaa

Benyt en sort

Bruk svart

Mcno:ib30BaTh YepHEIE HHTKH
Uzy¢ czarnej nici

my kagé padpou
h iplik kullanin
kno

RLM 76
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RLM 76

RLM 82

RLM 81

RLM 82

RLM 81

Arado Ar 234 C-3 18
8./KG 76 Burg bei Magdeburg 1945

S — e G

* I 'I:L| ‘ - :
s, By
=006 =010 ﬁ_l L V
%006 010 :
FF rs"Ts1 h H
— ~ .

045010240 Arado 2340-3

Schwarzen Faden benutzen
Use black thread

Employer le fit noir
Gebruik zwarte draad
Utilizar hilo color negro
Utilizar fio preto

Usare filo nero

Anvénd svarta tradar
Kéytd mustaa lankaa

Benyt en sort

Bruk svart

Hcnonb3oBath YEPHBbIE HUTKH

Uzy¢ czarnej nici

XonaiornoteioTe Y kapé patpou
Kahverengi siyah iplik kullanin
PouZit ¢erné vlakno

barna fekete fonalat kell hasznalni
Uporabljati ¢rni nit
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Arado Ar 234 C-3
|./Stab Versuchsverband OKL 1945

@ Usare filo ne'o
39

Anvénd svarta tradar
Kéyta mustae lankaa
Schwarzen Faden benutzen Benyt en sort
0 Use black thread Bruk svart
Employer le fil noir Hcnons3oBath YepHBIE HUTKH
/ Gebruik zwarte draad Uzy¢ czarnej nici o
: Utilizar hilo color negro XPNOLIOTOILIOTE TV KAYE UAUPOY

Utilzar fic preto Pouzit Gerné viakno

Uporabljati ¢rni nit

Kahverengi siyah iplik kullarin

barna fekete fonalat kell hasznalni

40
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