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Focke Wulf TL-Jager ..FLITZER" Focke Wulf TL-Tager ,,FLITZER"
In der deutschen Luftfehrtforschung war man 1937 zu der Erkemtnis geiangt dass der Rugzeug-
arrtneb mrt Kotoenmotor und Propeter bei einer Hochstgeschwindigkert von rund 750 km/h an seiner
EntwScldungsgrenze angelangt sein wiirde. Zu diesem Zeitpunkt produzierte die Flugmotorenindusthe
in Deutschiand Triebwerke mrt einer maximalen Startleistung von 1100 PS (DB 601 A) und war damrt
noch weft von dieser Grenze entfemt. Ernst Heinkel, der bereits 1933 mrt seinem Schneliverkehrsflug-
zeug He 70 ..Blitz" neue MaBstabe gesetzt hatte, erkannte fruhzeitig den gegenijber dem Ausland
kurzfristig nicht mehr aufholbaren Ruckstand in der Motorenentwkklung Deutschlands. Deshalb fbr-
derte er bereits seit 1935 alternative Antriebskonzepte wie die Raketenflugzeug-VersucJie Wernher v.
Braun's. Als deren Ergebnis fand der weltweit erste Raketenflug der He 176 mit einem Warter-
Raketentriebwerk HWK Rl-203 am 20. Juni 1939 in Peenemunde statt. Die Hochstgeschwindigkeit der
He 176 lag bei 750 km/h. Das verbesserte regelbare Raketentriebwerk HWK Rll 211 (HWK 109-509)
wurde ab Juni 1943 in der Me 163 B geflogen. Als nachteilig erwiesen sich der hone Treibstoffver-
brauch, eine damit verbundene kurze Einsatzdauer und eine unzureichende Produktion der
Treibstoffkomponenten. Der C-Stoff (Wasserstoffsuperoxyd) konnte nur in Aluminiumbehalter gefulrt
werden und reagierte auf geringste Verunreinigungen hochexplosiv. Der T-Stoff, ein Gemisch aus
Methanol, Hydrazinhydrat und Wasser, war stark a'tzend und durfte nur in emaillierte Spezialbehalter
gefullt werden. Die Betankung mit den beiden chemischen Stoffen erforderte deshalb auBerste
Sorgfalt. Vorteilhaft war das geringe Gewicht des Raketenmotors und die enorme Schubleistung von
1500 kp. Die Me 163 B stieg innerhalb von 3 Minuten vom Start weg auf 12 km Hbhe.
Ernst Heinkel hat sich als Wegbereiter der Luftstrahltriebwerkstechnik und deren Verwendung im
Flugzeugbau verdient gemacht. Seine Mitarbeiter erzietten die ersten wesentlichen Erfolge. Der
Physiker Dr. Hans-Joachim Pabst v. Ohain entwickelte ab April 1936 im Heinkelwerk Rostock das erste
flugfahige Turbostrahltriebwerk He S 3 B. Als erstes Dusenflugzeug der Welt absolvierte die He 178 mrt
diesem Antrieb am 27. August 1939 seinen Erstflug. Daraufhin ergingen vom Reichsluftfahrtministe-
riums (RLM) die ersten konkreten Entwicklungsauftrage an BMW, Junkers und spater Daimler-Benz.
Die Entwicklungsarbeit fur das operationelle Turbo-Jagdflugzeug He 280 begann 1939. Die He 280 V2
flog erstmals am 30. Marz 1941 mit zwei He S 8 (je 720 kp Standschub). Im Marz 1943 mussten diese
Arberten zugunsten der Me 262 eingestellt werden. Ernst Heinkel erwarb 1941 die Hirth-Motoren-
werke und intensivierte seine Triebwerksentwicklungen auf breiter Basis. 1944 lief das vielverspre-
chende He S 11 A auf dem Prufstand und war zur Serienproduktion vorgesehen. Gegenuber dem
BMW 003 und JUMO 004 leistete es mit 1300 kp einen wesentlich hbheren Standschub und war fur
einen neuen, schnellen Jager als Nachfolger fiir die Me 262 bestimmt. An dieser Ausschreibung des
RLM beteihgten sich alle groBen deutschen Flugzeugfirmen.
Ab Marz 1943 entstanden auch bei Focke Wulf in Bremen mehrere Entwiirfe einstrahliger TL-Jager. Mit
dem Prpjekt P IV konzentrierte man sich auf einen Entwurf, der eine zentrale Rumpfgondel mit zwei
Lertwerktregem und seitlkhen Lufteinlaufen am Bug vorsah. Der Gegenentwurf P Vwar Vorlaufer der
Ta 183 .Huckebein" mit stark pfeirformigen Flachen. Aus Projekt IV entstand der Entwurf fur das
Projekt VI ^Rrtzer". Im Februar 1944 wurde ein 1:1 Holzmodell mit Lufteinlaufen in den Flugelwurzeln
fertiggesteJrt und im Windkanal getestet. Als Antrieb sollte das He S 11 A mit einem zusatzlich darun-
ter angeordneten HWK 109-509 C dienen. Der verbesserte Walter-Raketenmotor lieferte 2000 kp
Schub und war vor allem zur schnellen Beschleunigung beim Start gedacht. Die Tragflugel wiesen eine
Pfeilung von 32 Grad auf. Die Treibstofftanks waren im Rumpf, den Flugeln und den Leitwerktragern
vorgesehen.
Das RLM zeigte an dem Entwurf jedoch kein Interesse. Der Geschwindigkeitszuwachs gegeniiber der
Me 262 war zu gering und das He S 11 A war noch nicht verfugbar. Daraufhin stellte Focke Wulf die
Arberten an dem Projekt ein.

Technische Daten:
Lange: 10,55m; Hohe: 2,35m; Spannweite: 8.0m; Flugelflache: 14,0m; Rustgewicht: 2705kg; Kraftstoff:
570kg, Watterantrieb mit Treibstoff: 936kg; Startgewicht: 4767kg; Hochstgeschwindigkeit in 6km;
Hohe: 830 km/h; Gipfelhbhe: 13 km; Reichweite in 11,5 km Hohe: 570 km; Flugzeit max.: 56 min; Start-
rollstrecke: 400 m; Landegeschwindigkert: 180 km/h; Triebwerke: Heinkel He S 11 A (1300 kp Stand-
schub) und HWK 109-509 C (regelbar von 400 bis 2000 kp); Bewaffnung: 2 x 30-mm-MK 103 und 2 x
20-mm-MG 151/20.

rt was in 1937 when German aviation researchers came to the conclusion that for aircraft using piston
engines and propellers for propulsion, the maximum speed of about 750km/h was the limit of devel-
opment. At this time the German aviation engine industry produced engines with a maximum take-
off performance of 1100hp(DB601A)and was therefore still far away from this limit. Ernst Heinkel who
in 1933 had already set new standards with his Fast Passenger Aircraft, the He70 "Blitz" (Lightning),
soon recognised that engine development in Germany compared with other countries was so far
behind that recovery in the short term was not possible.
This is also the reason that he had since 1935 promoted alternative engine concepts such as the rock-
et powered aircraft of Wernher von Braun. As a result of this, the world's first rocket powered flight
took place on 20 June 1939 at Peenemunde with the HE176 using a Walter HWK Rl-203 Rocket Motor.
The He176 achieved a maximum speed of around 750km/h. An improved and controllable HWK Rll 211
(HWK 109-509) Rocket Motor was flown in the Me163B from June 1943. A high fuel consumption and
therefore short flight duration combined with an unavailability of fuel system components proved to
be a considerable drawback.
The C-Substance (Hydrogen Super-peroxide) could only be filled into aluminium containers and react-
ed highly explosively with the slightest impurities. The T-Substance, a mixture of methanol, Hydrazine-
hydrate and water was very corrosive and could only be filled into special enamelled containers-
Refuelling with the both chemical components required therefore extreme care. The light weight of
the rocket motors and an enormous thrust of ISOOkp was a great advantage. The Me 163 B climbed
to an attitude of 12,000 metres within 3 minutes from take-off. Ernst Heinkel had made himsetf a name
as a pathfinder in aviation jet engine technology and rts use in the aircraft industry. His coleques
achieved the first noteworthy results. After April 1936 the scientist Dr. Hans-Joachim Pabst von Ohain
developed the He S3B in the Heinkel factory in Rostock. It was the first turbo-jet engine to be used in
an aircraft. On 27 August 1939 the He 178 completed its maiden flight with this engine, rt was the first
jet aircraft in the world. Shortly thereafter the first definite development order was dispatched from
the Reichs Aviation Ministry (RLM) to BMW, Junkers and later Daimler-Benz. Development work for the
He 280 operational turbo-jet aircraft began in 1939. The He-280 V2 flew for the first time on 30 March
1941 with two He S 8 engines each of 720 kp static thrust. Work had to be discontinued in March 1943
in favour of the Me 262. Emst Heinkel acquired the Hirth-Engine Works in 1941 and intensrfied his
engine development over a wide spectrum. In 1944 the much promised He S 11A ran on a test bed
and was designated as ready for series production. In contrast to the BMW 003 and the JUMO 004 it
produced a considerably higher static thrust with ISOOkp and was destined for a new, fast fighter to
succeed the Me 262. All the large German Aircraft Companies took part in this invite to tender from
the RLM. From March 1943 onwards, many designs for a single engine Turbo-Jet Fighter evolved at
Focke-Wulf in Bremen. With project P IV, they concentrated on a design that had a central fuselage
gondola with twin tail-planes and side mounted air intakes in the nose. The opposing design P V was
the fore-runner of the "Huckebein" with highly swept wings.
The design for project VI ,,Flitzer" was developed out of project IV. A 1:1 wooden model with air-
intakes in the wing-roots was completed in February 1944 and tested in a wind tunnel. The He S11A
with an additional HWK 109-509C mounted dorsally should serve as power unit. The improved Walter
Rocket Engine produced 2000kp thrust and was thought to be required mainly for fast acceleration
during take-off. The main wing had a sweep of 32 degrees. The fuel tanks were accommodated in
the fuselage, wings and tail structure. The RLM however showed no interest in the design. The increase
in speed compared to the Me 262 was too small and the He S 11A was not yet available. Focke Wulf
stopped work on the project shortly thereafter.

Technical Data:
Length: 10,55 m (34ft 7ins); Height: 2,35 m (7ft 9ins); Wingspan: 8.0 m (26ft 3ins); Wing Area: 14,0 sq.m
(150sq.ft); Operational Weight: 2705 kg (5965lbs); Fuel: 570 kg (1257lbs); Walter Engine with Propellent:
936 kg (2064lbs); Take-off Weight: 4767 kg (10510lbs); Maximum Speed at 6000m Altitude: 830 km/h
(515mph); Service Ceiling: 13,000m (42640ft); Range at 11500m Altitude: 570 km (355miles); Duration
Maximum: 56 min; Take-off Run: 400 m 1312ft); Landing Speed: 180 km/h (112mph); Power Units:
Heinkel He S 11 A (1300 kp Static Thrust) and HWK 109-509 C (variable from 400 to 2000 kp);
Armament: 2 x 30mm MK 103 and 2 x 20mm MG 151/20.
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H pop r̂i, KQTQOKeuQOT^Ke KOI nEpî Oc cu)v iGiOKTT]oia n]c; Revell GmbH & Co. KG. Oi naptivouec; (iiurioEK, 6a KaTaoiuKOvrai oiKaariKaic;.
Tvar byl vytvofen firmou Fteveii GmbH & Co. KG. a je jejim vlastnictm Proti wzakonnym napodobeninam se bode postupovat soudni cestou.
Forma je proizvedene in je vlasniStvo Revell GmbH & Co. KG. Neovlafiene kopije bodo pravno kainjene.



Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!
D: Achfung: Jedes Tell 1st numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Benotigte Werkzeuge: Messer und Feile zum
Entternen und Entgraten der Teite (2) Gummibnnd, Klebeband und Wiischeklommern zum Zusammenholten der geklebten Einzelteile
(3). Plastikteile in einer milden Waschmittellosimg reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser baften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passer., Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Fnrbe an den Klebeflaihen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (S). Forben gut durchtrocknen lessen, erst dann den
Zjsarnmenbaii fortsetien. Jedes Abziehbildmotiv einieln ausschneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser taucben. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit loschpapier andrikken.

NL OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is genummerd [1). Let op de montagevolgorde. Benodijd gereedschap: mes
en vijl voor het afbramen van de onderdelen (2); elastiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaor houden van de
gelijmde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de deeds betet hechten.
Conlroleer voor he) lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de lijmvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dot ze van het raam worden verwijderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderlijk uiisnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plants van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (I). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION: lisez bien la notice de montoge ovant de (ommencer. Cheque piece est numerotee (1). Respectez I'ordre des operations. Outils netessaires
: cauteaj et lime pour ebarber les pieces (2); elasliques, ruban adhesif et pinces a linge pour maintenir les pieces collees ft. Nettoyez les pieces en matiere
plastique dons une solution douce de produit de lavage et faites-les secfier a I'air afin que la peinture et les detalcomanies tiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, verifiez si les pieces I'adaptent bien les unes aux autres; mettez peu de die. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites pieces avont de les detacher de la grappe (4)(5). Laissez bien secher lo peinture avant de poursuivre I'assembloge. Decoupez chaque decalca-
manie separement et plongez-ic dans de i'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marque, foites glisser le motif pour le separer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: [Atencion! Antes de comenzar con el ensamblaje, leer detenidamente las instrucciones. Cada pieza va numerada (1). T engine en
cuenta el orden de operaciones del ensamblaje. Herramientas necesarias: Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para sujetar las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de pldstico en una solution de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de las calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan torrectamente adaptadas. Aplicar el pegamento sin excederse. Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequenas antes de desprenderlas de su sujecion (4) (S). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una par una y sumergirlas durante unos 20 segundos
en ngua caliente. Deslizar del papel la cakomania en el lugar adecuado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'assemblciggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo e numerate (l).Tener presente lo successione
delle fasi di assemblaggio. Aftrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollefte da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averli incotlati (3). Lavorei parlicolari in plastica con un detergente delicato e lasdarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strata di colore e della figura decalcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
la vernkeprimadiproseguire con I'assemblaggio.Ritagliciresingoiarmenteogni figure edimmergerla in atquatiepida per 20 second! circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata etamponarlo con earta assorbente.

S: OBS: Las instruktionerna noga igenom innan du softer modellen samman. Varenda detaij or numrerad (1). V g beakta foljden i
sammansd'ttningsstegen. Verktyg, som du kommer att behova : kniv och fit for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp odi
kladnypor for atf hallo samman de limmade detaljerna (3). Rengor plastdetaljerna in en mild tvottmedellbsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hollo bfittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anvand limmet sparsamt.
Avlagsna krom och lack frdn ytorna, som kommer att limmas ihop. Mala de sma detaljerna innan du avldgsnor dem fran ramen (4)
(S). Lot locket riktigt torka igenom innan du fortsdtter med sammansdttningen. Skdr av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motive* bort frdn papperet genom att trycka vid det ongivrw stolid odi tryck fast med
Idskpapper.

Read before you start!
RUS: BHBMaraie: riepeji cSopKofi xopomo npoiaraTt pyxoBoncTBO no Moirra»cy. Ka«naa neTajit npoHyMepo-Bana (1 }.
Co6jiK>flaTb noc^ewoBaTejTbHocTt Monraxa. HeoSxoHHMbie paSoiHe HHCTpyweHTbi: HOX H Haimjib-HHK jpra 3
flexajieft (2); peainioBafl Jienxa, K^eaKaa Jienra H 3axHMbi ana cyniKii 6ejiba ftna npH*H-MaHHH CKJieHBaeMbix OT
nerajieft (3). flexaiiH m njiacTHKa oiiiCTHTt B pacTBOpe Mflncoro MOtomero cpeflCTBa H BLicymim. Ha Bosnyxe AJia TOTO.
TToSbi KpaCKa H nepeBOHHbie KapTHHKH Jiyniie npmiHnajiH. ITepefl npHKJieHBaHHeM nposepHTL, nojpcoflaT JIH neTa.iH:
KJieii HaHOCHTb SKOHOMHO. XpoM H Kpacxy yaajraTb c noBepxHOCTeii CKJieHBaiuifl. HeSojibimie gexajiH noKpacnrt nepea
TeM, K3K OHH SynyT ynaneHbi HS pawoK (4) (5). KpacKy HeoSxoflHMO xopomo npocyuiHTb, TOJILKO nocjie 3roro
nponojixaxb cGopKy. Ka«flyio cooTBei-CTByiomyio nepeBORHyK) KapTHHKy orjiejiLHO Bbipeaarb H npHMepHO na 20
cexyHfl OKynyrb B Teruiyio Bogy. Ha oSosHaieimoM Mecxe KapTHHKy orflejiHTb or SyMara H npHxaTb npoMOKaxejibHoe
SyMaroH.

PL: UWAGA: Przed skladaniem przeczytac doktadnie instrukcj^ montazu. Kazda cz^sc jest ponu-merowana
(1). Zwrbcic uwag? na kolejnosc przeprowadzania poszczegolnych punktow montazowych. Potrzebne
narz^dzia: no?, oraz pilnik do usuni$cia zadziorow z poszczegolnych elementow (2); tasma gumowa, tasma kie-
j^ca, klamerki do bielizny dla przytrzymania sklejonych elementow (3). Wymyc plastykowe cz^sci w wodzie z
delikatnym srodkiem myjacyrn oraz osuszyc na powietrzu, aby zapewnic lepsza przylepnosc farby oraz kaiko-
manii. Sprawdzic przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja do siebie; nanosic klej oszcz^dnie. Usunqc
chrom oraz farh§ z powierzchni przeznaczonych do kleje-nia. Mate elementy pomalowac jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszyc, dopiero potem kontynuowac sktadanie cz^sci. Wyciac poje-
dynczo kazdy z motywow kaikomanii i zanurzyc na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagngc motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnqc bibuta..

TR: DYKKAT: Model yapymyna baf)lamadan once agyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmit}tir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Pargalary baSly bulunduklary gergeveden
5ykarmak igin maket bygafiy ve gapaklaryny almak igin eOe(2). Yapyptyry siirdiikten sonra pargalaryn yapypmasy ig in bir
arada tutmaya yarayan paket lastifli, selo teyp ve gamapyr mandaly(3). Boyanyn ve gykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy igin plastik pargalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapybtyrycy slirmeden once
pargalaryn karbylykly olarak birbirlerine tarn uyup uymadyByny kontrol ediniz, yapyptyrylacak yuzeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapybkany idareli kullanynyz. Ktiguk pargalary ba5ly buiunduklary gergeveden gykartmadan once
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy once kaOydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Qykartmayy model uzerinde yapybtyracaOynyz yijzeye koyunuz, iizerinden kurutma
kafiydy ile hafifge bastyryrken gykartmanyn altyndaki kafiydy yavabga gekiniz.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho navodu dukladne procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na poradi
montaznich kroku. Potrebne nastroje: Nuz a pilnik k odstraneni vyronku na dilech (2); pryzova paska, lepicf
paska a kolicky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dilu (3). Dity z piasticke hmoty vycistit v roztoku
jemneho praciho prostredku a nechat vyschnout na vzduchu, za ucelem zajisteni lepsi prilnavosti barevneho
nateru a obtisku. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaset usporne. Chrom a barvu na
lepenych plochach odstranit. Male dily nath't pred jejich odstranentm z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlive vyriznout a ponorit do teple
vody na dobu priblizne 20 sekund. Motiv na oznacenem miste z papiru odsunout a pritiacit pomcci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az osszeallitas elott az epitesi utmutatot alaposan at kell olvasni. Minden alkatreszt szammal lat-
tak el (1). A szerelesi lepesek sorrendjere iJgyelni kell. Sziikseges szerszamok: kes es reszelo az alkatreszek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag es ruhacsipesz az osszeragasztott alkatreszek megtartasahoz 3 .
A muanyag alkatreszeket lagy mososzeres oldatban kell tisztitani es a levegon kell megszarftani, hogy a festek-
bevonat es a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elott ellenorizni kell, hogy az alkatreszek ossz& •e'-e^-e
a ragasztoanyagot takarekosan kell felhordani. A krdmot es festeket a ragasztasi feluletekrol el kel tavoftan. A
kismeretu alkatreszeket a keretbol torteno ertavolitas elott be kell festeni (4) (5). A festekeket hagyni kel jb*
^egszaradni. az osszesze'elest csak ezutan szabad fotytatni. Minder nnTnn monTininot ngyooftxri M tMJ^ft in
Kb. 20 masodpercre meteg vizbe kefl aztatni. A motivumot a metjeldt heryen a papnfl hi li'inlilii « *jffmpr-

(2). etastHca, teptlni trak in kfjukice za perilo za dri

.m :* - :

(5}.LodfarvMtirre|i*MM
Skub motive) fro papiret 09 tryk det tost med trskpoptr.

GR: nPOZOXH: flpiv rq ouvappoXoynon, BiaEVdare KoAa TIC; ofinyicq. KaSt t^dprriga sivai
vo (1). npooeEis TH ocipa "rwv pnH°™v' ouvappoAoyncnq. AnaiTOU|jevo epvaAefa: Moxaipi KUI Aipa yia TH
Aciavaq TUV c^apTripaTuv (2), AaarixEvia raivia, KoXAijTiKi) raivia nai (javraAdna via ir\n TUV
KoAAr||j&vttv jjEjjovtiijjEvuv E^apTriuarwv (3). KaBaptors TO nAaariKti e^apTn^iaTa ueoa as eva 'fjaAatco1

KaBapiariKd 5idAupa KOI orevvucn-e TO orov aipa, UOTE va unaplj&i KaAurepr) npoocpuarj TOU xpupaToq KQI TUV
XaAKOiiaviov. flpiv TO rfUniKi. eAsY^e av Taipiat;ouv HETO^U TOUC; TO e^apThiiara. EnaAeiipTS oiKOVOpiKd iqv
K6AAa. AnonaxpuveTs ano TIC; emqriveiet; sniKoAAnonc;, XPUM'O KOI |3a<prj. Bdiprs TO |]iKpd e^apTrfraTd, npiv
anojJdKpuveouv ano TO nAafoto (4) (5). Attars va oreyviioouv KaAd TO xpwyaTa KOI ucnspa ouvcxiore TT|
ouvappoAdynon- K6i|Frs ^exupicrrd TO KdBe iiOTlfto TUV xaAKO|iaviuv KOI pouTrjEje TO oe ̂ sord vepo via nep. 20
BeuT&pdAsnra. AnopaKptivsTe TO yoripo and TO %apii. oro oriMoSepevo or\\itio KOI TTIEOTE TO us TO

blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepKe botjse prime jo J*rad tepa
preveri. ce se deli pravilno prilegajo, Previdno nanesi lepilo. iz povrsin. na ka

N: OBS! Les noye igjennom ntonteringsanvisningen for sammenbyggingen. Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fjerning ov grader pa delene (2), gummibdnd, tape og klesklyper for a holde sommen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sdpevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For palimingen ma
det kontrolleres om delene passer: Ta pa litt lim. Fjern krom og farge po klebeflntene. Mai de sma delene for de f jernes fra rammer (4) (5).
La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjsr ut hvert av motivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motive) fra papiret pd det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

F: ATENCAO: Antes de inkiar a monlogem leta otentamente a manual de construct. Todos as panes componentes sdo numerodas (1). Atentar para a
sequfirKia aas etajXE oe montâ enL r«rranieimis nece^
sustentar os pettB (3) durante D ccJogem. As pecas de rntrtena plt̂ ca
demao de h'nta e os decalques tenhom umo ixffl acfedo. Antes de cokir, verih'cor se «
rjomado e a tinta das superfkifts a serem dcHloŝ
pequenas antes de retira-ias da grade {4} (5). Deixar a tinia secur completamente para depots continuar com a momagem. Conor saparadamente coda
um dos decalques e mergulha-los em agua mama durante apraximadamente 20 segundos. Decakar as motivos do papel na posicao indkada e secar com
mato-borrao.

FIN: HUOMIO: Lue rakennusohjeet huolellisesti ennen kokoonpanoa. Jokainen osa on numeroitu (I). Huomioi osien oikea asen-
nusjdrjestys. Tarvittavat tydkalut: Veitsi ja viila osien ylimddrdisten purseitten poistamiseen (2); kuminauha, teippid ja pyykkipoikia
yhteenliimattujen osien paikallaanpitdmiseksi (3). Puhdista muoviosat miedolla pesuaineliuoksella ja anna niiden kuivua itsestban,
jotta maali ja siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Tarkasta ennen Ifimausta, ettd osat sopivat toisiinsa; levitd liimaa sddsteliad'sti.
Poista kromaus ja maali liimapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraameista (4) (5). Anna maalin kuivua kun-
nolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jakainen siirtokuva erikseen irti ja upota Idmpimddn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota
kuvio paperiin merkifystd kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

najprej odstrani krom in barvo. Manjse dele pobarvaj preden jih odstranis iz okviqa 4H5i. Barva na.
se dobro posusi preden nadaljujes s sestavljanjem. Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo v o d r (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja. polozi na odgovarjajoce mesto in pritisni s pivnikom,

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ocislovany (1). Dbajlc ••
poradie montaznych krokov. Potrebne nastroje: Noz aljpilnik na oddelenie dielov z^ramceka a ich zacisten;; I
gumicky do vlasov, lepiaca paska stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEr^s^
odmastit' v^slabsom roztoku cistiaceho prostriedku (saponatu) a^nechat1 uschnuf na vzduchu za iicelom kpte
pril'navosti lepidla, farieb a^nalepiek. Pred lepenim skontrolovat', ci diely licujit. Lepidlo nanasat1 uspome. Crrrc
a^farbu na lepenych miestach opatrne odstranit'. Male diely nafarbif este pred ich odobratim z^ramceka (4) 15 Far>
nechat" dobre zaschniif, az potom pokracovaf v^zostavovani. Kazdii nalepku vystrihnuf jednotlivo a^pononf i: ^_;
nej vody priblizne na 20 sekund. Nalepku na prislusnom mieste modelu presunuf zEnosneho papiera aErr__^n; <:
pritlacit'k^povrchunosnympapierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. F1ECAAE
COMPONENTAESTENUMEROTATA.ASAMBI.ATMNORDINEAINDICATAPESCHEMA. PIESE_= S«
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURAT1~
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI.URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOIL" :•=
DETERGENT. VOPS1TI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LAS±~
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECX^S
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZ~>
DOR1TAAPOIAPASATI CU OHARTIE. FOLOSITI NUMAI ADEZIVI SI VOPSELE REVELL.

BG: BHHMAHHE! CjieflBafixe yxaianaxa CXCMB. Bcstfca nacx e HOMepnpana. CnasBafi xe nocjiejioBaxejiFc-c
exaniixe na crnoSflsan exo. HeoSxoflHMii iiHcxpyMCHXH: noac H mina 33 oxcxpanaBane PUIH H sniinBaHe na 013?
qacxii; rvMewa Jienxa, ^CHKonnacx H utHnKH 3a npane 3a aa 3aat,pHcnxe saenno ctcjiHHeHHxe ^acxn cjiea aanes
HM. FIjiacTMacoBH re ejieMCHTH a,a ce noiMcrax B JIBK paarsop ox so^a H nepHJieH npenapar, Aa ce H3iuiaKH2i *
ocxaaaT aa iwcixHax, 3a aa ce nocxHrHe no-flo6po cjienBane na Sosxa HJIH BajeHKara. Hanecere Goaxa Bbpx>
nacTM npeflH fla XH ox ^CJIHTC ox maGjiona. Ocxaaexe 6oaxa Ra HsctxHe npe^H aa npofltn^Hxe etc cm
ripean HanacuHe na jienHjioro n3crbpMce xe 6onxaox nostpxHocxuxe 33 cJiemaHe. FIpeaH aauenBaHe
ia cxuxe nacaax naeaaHO. HaHecere ManKO JienHJio. Ii3pe»:exe no oxaejino scaKa e sea Baaemca H a noxonere
BOfla 33 OKOJIO 20 ceKynaH. Oxjienere Ba,geHKa xa OT yKasanoxo MSICXO na xapxnaxa n a nomtfixe ^exo c nonni
xapxH a.
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Verwendete Symbole / Used Symbols
04191

Brtte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.
Veuillez noter les symboles indiques ci-dessous, qui sent utilises dans les elapes suiwanles du montage.
Si'rvanse tener en cuenta los simfiolos facilitados a continuacion, a utilizar en las siguientes (ases de construcci6n.
Si prcga dl fare attenzione ai seguenti simboli die vengono usati nei sutseguenti stadi ill costruzione.
Huomioi seuraavat symbolit, joita kaytetaan seuraavissa kokoamisvaihejssa.
Legg mcrke til symbolene som benyttes i montermgstrinnene som falger,
Prosze zwazac na nastepuja^ce symbole, ktore sa. uzyte w ponizszych etapach montazowych
Data sonraki montaj basamaktannda kullamlacak olan, a$agidaki sembollere lutfen dikkat edin.
Kerjuk, hogy a kovetkezo szimbolumokat, melyek az alabbi epitesi fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyek figyelembe.

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neem a.u.b. de volgende symbolen In acht. die in de onderstaande bouwfasen women gebruikt.
Pot favor, preste atencao aos simbolos que seguem pois os mesmos serao usados nas prdximas etapas de montagem.
Obsenera: Nedanstaende piktogram anvands I de toljande arbetsmomenten.
Lag venligst msrke til falgende symboler, som benyttes i 6e falgende byggefaser.
noxanyfcra, oSparaTe BHHHaHHe aa cjiesywiisie CHMBOJIIJ, Koropwe HcnontayiOTca B nocnenyioimn onepaiirax c6opra.
FlapaKoXu npooE^ie TO napaKoiu ou|aJ3o\a, ra onoia xpnaiiJOnoiGuvTai uric; napaKauo (Ja6tii5Ec; ouvapuo^oyrioric;.
Dbejte prosim na dale uvedene symboly, ktere se pouzivaji v nasledujicich konstrukcnich stupnich.
Prosimo za Vasu pozornost na sledece simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen
Soak and apply decals
Mouiller et appliquer les decalcomanies
Transfer in water even laten weken en aanbrengen
Remojar y aplicar las calcomanias
Por de molho em a"gua e aplicar o decalque
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie
Blot och fast dekalerna
Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen
Fukt motivet i varmt vann og f0r del over pS modeller
Dypp bildet i vann og sett det p3
riepeBOflHyio KaprwHKy HaMO'iHTb H HaneciH
Zmiekczyc kalkomanie/ w wodzie a nastepnie nakleic
f3ouTf|J;Te ir) xQAKopavia aro vepo KCU Tono6eTeior£ TT|V
Qikartmayi suda yumu§atm ve koyun
Obtisk namocit ve vode a umistit
a matricat vizben beaztatni es felhelyezni
Preslikac potopiti v vodo in zatem nanasali

Nicht kleben
Don't glue
Ne pas colter
Niet lijmen
No engomar
Nao colar
Non incollare
Limmas ej
Ala liimaa
Skal IKKE limes
Ikke lim
He oeHTb
Nie przyklejac
un, KoAAaTE
Yapislirmaym
Nelepit
nem szabad ragasztani
Ne lepiti

Gleichen Vorgang auf der gegenubertegenden Serte wtedertuten
Repeat same procedure on opposite side
Operer de la meme fagon sur t'autre face
Dezelfde handeUng hematen aan de tegenovertggende Kant
Realizar el mismo proceolmiento en eJ boo opuesto
Repetir o mesmo procedarnento uHzado no tado oposto
Stessa procedura sut tato opposto
Upprepa proceduren pa motsatta stdan
Totsta sama toimenptde tarter vieretsetia sM*a
Det samme arbejde gentages pa den modsatjigqende sjfle
Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor
FloBTOpirrb Tax™ *e onepanmo Ha npOTHBonojioiKHOH ciopoHe
Taki sam przebieg czynnosci powtorzyc na stronie przeciwnej
enavaAapeie triv i5ta 5ia6iKaoia am,v anevavn nAeupa
Ayni i?lemi kar§i tarafta tekrarlaym
Stejny postup zopakovat na protilehle strane
ugyanazt a folyamatot a szemben talalhato oldalon megismeteini
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

-;: - -r-
—-

: , . - •

Rysunek zrozonych cz?sci
ansiKoviori TUV ouvapiJoXoynpevuv
Birle^tirilen pargalann §ekli
Zobrazeni sestavenych dflQ
osszeallitott alkatreszek abraja
Slika slopl|enega d&a

Anzahl der Arbeitsgange
Number of working steps
Nombre d'etapes de travail
Met aantal bouwstappen
Numero de operaciones de trabajo
Niimero de etapas de trabalho
Numero di passaggi
Antal arbetsmoment
Tyovaiheiden lukumaara
Antall arbeidstrinn
Antal I arbeidstrinrt
Ko.iH'ieCTBO onepayHH
Liczba operacji
apiGpoq TOJV epvaoKdv
l^safhalarmm sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

Slaccare col coteto
Skar toss med taw
Irrota veteete
Mstites med en taw
SkjeBf av med en km
Qne.isTb HOXOM
Odci^c nozem

: . : ' _ • ; • _

Detacti wrtitoHfe
Detacher au onto!
Meteen mesaB afsn^den
Separarto con un cucMo

Bir bicak ile kesin
Oddelit pomoci noze
kes segitsegevel levalasztani
Oddeliti z nozem

Klarsichtteile
Clear parts
Pieces transparentes
Transparente onderdelen
Limpiar las piezas
Peca transparente
Parte transparente
Genomskinliga detaljef
Lapinakyvat osat
Glassklare deler
Gjennomsiktige deler

Elementy przezrpczyste
5ia(pavri E^apnipaTa
$effaf parcalar
Pruzracne diry
attetszo alkatreszek
Deli ki se jasno vide

::. - - -. • - 7 - : • .
- : ' . . • ;
.: - - -: - • - -
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~- _ _ : :
• . ;. . ; = ; ; - ; -~-_:

Farascugws componaf

Lad omponenttme are
.=: :•,::- •"• -'••
,laib jerauiM BbicoxH> Tb
Czesci pozostawic do wyschniecia

-; T ! T _ : -
IT. :: :T .: = - -.:'-•.

Yapi pargalahni kurumaya biraklniz
Alkatreszeket hagyja sz^radni
Jednotlivfi dtly nectite zaschnout
Pustite da sestavni deli posuSijo

e::
Tape
Tape
K-ieHKasi neHTa
Tasma klejaca
KOAAn,TiKri Tdivia
Yapi§tirma bandi
Lepici paska
ragasztoszalag
Traka z lepilom

Beiliegenden Sicherheitstext beachten / Please note the enclosed safety advice
D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Rease *::£ T<e e^c-osed safety advice and keep safe for later reference.
F: Respecter les consignes de securite ci-jointes et les conserver a portee de main.

1 NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.
E: Observer y siempre tener a disposicidn este texto de seguridad adjunto.
I. Seguire le awertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.
P: Ter em atencao o texto de seguranca anexo e guarda-lo para consulta.
S: Beakta brfocac sakerbetstext ocb hall den i beredskap.
FIN: Huomioi ja sailyta oheiset varnltukset.

DK: Overbold vedlagte stkkertiedsanvisninger og hav dem liggende i nsrtieden.
N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.
RUS: CoGjiioaarb npHJiaraeMbift TCKCT no TCXRHKC SesonacHocrH. xpaHHTb ero B Jienco aocrynHOM MCCTC.
PL: Stosowac sie do zatqczonej karty bezpieczehstwa i miec jq stale do wgla,du.

GR: npooe^ie TIC; ouvrnjiaevec; unoSei^eiq aoipd\eiac; KQL cpuXa^TE TIC; ETOI wore va TIC; EXETE navia OE 5ia6£0ti oat;.

TR: Ekteki guvenlik talimatlarunu dikkate alup, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfilozeny bezpecnostni text a mejte jej pfipraveny na dosah.
H: A mellekelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe es tartsa felfapozasra keszen!
SLO: Prilozena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Volistandigkeit
uberpruft. Reklamationen konnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnisdafur, dasswir nurGewahrletstung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen konnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
,,Einzelteile fur Umbauten konnen gegen Vorkasse erworben werden". Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Bunde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GrqSbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Landern werden Ciber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie Ihren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30,32257 Buende.
This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Boston House, 64-66 Queensway, Hemel
Hempstead, Herts, HP2 5HA, Great Britain.
For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiere satisfaction et pour nous assurer que tous les elements necessaire
au montage de votre maquette sont presents dans la botte, cet article a subi dans sor
integralite divers controlesqualitatifsainsi que descontroledepoids.
Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines reclamations, nous vous prions de bier
vpuloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EM
decoupe sur la boTte, ainsi que de votre ticket de caisse.
Le SAV ne sera assure que pour les articles ayant ete acquis depuis moins de 24 mois.
Les pieces de rechange utilisees pour la transformation de maquettes pourront etre

Deze bouwdoos werd verscheidene malen volledig gecontroleerd op kwaliteit en gewicht.
Klachten kunnen slechts in behandeling worden genomen indien de bouwhandleiding, de
uit de doos geknipte EAN - streepjescode en de kassabon zijn meegezonden. Wij vragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Bunde.
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de volgende landen: Duitsland, Benelux,
Oostenrijk, Frankrijk, GrootBrittannie.
Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoekenU contact op tenemen met uwwinkelier.
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ttBenbtigte Farben / Used Colors

:-:. •;::::.•; Benodigde kleuren Tintas necessarias Anvanda larger Dutrengerfakjen* larger
N^dvendipe farosf
HeoSxoflHMbie KpacKH

Potrzebne kolo
AnaiTouuEvaxpiiiM"™

•̂ •̂•••̂ ^̂ ^̂ ^

Potrebne barvy •••
••••i H^̂ ^H

Potrebne barve

anthrazit, matt 9
anttiracfle grey, matt
anthracite, mat
antracietmat
antatita, mate
antracite. iosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiitti, himmea

antrasitt, matt
aHTpamrr. MaTOBuii
antracyt, matowy
dv6p<lKi, LOT

antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno Siva, mat

B<
eisen. metallic 91
steel, metallic
colons let. metalique
ijierideurkj, metallic

lerro, metllico
terra, metallico
jarnfarg, metallic
teraksenvarinen, metallikiilto
jern, metallak
Jem, metallic
craflbHoi Meiaji.iHK
zetazo, metaliczny

ctemir, metalik
zelezna, metaliza
vas, metall
zelezna, metalik

66 %

Hellblau, matt 49 +
Light blue, matt
Bleu clair, mat
Licntblaw mat
Azul oara. nale
tail-claro, mate

Ljusola, matt
Vaaleansininen, matta
LyseblS, mat
Lysbla, matt
CKT.TO-CHHHH. MaroBUH
Jasnonieoieski. matowy
MnXs QVOIXTO, UOT
Acjk mavi, mat
Vilagoskek, matt
Svetle modra, matna
Svetlomodra, brez leska

34 %

weiB, matt 5
v* te. matt
blaic. mat
*it mat
blaico, mate
branco, Iosco
biaico, opaco
vit, matt
valkoinen, himmea
bvii mat
hviimatt
fk.ibm. MaTOBuii
bialy, matowy
AEUKO, UOT
beyaz, mat
bila, matna
teller, matt
bela, mat

DK80 %

granitgrau, matt 69 +
granite grey, matt
gris granit, mat
granitgrijs, mat
gris granito, mate
cinzenlo granito, Iosco
grigio granito, opaco
granitgra", matt
graniitinharmaa, himmea1

granitgra", mat
granittgra, matt
cepbiii rpaHHT. MaioBUB
granitowoszary, matowy
yupi Ypaviin, uai
granit grisi, mat
zulove seda, matna
gra'nitszurke, matt
granitno siva, mat

20 %

grau, matt 57
grey, malt
gris, ma!
grijs, mat
gris, mate
cinzento, fosco

harmaa, himmea
gri, mat
gri. matt
CepblH. MaTQBblH

szary, matowy
V<PI \><"
gri, mat
seda, matna
sziirke, matt
siva, mat

80 %

Gunsbip grey, matt
Gris canon, mat
Gedekt grijs, mat
Canon gris, mate
Cinzento-canhao, mate
Grigio caiwne, opaco
Kanongra, matt
Armeijanharmaa, matta
Kanongra, mat
Kanongia, matt
OpyflHiiHO-cepb
Armatni szary,
Rspi orpaTKDii
Askeri gri, mat
Hadihajo sziirke, matt
Olovene

E<
iatt74 +

1
j

la

'.i.iUlHI.l;!

atowy
5, UOT

malt
matna
z leska

20 %

weiB, mattS
white, matt
blanc, mat
wit, mat
bianco, nate
branco, tosco
bianco, opaco
vit, malt
valkoinen, himmea
hvid, mat
hvit,matt
fcjiui MaroBbiii
bialy, matowy
\ei)KO, UQT

beyaz, mat
bila, matna
feher, matt
bela, mat

F<
grau, matt 57
grey, matt
gris, mat
grijs, mat
gris, mate
cinzento, Iosco
grigio, opaco
gri, matt
iiarmaa, himmea
gri mat
grS, matt
cepbiii. '.l.-.lnhKI

szary, matowy
YKpi, uai
gri, mat
seda, matna
sziirke, matt
siva, mat

bronzegriin, matt 65
bronze green, rnatl
vert bronze, mat
bronsegraen, mat
verde brjncta, mate
verde bronze, fosco
»de brinzo, opaco
bronsgron, matt
pronssinvibrea, bimmea
broncegnn, mat
bronsegnnn, matt
6pOH30BO-3£.ieHblH, MaTOBHH

brazowozielony, matowy
npdmvo unpoGtcpu, LOT
bronz yesili, mat
bronzove" zelefia, matna
bronzzold, matt
bronza zelena, mat

66 %
seegnin, matt 48 +

vert d'eau, mat
zeegroen, mat
verde mar, mate
verde-mar, fosco

merenvinrea', bimmea
havgrm. mat
sjtgrgnn, matt
Se.lCHblH MOpCKOii. MaTOBbl

zielen morska, matowy
npdoivo Ai|ivi)i;, LOT
got yesili, mat
morska zelena, matna
tengerzold, matt
morsko zelena, mat

34 %

sand, matt 16
sandy yelk*, matt
coutar de sable, mat
zandkleur, mat
arena, mate
areia, Iosco
sabbia, opaco
sand, matt
tiiekka, hirmea
sand, mat
sand, matt
neciaHbm. MaTOBbiit
piaskowy, matowy
xp(i)uq dupou, NOT
kum rengi, mat
piskova, matna
homokszinu, matt
pesek, mat

M<
aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, me'talique
aluminium, metallic
aluminio, metalizado
aliminio, metalico
alljminio, metallico
aluminium, metallic
alumiini, metallikiilto
aluminium, metallak
alominium, metallic
ajuoMHHHeBuiJ, Maa-iiH),
aluminium, metaliczny
OiOUUIviOU, USTOXXlKO

aluminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

gelb, matt 15
yellow, matt
jaune, mat
jeel, mat
amarillo, mate
amarelo, Iosco

gul, matt
keltainen, bimmea
gul, mat
gul, matt
At'.ll Ull. MaTt)8Utl

zofly, matowy
Kiipivo, udT
sari, mat
zlyta, matna
sarga, matt
rumena, mat

panzergrau, matt 78
tank grey, matt
gris btinde, mat
ptsergrijs, mat
plomizo, mate
cinzento miitar, fosco
color cano armato, opaco
pansargri, matt
panssarinnarmaa, himmea
kampvogngrimat
pansergra, matt
cepbiA TaHK. uaTOBbii)
szary czotg., matowy
yupi TOVKI;, LOT
panzer grisi, mat
pancefove seda, matna
pancelszurke, matt
oklopno siva, mat

silber, metallic 90
silver, metallic
argent, mfitalique
zilver, metallic

prata. metalico
argento, metallico
silver, metallic
icpea, metallikiilto
idv. metallak
s«tv, metallic
cepe6pHCTUB, Merajui
srebro, metaliczny
aOTlui, UETflXilKO

gumu§, metalik
stfibrna, metaliza
ezust, metall
srebrna, metalik

Himmelblau, matt 59
Sky blue, matt
Bleu ciel, mat
Hemelsblauw, mat
Azul celeste, mate

Himmelsbli, man
Taivaansininen, matta
Himmelbla, mat
Himmelbli matt
HefiecBO-rojiyfioH. MaTOBbiii
Blekitny, matowy

Gok mavisi, mat
t gszinkek, matt
Azurova, malna
Nebesnomodra, brez leska

25 %
eisen, metallic 91 +
steel, metallic
colons fer, melalioue
ijzer^ejrig, metallic
lerroso, metalizado
lerro, metalico
torn, metallico
jamlarg, metallic
leraksenvarinen, metalikiilto
Jen, metallak
Jem, metallic
CTajbHOH, WTa.llliK

zelazo, metaliczny
OlSrjpOU, UETdUlKO

demir, metalik
zelezna, metaliza
vas, metall
zelezna, metalik

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiitti, himmea
koksgrl mat
antrasitt, matt
aHTpauHi, MaroBbiH
antracyt, matowy
ovSpaKi, \io.i
antrasit, mat
antracit, matna
antracit, matt
tamno siva, mat

zur besseren Ausbalancierung mit einem Gewicht beschweren
Add weight for improved stability
Pour une mise en place correcte allourdir "^
Voor evenwicht gewicht aanbrengen
Colocar un peso para obtener un mejor equilibrado
Utilizer um peso para melhor balanceamento
Per un migliore bilanciamento metterci su un peso
belasta med en vikt for battre balansering
paremmman tasapainon saavuttamiseksi kuormita painolla
Til bedre afbalancering vedh<enges en vaegt
For bedre avbalansering - beiast med en vekt
jyifl JiyMiiiero oif>a;iaHCHpoBanna noJi05fCHTb rpy3

dla lepszego wyrownowazenia obcî zyc ciezarkiern
Via TTIV KaAuTepn, avTioraeniari TonoSeTeiare eva papoq
Daha iyi dengelemek i?in bir agirlik koyun
Za ucelem lepsiho vyvazeni zatizit zavaiim
a jobb kiegyenlites erdekeben egy nehezekkel ellatni
Zaradi boljse ravnoteze postaviti kontratezo z tegom

Nicht enthalten
Not included
Non fourni
Behoort niet tot de levering
No incluido
Non compresi
Nao incluido
Ikke medsendt
Ingar ej
Ikke inkluderet
Ei vat sisally
Aev ovpnepiAappdvET
He coflepscnTCfl
Nem tartalmazza
Nie zawiera
Ni vsebovano
Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno
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16(2 Focke-Wulf P VII, "white 5", JG1, Reichsverteidigung, Leek, 1946

45 47 4 33 19 6 9 10 41 42 29 14

r\ \8 16 22 [CT

48 30 46

PAGE?



04191

17(2 Focke-Wulf P VII, "red 3", Lt. Ulrich Stampa, JG1, Reichsverteidigung, Finow, 1946
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