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The Panzerhaubitze 2000 howitzer is the most up-to-date and ~

Die Panzerhaubitze 2000 ist derzeit das modernste und
leistungsfahigste Artilleriegeschiitz der Welt. Das erste Serien-
fahrzeug wurde am 1. Juli 1998 an die Bundeswehr lberge-
ben. Aus der Bewegung kommend, erfolgt die Herstellung der
Wirkungsbereitschaft innerhalb von ca. 30 Sekunden. Ein typi-
scher Feuerauftrag von 8 SchuB3 wird binnen ca. 60 Sekunden
ausgefiihrt, wobei die ersten drei SchuB als Feuerschlag in
weniger als 10 Sekunden abgegeben werden kénnen. Inner-
halb von 30 Sekunden ist die Vorbereitung zum Stellungs-
wechsel erfolgt. Dies bedeutet, daB3 die Feuerstellung bereits
zwei Minuten nach dem Geschiitzhalt wieder verlassen wird,
also bevor die eigene Stellung durch gegnerische Artillerie
aufgeklart und bekampft werden kann. Die in einem gepan-
zerten drehbaren Turm eingebaute 155 mm L 52 Waffe der
PzH 2000 verflgt Uber ein teilverchromtes Rohr mit halbauto-
matischem HubkeilverschluB. Das Waffenrichten und die
Zundereinstellung erfolgen automatisch. Die automatische
GeschoBladeeinrichtung ist mit einem 60-SchuB-Magazin
versehen und in der Fahrzeugwanne eingebaut. Eine entspre-
chende Anzahl von Treibladungen ist in einem abgeschotteten
Raum im Turmheck untergebracht. Die erzielbare SchuBweite
liegt bei 30.000 m, mit reichweitengesteigerter Munition
kénnen Ziele bis zu 40.000 m bekampft werden. Zur Erhéhung
des eigenen Panzerschutzes kann das Fahrzeug mit einer
adaptiven reaktiven Zusatzpanzerung versehen werden. Die
PzH 2000 wird von einem 736 kW leistenden MTU 881 Ka-500
Dieselmotor angetrieben und erreicht eine Hochstgeschwin-
digkeit von tber 60 km/h. Die Besatzung besteht aus dem
Geschutzfiuhrer, Kraftfahrer, Richtkanonier und zwei Ladeka-
nonieren.

powerful self-propelled artillery system in the world today.
The first production vehicle was handed over to the German
Army on Ist July 1998. It can be ready for action within approx.

30 seconds of coming to a halt. It has a typical rate of fireof 8 =~

rounds in about 60 seconds, with the capability to fire the first
three round burst in under 10 seconds. It can be prepared to
change positions within 30 seconds. This means that it leaves
its firing position two minutes after the gun stops, before the
position can be traced and fired on by enemy artillery. The 155
mm L 52 weapon of the PzH 2000, which is located in armou-

red rotary turret, has a partially chrome-plated barrel with

semi-automatic wedge breech mechanism. The weapon has

automatic aiming and fuse setting. The automatic loader, —

which has a 60 round magazine, is built into the body of the

vehicle. An equivalent number of propellant charges is accom-

modated in a compartment in the turret rear. The firing range

is about 30,000 m, but with extended range munitions, ~

targets at distances up to 40,000 m can be reached. To

improve its protection it can be fitted with additional adaptive __

reactive armour. The PzH 2000 is driven by a 736 kW MTU 881

Ka-500 Diesel engine and reaches a maximum speed of over =~

60 km/h. The crew consists of commander, driver, one gunner
and two loaders.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Toll ist (1). Reibenfolge der Montogeschritte beachten. Benstigte Werkzeuge: Messer und
Folle zum Entfernen und i der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waschekiommern zum Zusammenhalten der
mmmmuu-&wrﬁ--‘-ummuu
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Telle passen, Klebstoff sparsam auftragen
Chrom und Farbe an den Klsbefliichen entfernen. Kleine Telle anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln ousschneiden
und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv an der bezeichneten Stelle vom Papier abschieben und mit
Lischpapier andriicken.

NL: OPGELET: Voor de montoge eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de montagevolgorde. Benodigd
wuédqnmnvimhddawmhdv“uﬂ)ﬂ&,ﬂdum&wmhﬂhh‘umb
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het limen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimviakken verwiideren. Kleine

Read before you start!

N: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for Hver del or nummerert (1). Folg rekkefolgen pé

mé det kontrolleres om delene passer: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pé kisbeflatene. Mal do smé
delene for de fjernes fra rommen (4) (5). La fargene torke godt for sammenmonteringen fortsettes. Skjar ut hvert av motivene
for seg og legg dem | varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pé med trekkpapir.

P- ATENCAO: Antes de iniciar a montagem leia atentamente o manual de construgio. Todas as partes componentes sio numeradas (1). Atentor
para a sequénia dos etapas de montagem. Ferramentas necessérios: Faca e lixa para aparar a rebarba dos pegas (2), eléstico, ita odesiva &
molas de roupa para sustentar s pecas (3) durante a colagem. As pecas de matéria pléstico devem ser limpas numa solugio fraco de
detergente e secas ao ar, de forma que  demdo de finta e os decolques tenham uma boa adesdo. Antes de colar, verificor se as pesas encaixam;
vilizar a cola em pequena quantidade. Eliminar o cromado e  tinta das superficies a serem coladas. Ndo passar cola nas pecas que ainda se
mﬁwu.ﬂohmdﬁh Pintor as pegos pequenas onfes de refird-los da grode (4) (5). Deixor o finta secor

onderdelen verven voordat ¢ van het roam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergoan met de montage. Elke
decol afzonderlik vitsnifden en ca. 20 sec. in warm woter dopen. De decol op de cangegeven plaats van het papier schuiven en met
vioeipapier oandrukken.

GB: ATTENTION: Reod the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to speciied
wﬁnuﬂh“nﬁﬁﬁoiﬂhmdwhhmﬂﬁuuﬂn
tape and dothes pegs for damping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild
detergent solution and allow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see
whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint
small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continve to
assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper
and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lsez bien ko nofice de montage avant de commencer, Chague piéce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outls
nécessaires : couteou ef lime pour &barber les pices (2); élastiques, ruban adhésif et pinces & linge pour maintenir les piéces collées (3).
Nettoyez les piéces en matiére plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher d I'vir afin que la peinture et les
décalcomanies tiennent mieux. Avant de metire la colle, vérifiez si les piéces s'adaptent bien les unes aux outres; mettez peu de colle.
Enlevez le chrome et la peinture des surfoces de collage. Peignez les pefites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien
sécher lo peinture avant de poursuivre |'assembloge. Découpez chaque décalcomanie séparément et plongez-la dans de I'eau choude

depois confinuar com @ montagem. Cortor separodamente coda um dos decalques e mergulhad-los em 6gua morna durante
Mnmbduumdomdupﬁhﬁowmmhm
FIN: HUOMIO: Lue rokennusohjeet huolellisesti ennen Jokainen osa on numeroity (1). Hvomioi osien oikea
mwmuﬁmﬁm—m purseitten poistamiseen (2); kuminavha, teippid
ja pyykkip pitdmiseksi (3). Puhdista muoviosat miedolla pesuainelivoksella jo anna
ihh-mnm-dpaﬁmm&p—um—mmmw
mml—mrmmn-‘%uﬂ-mw—-um-
pidinroameista (4) (5). Anna maclin kuivua kunnolla ennen kuin jatkat kok Leikkoa jokainen
wpwmm—-n.&-ﬁnhmkmmﬁwwms—uﬂ-*w
kuvion toista puolta vasten.

RUS: Buumanme: [epesy c60pKOf XOpoILO NPOYHTATH PYKOBOACTBO MO MOHTaXy. Kaxpias fetams npoHymepo—
pana (1). CobmonaTs noc/e0BaTebHOCTh MOHTaXa. He paboume HHC I: HOX H BAIWIb—
HHK JUIS 3a9HCTKH fletasedl (2); pe3uHoBas NieHTa, KAefKas CHTa H 3aXKHMbI JUIA CYLUIKH Gebs VIS MPHXH—
MaHHS CKJICHBACMBIX QTAC/bHBIX feTanedt (3). [leTamt 3 MIaCTHKA OYHCTHTL B PACTBOPE MATKOTO MOIOIErO
CPeJCTBa H BBICYIIHTH Ha BO3yXe JUIA TOTO, YTOGbI Kpacka H nep ny4qwme Tepen
N fleTanH; Kuell HaHOCHTH 3[0!!0“!0 XpoM H Kpacky yJamuTs C
nonepxuonen cmemnﬂ HeGonbiume feTaH NOKPACHTH Mepeji TeM, Kak OHH GYIyT ynaneHsl u3 pamok (4)
(5). Kpacky HeoGXOfMMO XOpOWIO NpOCYWHTh, TOABKO MOCHEe 3TOro mpofomkats cBopky. Kaxayio

; 3 coor KapTHHKY P ump #a 20 cexyH OKYHYTb B TeILTyIO
xﬂmm.“Wuﬁ,ﬂlhhlﬁmhﬂwuhmdwﬂ-ﬁn%mh BOTLY. Haoéomqﬂmoumnpmymmmﬁymnnpnmnpouolanubuondyuamn
: jAtendénl Antes de comenzar con ol ensambloje, leer detenidamente las e b il mea)".mf.‘mm' 2 g Kadda:caade Jest ponu
Téngase en cventa el orden de op del blaje. H rias: Cuchilla y lima pora desbarbar las dzia: néz oraz pilnik do et - Svoh m;u;ma
plezas (2). W*mmmvﬁmbmmwbmﬂmhhﬂ'ﬂ" gumowa, taéma Klejaca, kiamerki do bielizny dia przytrzymani (3. Wymyé
pléstico en una solucién de detergente suave y dejor que se sequen al cire para mejorar asi la adhesién de la pintura y Wm‘dwm,”mmmmﬂw yé na aby zapewni¢
de las calcomanias. Antes de aplicar el pegamento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar ol |epszg przylepnosc farby oraz ¢ przed czy dane pasuja

pegamento sin excederse. Alojar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequeiias antes
de desprenderlas de su sujecién (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejor que se seque bien la pintura.
Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en ogua caliente. Deslizar del papel la
calcomania en ol lugar adecvado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la
successione delle fasi di assembloggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averl incollati (3). Lavare i particolari in plastica con un detergente delicato e losciarli
ascugare all'aria, per una migliore adesione dello strato di colore e della figura decolcabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tra di loro; applicare il collante con parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfic da incollare. Dipingere i piccoli
occessori sul supporto prima di rimuoverl (4) (5). For seccare bene la vernice prima di proseguire con |'assembloggio. Ritagliare
singolormente ogi figura ed immergerla in acqua fiepida per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata e tamponarlo
con carfa assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan dv siitter modellen samman. Varenda detal] ir numrerad (1). V g beakta
filjden | sommansiittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behéva : kaiv och fil fér att skrapa detaljerna rena (2),
gummiringar, tejp och klddnypor for att hélla somman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild
tvittmedellisning och torka dem | lutten fér att lack och dekaler skall hélla bittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan
du fistrar dem och anviind limmet sparsamt. Avidgsna krom och lack frém ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de
smé detaljerna innan du avldgsnar dem frém romen (4) (5). Lit locket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med
sommansittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort
frén papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med liskpapper.
MlMllﬂmWﬁmmeﬂwuumwmhﬂﬁw

do siebie; nanosié¢ klej oszczednie. Uu\qéd'wnwummzmmlmmmhdom
nia. Male elementy pomalowaé jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). F'b'dobruwywuyc.dopluo
potem kontynuowaé skiadanie czesci. Wycigé kazdy z moty
na 20 sekund w cieplej wodzie. Mnmwxpmmnmmmbhuldodwmn
TR: DIKKAT: Birlegtirmeden dnce montaj talimatini iyice okuyun. Her parga numaralandiriimigtir (1). Montaj
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalanin gapagini aimak igin bicak ve ege (2); lastik bant,
yapigtinimig pargalan bir arada tutmak igin yapigtirma bandi ve ¢amagir mandal (3). Plastik pargalan
yumugak bir detarjan ile temi ve ¢ daha $ igin, agtk havada kurutun.
once uyup I'] idareli bir gekilde sdrin. Krom ve

iyi 'y
apig kontrol edin; yapis
boyay! yap i once, kiglk parcalan boyayin (4) (5).
Boyay! iyice kurumaya blrakln sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik

20 saniye sicak suya daldirin. Motifi igaretienen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastinn.

CZ: POZOR: Pred sestavenim montazniho névodu dikladné protist. Kazdy dil je oislovén (1). Dbejte
uwmmwmm.mmkmmommm
pryZové péska, lepici paska a kolitky na prédio pro pf Jednotiivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vyg€istit v roztoku ého praciho p lmeh.t ch na za
GiSelem zajisténi lepsi pfilnavosti barevného natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidio nanaset Gsporné. Chrém a barvu na lepenych plochéch odstranit. Malé dily natfit pred
jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokratovat v
sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu pFiblizné
20 sekund. Motiv na oznaéeném misté z papiru odsunout a pfitiaéit pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az Gsszedllitas el6tt az épitési (tmutatét alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt

of des. Ned vaarkisi: Kniv og fil til afgratning of delene (2); gummibénd, tape og tejkl il ot
bedre

lattak el (1). Aszemlésa%péseksormdléreugydmkell Szukségessmszémok kés és reszeld

hold-h“(!)dﬂmﬂﬂ“mruluﬂwqhhhmﬂwq feringsbilled az 4sahoz (2); gumiszalag, rag és 1

kan hasfte. Inden piferelsen kontrolleres om delene passer; limen péferes sparsommeligt. Kmnqlwn?pmlslm” befladerne. De smd megtmﬂsﬁhoz (3). A mdanyag lagy 6 kell i i és a

dele males inden de fjernes fra rammen (4) (5). Lod farven terre godt inden fortsattes. 01 billedernes motiver  levegon kell itani, hogy a festékb és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el5tt

skinres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub mofivet fra papiret og tryk det fost med traskpapir. ellendrizni kell, hogy az i ; a ysgonakarékosankail felhordani. A
@ o5, it krémot és festéket a ragasztasi feliletekrdl el kell tavolitani. A ki a keretbd! torténd

GR: MPOZOXH: Mpiv Tn ppoAdynon, Siaf xaha Tig xau eEaprnpa cival apiBUnPE- o oirac eidtt be kel festeni @) (5). A festékeket hagyni kell j6l i, 8z cank

Ad Ak
PY

vo (1). Npooékre Tn oeipd “Twv Bp ynons. paxaipi ka1 Aipa
yia ™ Aciavon Twv efaprnparwv (2), Auvﬂxtvm Tawvia, lounmdi Taivia mn uaquln ym ™m
ouykpaTnon Tev KoAAnpévev pepovepévav eEaptnpdrev (3). iote 10 ekaprip
péoa oc éva "pakakd” 6 SiGAupa Kai OTEYV@OTE Ta oTov aépa, ote va undpEel kaAiTepn
6 ) TOU XPWHATOG KaI TWY XAAKOW Mpiv To uénnya, ehéyEre av Taipialouv peragl Toug

Ta eEapTip Enal i rnv x6AAa. ané TIg EMPa OAN
Xp@pio xai Bagr. Bagre Ta pixpd e§apripara, npiv Ov ané To nAaioio (4) ). Aonwc va
oTeyvidoouv kaAd Ta xp@para kai Gotepa xiore T ppoAdynon. Kéyre Eexwpiora 1o xabe

potiBo Twv xaAxopaviév kai BoutAEre To ot {eoTé vepd yia mep. 20 SeutepdAenTa. Anopaxpivere T0
poriBo ané To xapri, oo onuadepévo onyeio ka1 méoTe TO pe TO oTOUNIOXAPTO.

ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldit helyen a papirrdl lecstsztatni és itatospapirral felnyomni.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznagen (1). Slediti
sled pri F orodje: noi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in kiukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plastiéne dele oéistiti z blagim deterdzentom,
siZiti na zraku da bi se sloji barve in preslikaéi bolj$e prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti &e se deli
uklapajo eden v drugi. Potasi nanasati lepilo. Na p na katere 1 lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z sestavijanjem. Vsaki preslikaé posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upijatem.

D: Dieser Bousatz wurde in mehrfoch

Qualitiits- und htskontrollen auf Vollstindigkeit iberprift. Reklomationen
knnen nur bearbeitet werden, wenn die Bavanleitung und das aus der K ge avsg ‘MHI-SM
ingeschickt werden. Einzeltelle ovs unseren B fiir Umb wsw. liefern wir mit Rechnung per N

GB: The integrity of this construction set has been subjected to numerous quality and weight controls. Claims can only be
dealt with on receipt of the assembly instructions and the bar code located on the box. Individual components, for
lon purposes, etc,, can be ordered C.0.D. Write to: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.

Unsere Adresse: Revell AG, Aml-.x,muum 20-30, 32257 Biinde.

NL: Deze bouwdoos is tiidens meervoudige kwaliteits- en gewich les op volledigheid gecontroleerd. Rek

Hﬂﬁqmdﬂhbﬁh-huhmhm jescode worden
bouwdozen voor ombouw ekc. sturen wij onder rembours. Ons odres: Revell AG, MX,HMIN—JO 32257 Binde.

worden alleen in
iR T

PAGE 2

Revell Aktiengesellschaft - Henschelstrafie 20-30 - D-32257 Biinde -

F: Co modéle o fait I'objet de plusieurs contrles de qualité e de poids pour vérifier qu'il n'y manque rien. Les rédamations ne peuvent éire
examinées que si elles sont occompagnées de la nofice d'assemblage et du code-barres GEN découpé dans I'emballage. Nous fournissons con-
re remboursement, avec facture, des pibces détachées pour nos modéles, destindes o des modifications ou autres fravaux. Voici nofre odresse:
Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, D-32257 Binde, Allemagne.

Deutschland - Tel.: +49-5223-965-0 - Fax: +49-5223-965-488
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B Verwendete Symbole /Used Symbols -

mmmmrmmsww;mbnnmmmuwmmmm T——
Neem 2. um.uaquun acht, die in de onderstaande bouwtasen worden gebruikt.
seguem pois 0s mesmos serdo usados nas préximas etapas de montagem.
Observera: mpmmummmm
mmimmulummm som benyttes i de faigende byggefaser.

Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden
Veulllez noter les symboles mwmnmuhmumum
Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Legg merke til symbolene som benyttes | monteringstrinnene som fuiger. obparare CHMBO/TBL, KOTOpbIE » chopxm.
Prosze zwazac na nastgpujgce symbole, ktére sq uzyte w woot{nmmmmwm‘nmh ong drw Padyideq Gynons.

— Daha sonrakl Iatfen dikkat edin. Dbejte prosim na déle které se v g
Kérjik, hogy a kivetkez8 szimbolumokat, melyek az alébbi épitési fokokban alkalmazésra keriinek, vegyék figyelembe.  Prosimo za Vasu pozornost na sledede simbole ki se uporabljajo v naslednjih korakih gradbe.
Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleben Nicht kleben Wahlweise Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile

—— Soak and apply decals Glue Don't glue Optional Number of working steps Clear parts =
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Pigces transparentes

—— Transfer in water even laten weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Het aantal bouwstappen Transparente onderdelen —
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Namero de operaciones de trabajo Limpiar las piezas
Por de molho em 4gua e aplicar o decalque Colar Nao colar Alternado Numero de etapas de trabalho Pega transparente
Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Incollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Parte transparente
BIdt och fast dekalerna Limmas Limmas ej Valfritt Antal arbetsmoment Genomskinliga detaljer
Kostuta siirtokuva vedess4 ja aseta paikalleen Liimaa Al liimaa Vaihtoehtoisesti Tydvaiheiden lukumaara Lapinakyvat osat =
Fukt motivet i varmt vann og far det over p4 modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Glassklare deler

——  Dypp bildet i vann og sett det pd Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Gjennomsiktige deler g
l'lepenam:ylo KapTHHKY HAMOYHTS H HAHECTH Knents He xnents Ha BbiGop Komayectso onepamit Tlpospadmsie feTamn

—_ @ w wodzie a ie naklei¢ Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Liczba operacii Elementy przezroczyste = ——
Bounﬁ&rs m quxouuvlo oo vepd kat TonoBeteiote v k6AAnua un KoAAdTe evalAaKTIKG apiBude Twv epyacidv 6m¢avz eEapmipara
Cikartmay! suda tin ve koyun Yapigtirmay li g safhalannin sayisi Seffaf parcalar
Obtisk namogit m Lapenl Nelepit Volitelné Pocet operaci
a matricat vizben benzmtnl és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani tetszés szerint a munkafolyamatok széma éttetsz6 alkatrészek

~ Preslikaé potopiti v vodo in zatem nanasati Lepiti Ne lepiti nacin izbire Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide =
Gleichen Vorgang auf der gegendberliegenden Seite wiederholen Abbildung zusammengesetzter Teile
Repeat same procedure on opposite side lllustration of assembled parts Loch bohren
Opérer de la méme fagon sur I'autre face Figure représentant les pnm assemblées Make a hole

— Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Afbeelding van samengevoegde onderdelen Faire un trou F—
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto llustraci6n piezas ensambladas Maak een gat

——  Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto Figura representando pegas encaixadas Practicar un taladro —
Stessa procedura sul lato opposto lllustrazione delle parti assemblate Perfurar

— Upprepa proceduren p4 motsatta sidan Bilden visar dalama hopsatta Fare un foro _
Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla Kuva yhteenliitetyistd osista Borra hal
Gjenta prosedyren for den motsatte siden lllustrasjonen viser de sammensatte delene Poraa reiki S
Gjenta prosedyren pé siden tvers overfor Illustrasjon, sammensatte deler Der bores et hul
TIoBTOPSTS TaKyio Xe OnepaIio Ha p 10fl CTOpOHE Msopaxere CMORTHPOBAHHBIX fieTaNlelt Bor hull

~ Taki sam przebieg czynnosci powtdrzyé na stronie przeciwnej Wsummmyd\cmc 2 TlpocsepmHTs OTBEpCTHE _

AdBete mv iSla Sladikacia otV anévavtt Meupd Ynu efapmpdTey wywiercié¢ otwor

——  Ayni iglemi karg! tarafta tekrariayin Birlestirilen parcalann seki avoiEre Tpuna —
Steiny P at na protilehié strané Zobrazeni sestavenych dil( Delik agin

—— ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhat6 oldalon megisméteini sszedllitott alkatrészek abraja Vyvrtat diru - N
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani Slika sloplienega dela Iyukat farni

Narediti lukinjo

@

Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken
Heat tip of screwdriver and press on protruding end of plastic pin
Chauffer a pointe du tournevis et appuyer sur la partie saillante de I'extrémité en plastique
De punt van een schroevendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stift drukken
Calentar la punta de un destornillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador de plastico
Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de pléstico
Riscaldare la punta di un cacciavite e premeria sull'estremita sporgente del perno di plastica
Varm spetsen pd en skruvmejsel och tryck pé plaststiftets utstickande ande
Kuumenna ruuvitaltan karki ja paina silla ulostydntyvdn muovitapin paata
Spidsen af en skruetrakker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud
Varm opp spissen pd en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut
" Ha n-u KOHel 0 mrrEgTa
Rozgrzaédogorwa\bek‘ k ylozy¢ do jacej koricowki ieni
Bepudvere ™y pim evég Ka'roaBlblou xal méote mv ato rtpuo Tou MAQOTIKOY ru:lpou nou eEExel
Bir tomavidanin ucunu isitin ve digan sarkan plastik pimin ucunu bastinn

— Hrm&oubovékuotﬁu na vyénivajicl konec koliku z plastické hmoty S
6 hegyét felheviteni és a y ,csapmllévég&anyomm
Zagvenvmmmamznﬂnpdmlhkmecplménega ki gleda ven
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I Bendtigte Farben /Used Colors g

Bendige Faben

" Required colours

bronsgrdn, matt

pronssinvihred, himmed
broncegren, mat

bronsegrann, malt
Gpom3oso-3eackbil, MaToBb
brazowozielony, matowy
npdowo pnpott{ou, pat
bronz yegili, mat
bronzové zelend, matnd
bronzzdld, matt

bronza zelena, mat

[6<

orange, gidnzend 30
i g

orange, billant

orane, glansend

naranja, briltante

laranja, bilhante
arancione, lucente

orange, blank

oranssi, kiltd

orange, skinnende

orange, blank
oparxessill, GaecTsm

pomarariczowy, blyszczacy

noprokaAl, yuahiotepd

portakal, parlak

oraniova, leskld
narancsszind, fényes

pomom\dhst bleskajota

PAGE 4

Peintures nécessaires
Benodigde Keuren

(A<

silber, metallic 90

silver, metallic

angent, métalique

zlver, melallic

plata, melalizado
prata, metdlico

Ioenm melallico

silver, metallic

hopea, metalikiito

saiv, metallak

salv, metallic

cepeﬁplc‘nll METALTRK

srebro, metaliczny
aonyi, umuu(é
qumis, metalik

ezilst, metéll
srebrna, metalik

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

Gerekli renkler

[F<

feuerrot, glénzend 31
fery red, goss
Touge fey, brillant
food helder, glansend
10j0 fego, rillate
vermelho vivo, brihante
10850 fuoco, lucente
eldrdd, biank
tufipunainen, kiitiva
ildred, skinnende
fldrad, blank

KOKKIVO wnﬂc vuam'r:po
aleg kimizisi, pariak
ohnivé Cerven, leskla

ogenj rdeCa, bleskajota

70% IK 30%

Colori pecessari Tarvitavat vrit Nadvendige farger Potrzebne kolory
Anvénda firger Du trenger foigende farger  HeoGxommusie xpacks Anarrolpeva xpdpata

lederbraun, matt 84 anthrazit, matt 9 rost, matt 83

leater rown, mat anacte gey, mat us, mat

brun cuir, mat anthracite, mat fouille, mat

lederbruin, mat antraciet, mat foest, mat

marn cuero, mate anlracita, mate orfn, mate

castanho cour0, osco antrcite, fosco ferrugem, fosco

MarTone cuoid, 0paco aacite, opaco calot ruggine, 0paco

Iaderbrun, matt anlracit, matt matt

[2derbrun, mat koksgrd, mat ust, mal

2rbrun, matt antrasit, matt fust, mat

KOpHYHEBas KOXa, MaToBbil AHTPAIHT, MaTOBbI PXaBYEEa, MaToBbil

brunatny jak skéra, matowy antracyt, matowy m«ymatwy

xagé dépyatog, yat avBpaxi, par Xpéya oxoupIdg, yar

deri , mat antrasit, mat pas rengi, mat

Kokené hnédd, matnd antracit, matné rezavé, matnd

bdrbarna, matt antracit, matt rozsda, matt

koZa rjava, mat tamno siva, mat fjava, mat
1< so% IS s0%
sand, matt 16 blau, glénzend 52 4. silber, metalic 90 anthrazit, matt 9

Yellow, mat b, goss siver, metalic athvase ey, malt
couleur de sable, mat Dley, brillant argent, métalique anthracite, mat
Tandileur, mat blaow, ziver, meallic antraciel, mat
arena, mate al, bilante plata, metaizado antracia, mate
areia, fosco anl, brilhante prata, metdlico antracie, fosco
b, o0 bl e o, netlics ok, oy
sand, matt bid, biank silver, metallic anlraci, matt
hiekka, himmed sininen, Kiltdvd hopea, metalikitty antrasiit, himmed
sand, mat bid skinnende saiv, metaliak oksgrd, mat
sand, matt DI2, biank salv, metallic antrasit, matt
piaskowy, matowy niebieski, blyszczacy srebro, metaliczny antracyt, matowy
xpuuaduuw par umAe, yuahiotepd aonp, ueTakhixd avBpaxi, yat

kum rengi, mat mavi, pariak gumds, metalik antrasit, mat
piskové, matna modra, leskia stibmé, metaliza antracit, matné
homokszind, matt kék, fényes ezlst, metdl antracit, matt
pesek, mat plava, bleskajota srebna, metalik tamno siva, mat

4 eisen, metallic §1
steel, metallc
colois fe, métalique
iizerkleurig, metalic
ferroso, metalizado
ferro, metdlico
ferro, metalico

jamtdrg, metallic
erdksenvrinen, metalkiito
jem, melallak

e, metallic

cmml, METALTHK

zelazo, metaliczny
mbnpou HeTaAhikd
demir, metalik
Zeleznd, metaliza
vas, metdll

Zelezna, metalik

Szilkséges szinek.
Potfebné barvy Potrebne barve
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Aluminumfolie
ca. 26 mm x 35 mm
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