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Der deutsche Luftraum wurde ab 1942 zum
uneingeschrankten Zielgebiet der alliierten
Bomberverbande. 1943 arbeitete das Projekt-
biro der Messerschmitt Flugzeugwerke an
einer Weiterentwicklung der Me 262 mit der
Projektbezeichnung Me P 1099, einem zweisit-
zigen , schweren Allwetterjager, der gegen die
alliierten Bomberverbande operieren
sollte.1944 entstand der Entwurf fir den

_schweren Jager mit Angriffswaffen nach

hinten gerichtet. Die Bewaffnung bestand aus
2 Heck MG’s FPL 151, sowie einem Front MG
FHL 151, sowie zwei MK 103 Z ebenfalls nach
hinten gerichtet. Fir die Triebswerksanlage
sollten als Ubergangslésung fiir die fehlenden
Heinkel -Hirth Triebwerke des Typs HeS011
zwei Junkers Jumo 004 C Strahltricbwerke
zum  Einbau kommen . Die Geschwindigkeit
sollte in 6.500 m Hohe zwischen 870 und 930
km/h liegen.

From 1942 German air space became the unre-
stricted target area of the Allied bomber
formations. In 1943 the design department of
the ‘Messerschmitt aircraft factory was

working on a further development of the Me

262 designated the Me P 1099, a two-seater,
heavy all-weather fighter, designed to combat
the Allied bomber formations. In 1944 the
design for a heavy fighter with rearfiring
offensive weapons came into being. The arma-
ment consisted of 2 rear FPL 151 machihe
guns, one forward FHL 151 machine gun and
two MK 103 Zs also rear-firing. By way of
power plant, as a temporary solution for the
missing Heinkel -Hirth type HeSO11 engines, it

was to receive two Junkers Jumo 004 C jet
engines. The speed was to be between 870

and 930 km/h at an altitude of 6,500 m.
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Vor dem Zusammenseizen gut durchlesen!
D; A\ﬁlung.: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten, Benitigte Werkzeuge: Messer und

Read before you stari!

N: OBS! Les noye igjennom gsenvisningen for byggingen. Hver del er nummerert (1). Felg rekkefolgen pa
i Nedvendig verktay: Kaiv og fil for fierning av grader pi delane (2), qummibind, fape og klosklyper for &

Felle zum Entf und Entg der Tele (2) Gummiband, Klebeband und Wiischekl T 70m Z halten der
geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden Waschmittellisung reinigen und en der Luft trocknen, damit der
Forbenstrick vad die Abzishbilder besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff spersom auftragen
Chrem und Farbe on den Klebeflichen entfernen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rehmen entfernt werden (4) (5).
Farben gut derchtrecknen lassen, erst dann den Zusommenbay fortsetzen. Jedes Abziehbildmativ einzeln cusschneid
vnd ca. 20 Sekvnden in wermes Wasser touchen, Das Moty on der bezeichneten Stelle vom Paier chschichen und mit
Laschpapier endriickea.

NL: OPGELET: Voor de mantage cerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is genummerd (1). Let op de montagevelgorde, Benodigd
gereedschop: mes ea vill voor het afbromen ven de onderdelen (2); elastiek, plokbend en wasknifpers voor het b elkazr hovden vam de
gelimde enderdelen (3). Plastc onderdelen met eon zacht chvasmidd | reinigen en vonzelf laten drogen, zodat de verf en de decals baier
hachjen. Controleer voor het limen of da onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de limvickken verwijderen. Kisine
onderdelen verven veerdat ze van het raom worden verwiderd (4) (5). Vorf goed lafen drogen, dan pas verdergean met de mentoge. Hke
decal afzonderlik vitsniden en ca. 20 sec. in warm water dopen. De decol op de cangegeven ploals ven het papier schuiven en met
viocipapier nondrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoraughly prior to essembly. Each component is numbered (1), Adhere to specified
sequence of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frome (2); rubber band, adhesive
tape ond dothes pegs for demping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild
detergent solution ond ellow to air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior o applying adhesive, check to see
Whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Peint
small components before removing them from the frome (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to
assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for opprox. 20 seconds, Slide transfer off paper
and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien lu nofice de montage avant de commenter. Cheque piéce est numérotée (1). Respoctez l'ordre des opérations, Oulils
nécessaires : couleou ef fime pour ébrber les pidces (2); élosligues, ruban adhésit et pinces g linge pour maintenir les piéces collges (3).
Nettoyez les pidces en matiére plostique dans une solulion dauce de produit de lavage ot foiles-les sécher a I'gr ofin que Ja peinlure et fes
décclcomanies fiennent micux, Avant de metire fo colle vérifiez si les pices s'adaptent bien fes unes aux culres; meftez peu de colle.
Enlevez |e chrome et la pointure des surfoces de colloge. Peignez les petites pidces avant de les défacher de o groppe (4)(5). Laissez bien
sécher la peinture avant de paursuivra |'assemb Découpez chaque décokomanie séparément el plongez-a duns de I'eau chaude
pendant 20 secondes environ. A |'endroit marqué, faios glisser le matif pour le séporer du papier ef pressez-lo sur emplacement avec du
papier buvard,
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E: jAtendion! Antes de comenzar ¢on el las i i Cudo pieza va da (1).
Téngase en wenta el orden de operaciones del Cuchilla y lima para desbarbar los
piezas (), Cintes de goma, cinta odhesiva y pinzas de ropa para sujetar los piezas pegadas (3). Laver las piezas de
plastico en una salucién de detergente suave ¥ dejar que se sequen ol aire pora mejorar usi la adbesién de la pintura y
de las calcomanias. Antes de eplicar ef pegamento comprobar si lus piezas quedan correctamente edaptadas. Aplicar el
pegamento sin excederse. Alejor de las superfides de pegade el romada y la pintura, Pintar las piezas pequeiias antes
de desprenderlus de su sujecién (4) (5). Antes do proseguir con el ensambloje, dejor que se seque bien la pintura.
Recortar lus ¢olcomanias una por vna y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel la
cakomania en el lugar adecuado y apretarla colocendo encima de ella papel secante.

I: ATENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere atentementa le istruzioni i montaggio. Ogni pezza & numerato (1). Tener presente la
successions defl fosi di assemblaggio. Arezi necessari: coltell @ lima per foglere la sbavatura dui perai (2), nastro adesive & mollatte
da bucato per tenere insieme i pezzi singali dopo averliincollai (3). Lavere i perticeleri in plastica con un detergente delicato e lasciarl
esciugare all'oria, per una migliore adesione dell strafo di colore ¢ delle figura decalcobile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si
abbining bene tra di foro; epplicare il collonte con parsimonia. Togliera crom e colore dalle superfid da incollore, Dipingera i piccoli
accessori sul supporto prima di imuaverli (4) (5). For seccare bena o vernice. prima di prosaguire con |'ossemblaggio. Ritagliare
singolarmente ogni figura ed immergerla in acqua fiepida per 20 secondi circa. Applicere il mativo nella pesizione segnata e famponarla
con caria assorbente.

5: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innon du sitter modellen somman. Verenda detalj & nomrerad (1). V g beakta
féljden i sommansiittningsstegen, Verktyg, som du kommer alt behtva - kniv och fil fir att skropa detaljerna rena (2),
gummiringar, tejp och Klidnypor for ot hélla somman de immade detoljerna (3). Rengir plastdetelierna in on mild
tviittmedellgsning och forka dem i lufen for att lnck ach dekaler skall hilla bittre. Koo, om detaljerna passor ihop innan
du Kistrar dem och onvind limmet sparsomt. Avliigsna krom och lack frén ylorna, som kommer att limmas ihop. Méla de
sméi detaljerna innen du avligsnar dem fréin ramen 8) {5). L&t lacket riktigt torka igenom innan du fortsgtier med
sammansattningen. Skir av verje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder, Flytta motivet bort
frén papperet genom att trycka vid det angivna stidllet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden semmenszztningen begyndes, skel byggevefledningen leses godt igennem. Hver del er nummer oret (1). Rzkkefalgen
of monteringsirinnene skal overholdes, Nodvendigt veerkisi: Kniv og fil i ofgratning of delene 12); gummibind, fope og tojklemmer #l ot
helde da lzsbede (3) enkeltdels scmmen. Plastikdelene renses i en mild sabelud o lufitrres si melingen og overfaringsbilled bedre

holde semmen de limede enkeltdelone (3). Reagjar plestdelene i mildt sipevemn og lu dem lufttorke, slk at fargen og bildene
sitter bedre. For pélimingen mi det kontrolleres om celens passer: Ta pé litt lim. Fiem krom og forge pé kloheflatene. Ml de smi
delene for de fjernes fra rammen (4) (5). Lu fargene torke godt for sammenmenteringen fortsettes, Skizr ut hvert av mofiveno
for seg og legg dem i vormt vemn i ce, 20 sekunder. Skyv mativet fra popiret pé det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Antes de inicier o mantogem leia clentomente o menual do conslrugdo. Todas as parfes compenentes séo numeradas (1). Atentar
poro a sequéncia dos efopas de mentogem. Ferrementas necessirias: Foca o fixg para cparar o rebarba das pecas (2), elistico, fifu adesiva ¢
malas de rovpa pora sustenter o5 peces (3) doronte & cologem. As pecos de metéria pléstica devem ser limpas numa soluso frocy do
detergents ¢ secos 00 or, de forme ue 0 demio e fints & o5 decolques fonham uma boa odeso. Antes da colar, verificar so 05 peros entaixam;
vhilzer a cola em pequens quantidode. Biminar o cromedo & o finta das supericies o serem colodas. Néo passar tola nas pesas que ginda se
encontrom fixes na grede de matiria plésfica. Finter o5 Peges pequenas antes do ralivélas da grde (4) (5), Deixor o finta secar
complztomente para depois continuer com @ monfagem. Cortar separodomenta coda om das decelgues e mergulhi-los em G moma duronte
epraximadements 20 segundos. Decakar os motives da popel na pesicao indicods e secar com mata-borria,

Fil:z HUOMIO: Lve ruk hieet huolellisesti eanen kokoang Joksinen osa on numereitu (1). Huomioi osien oikea
esennusjirjestys. Tarvittavat tyokelut: Veitsi ja vifla osien yliméirfisten purseltten poistamiseen (2); kuminauhe, teippii
ia pyykkipsikia yhteenliimattujen osien paikalloanpitéimiseksi (3). Pebdista muovi i pesuainelivokselln ja anng
niiden kuivua itsestiidn, jotta macli ju siirtokuvat tarttuvat nifin peremmin. Terkesta eanen Fimausta, etfd osat sopivat
toisiinsa; levitii limaa saistelidisti, Poista kromaus o meali limapinnoiste. Maalea pienct osat eanen kuln irrota ne
pidinreameista (4) (S). Anna moalin kuivua kunnolla ennen kuin fatkat kekoonpanea. Leikkaa joksinen siirtokuva erikseen
irti [u upota limpimiiin veteen n. 20 sekunniksi, Irrota kuvio paperiin merkitysti kehdaste semalla painamalla imupaperi
kuvion toista puolta vasten.

RUS: Brmanme: Tlepen copkoit XODOINO MPOUHTATE PYKOBORCTRO 1o MoHTaAY. Kaxman reTams TIPOHYMEpO—
Baxa (1). Cobmogats mocneoBaTeTEHOCTS MoHTaxa. HeoGxomnaele paGoumne & HTBE HOX H HAINCTE—
HHK JUIA 33THCTRY JeTatelt (2); pesnHOBaN NeHTa, KIeffkas feHTa i 3aXmn] A CYIIKH Gebst LIS IIpHKH—
MAHRA CKICHRACMBIX OTRCIBHEIX fieTaneit (3). Hetamn 3 miacTika OUACTHTE B PacTBOPE MATKOTO MOIOMIEro
CPEACTBA M BBICYIINTE HA BOIIYXE 1A TOLO, NTOOLT XPACKa i NepeBOTHEIE KAPTHHKH JyHINe NDITHNATH Tlepen
TMPHKICHBAHHEM TNPOBEPUTE, TOIXONAT JTH JeTams, Kiei HAHOCHTE 3KOHOMHO, xp(l!l H Kpacky YALTHTS ¢
HOBEPXHOCTEf CKeHBannA, HeGombive peTams TIOKPACHTD NIEPE TeM, KAk OHH GYIYT YAATeHbI 03 PaMoK (4)
(5). Kpacky meoGrommo xopomo TPOCYWINTE, TOTEKO NOCIE ITOLO NPOAOIKATH CGOPKY. Kaxayro
COOTBETCTBYIONIYIO NEDEBOHYIO KAPTIHKY OT/IeTHHO BRIPE3ATE ¥ NPiMepho Ha 20 ceKyH1 OKyHyTs B TEIy1o
Bogy. Ha oGosHavenrom Mecte KApTUHKY OTRETNTE OT GYMATH H IPHKATL TPOMOKATETEHON Gymaroi

PL: UWAGA: Przed skiadaniem przeczytaé dokfadnie instrukcje montazu, Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1), Zwr6cié uwage na kolejnosé Przeprowadzania poszczegéinych punktéw montazowych.
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do usuniecia zadzioréw z Poszczegdlnych elementéw (2); tasma
gumowa, tasma klejgca, klamerki do bielizny dla przytrzymania skiejonych elementow (3). Wymyé
plastykowe czesci w wodzie z delikatnym srodkiem myjacym oraz osuszyé na powietrzu, aby zapewnié
lepsza przylepnosé farby oraz kalkomanii, Sprawdzié przed przyklej , czy dane el Y pasujg
do siebie; nanosié klej oszezednie. Usunaé chrom oraz farbg z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pomalowag jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowaé skiadanie czesoi. Wyciaé pojedynczo kazdy z motywéw kalkomanii i zanurzyé
na 20 sekund w ciepfej wodzie. s'ciagnaé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisngé bibula,

TR: DIKKAT: Birlegtirmeden dnce monta talimatini iyice okuyun. Her parca numaralandinimigtir (1). Montaj
adimian sirasina dikkat edin. Gerekli takimiar: Pargalarin capagini almak icin bigak ve egde (2); lastik bant,
yapigtinimig parcalar( bir arada tutmak igin vapistirma band: ve gamagir mandali (3). Plastik parcalan
yumusak bir detarjan ile temizieyin, boya ve cikartmalarin daha iyl yapigmasi igin, agik havada kurutun
Yapigtirmadan énce pargalann uyup uymadigini kontrol edin; yapigkani idareli bir sekilde slirtin. Krom ve
boyay! yapistirma. ytizeylerinden temizleyin. Iskeletten sokmeden Gnee, kiigUk pargalar boyayin (4) (5).
Boyayi iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklasiic
20 saniye sicak suya daldinin. Motifi isaretlenen Yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastirin,

CZ: POZOR: Pfed sestavenim montézniho navodu diikladné progist. Kazdy dil e ogislovan (1). Dbejte
na pofadi montaznich krokd. Potiebné nastroje: NiZ a pilnik k odstranénf vyronkii na dilech (2);
PpryZové péska, lepici paska a kolieky na prédio pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dila (3). Dily z
plastické hmoty vygistit v roztoku jemného praciho prostredku a nechat vyschnout na vzduchu, za
tcelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiski. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licujf; lepidlo nanéSet Gsporn&. Chrém a barvu na lepenych plochéch odstranit. Malé dily natfit pred
iejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dokid proschnout, teprve potom pokragovat v
sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé vody na dobu priblizné
20 sekund. Motiv na oznaceném mists z papiru odsunout a pfitlagit pomoci stiractho papiru.

H: FIGYELEM: Az Gsszeallitas eldtt az €pitési atmutatét alaposan at kell olvasni, Minden alkatrészt
szdmmal lattak el (1). A szerelési Iépések sorrendijére (gyelni kell, Szilkséges szerszamok: kés és reszeld
az alkatrészek sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az Gsszeragasztott

Y™

ken haxfte. Inden pifarelsen kontrolleres om delene passer; limen pifares sparsommeligt. Krom o forve fiernes fra Kisbefladern. Do smi
dele males inden de Hernes fra rommen (4) (5). Lad farven forre godt inden ingen fortsamtes. Overfaringsbilledernes motiver
skaares ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand. Skub motivet fra Pagiret og iryk det fost med rekpapir

GR: MPOXOXH: Mpiv 1 ouvappoAéynan, SiaBdore kakd Tig odnyieg. KaBe eEaprnpa sival apiBpnpé-
vo (1). MpookETe T aeipd "rwv Bnpdrwv: ouvappoAdynone. AnairoGueva epyaheia: paxaipi kai Aipa
yia ™ Aeiavon Twv eEopmpdTav (2), haoTixévia Tanvia, KoAANTIKN Tawvia Kai pavraAdkia yia
OUYKPATNON Twv KoAANpEVEY HEpoVWpEvwY EEpTRPGTWY (3), KaBapioTe Ta mAaotikd £EapThpara
H£ga ae éva "HaAaké” kaBapioTikG SIdAupa Kar QTEYVHIOTE TA 01OV A£pa, GoTE va umdpEel KaAlTepn
TIpGOPUaN Tou XpEpATOS Kal TwY Xakkopaviwv. Mpiv 1o k6AAnpa, eAEYETE av TaipiaZouy HETAEY Toug
Ta efaptijpaTa. Enakeiyre oikovopika TNV K6AND. AmopakpiveTe ané Tig tmdveieg emkdAAnong,
XpGpio kai Bagn. Bayre Ta pikpa ekapTiipara, npiv anopakpuvBolv amé To mAaiglo (4) (5). AprioTe va
OTEYVWOOUY Kakd Ta Xp@paTa Kal uaTepa ouveyiors Ty ouvappoAdynan. Kéyre Eexwpiord To kGO
HoTifo Twv xakkopaview Kai BouThETE To 0E LE0T6 VEPG Yo mep. 20 SeutepohenTa. AmopaKpiveTE To
votifo ané To xaprti, ato onuadepévo onpeio kal méaTs To U To oToundxapro.

1

lkatrészek megtartasahoz (@)- A manyag alkatrészeket lagy mosGszeres oldatban kell tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hegy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas elGtt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-¢; a ragasztoanyagot takarékosan kel fethordani. A
krémot és festéket a ragasztasi feliiletekrs! el kell tavolitani. A kisméreti alkatrészeket a keretbd tortén6
eltavolitas eldtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell j6I megszéradni, az Bsszeszerelést csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és kb, 20 masodpercre meleg
vizbe kell dztatni. A motivumot a megjelSlt helyen a papirrdl lecsiisztatni és itatéspapirral felnyomini.

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro precitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznacen (1). Slediti
sled postopka pri montiranju. Potrebno orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepilom in kiukce za ugvrstilo zalepenih delov (3). Plastizne dele ogistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve in preslikati boljSe prijeli. Pre lepljenjem cbvetno preveriti ¢e se deli
uklapajo eden v drugi. Pogasi nanasati lepilo. Na povriinah na katere nanagamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. Manjse dele prvo treba premazati in psotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in 3ele potem nastaviti z sestavijanjem. Vsaki preslika¢ posebno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od Ppapirja in nanesti z upijagem.

D: Diaser Bausatz wurde in mehrfachen Qualifits- und Gewichtskomtrollea auf Volistindigkelt Gberpriift. Reklemationen
kiinnen nur bearbeitet werden, wenn die Bavanleitung vnd das ous der Kertonage ausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld

ingeschick! werden. Einzelteilo ous unseren Bausitzen for Umb sw. liefern wir mit Rechnung per Nochnehme,
Unsere Adresse: Revell AG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Biinde.

NL: Deze bouswdoos is fidens meervoudige kwaliteits- en gevichiconirolos op volledicheid gecontroleerd. Reklamaties worden allesn in
behandeling genomen, indien da hendleiding en de uit de karfonnen toas gaknipte streepjescode warden opgestuurd, Onderdelen uif onze
boundazen vaor ombouw etc. sturen vij onder rembours, Ons adres: Revell AG, afdeling X, Henschelstr. 20-30, 32257 Binde,
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GB: The imtegrity of this coastruction set has been subjected to memerous quality and weight controls, Claims can only be
declt with on receipt of the essembly instructions and the bar code located on the box. Individval components, for
comversien purposes, el can be ordered C.0.D. Write fo: Revell AG, Department X, Henschelstr. 20 - 30, D-32257 Biinde.
F: Ce modéle o fuit I'objet da plusicurs contriles do quolité et de poids pour vérifier qu'il 'y manque rian. Les réclamtions ne peuvent étre
examinées qua i elles sont ¢ da lu nofice d'ossomblage et du code-barres GEN découpé dans I'amballoge. Nous fournissons con-
re remboursement, avec fucture, des pidces détachées pour nos madéles, destinées i dos modifications ou autres fravaux. Voidi nore adresse:
Revell AG, Abteilung X, Henschalst, 20-30, D-32257 Biinde, Alernagne,
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B Verwendete Symbole /Used Symbols T

— Bitte beachien Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendst werden Pleass nola the following symbols, which are used in the following ges e
Vaulllez nater les symboles Indigués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage. Neem a.u.b. de volgende symbalen in acht, die in de nndmi nd uwiasen worden gebruikt.

~—— Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siquientes fases de construccién Por faver, preste alengio aos simbolos que seguem pois 05 mesmos ser3o Usados nas proximas etapas de montagem —
Si prega dl fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nel susseguenti stadi di costruzione. Observera: Nedanstaende piklogram anviinds i de filjande arbetsmomenten.
Huomiof seuraavat symbolit, joita kiytetdan seuraavissa kokoamisvaiheissa. Lz venligst meerke il falgende symboler, som benytles i de felgende byggefaser
Legg merke til symbolene som benyttes | monteringstrinnene som felger. TlomanyiteTa, 05PATHTE BHHMANKE NA CICTYHMHE CIMIOTLE, KOTOpSIE cGopEn.
Proszg zwaza¢ na nastepujace symbole, ki6re sq uZyte w ponizszych stapach montazowych Mapaxaki mpooéETe Ta mapaxdre olpfoha, Ta onola xy.rn.mmcwrm ang nap:u(:mu Pabuideg uwupuo}\é\mmq

~——— Daha sonraki monta| basamaklarinda kullanilacak olan, agagidaki sembollere liitfen dikkat edin. Dbejte prosim na déle uvedené symboly, které se pouZivaji v —

Kérjik, hogy a kévetkezd szimbélumokat, melyek az algbii épiiési fokakban alkaimazésra kertiinek, vegyék figyslembe.  Prosimo za Vagu pozomost na sledee simbole ki se uporabljajo v naslednjih orakin gradbe.

. @& & [8 -

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen Kleban Nicht kleban Wahlweise Anzahl der Arbeitsgénge Entiernen Klarsichtteile

—— Soak and apply decals Glue Don't glug Optional Number of working steps Remave Clear parts e
Mouiller et appliquer les décalcomanies Coller Ne pas coller Facultatif Nombre d'étapes de travail Détacher Pigces transparentes

— Transfer in water even lalen weken en aanbrengen Lijmen Niet lijmen Naar keuze Hel aantal bouwslappen _ Venwijderen Transparente onderdelen e
Remojar y aplicar las calcomanias Engomar No engomar No engomar Nomero de operaciones de trabajo.  Sacar Limpiar las piezas

___ P0rde motho em &gua e aplicar o decalque Colar No colar Alternado Nomero.de etapas de trabatho Retirar Peca transparente
Immergere in acqua‘ed applicare decalcomanie [ncollare Non incollare Facoltativo Numero di passaggi Eliminare Parte transparente
Bliit och fdst dekalemna Limmas Limmas gj Valfritt Antal arbetsmoment Tag loss Genomskinliga dtaljer

T Kostuta siirtokuva vedess4 ja asela paikalleen Liimaa Al liimaa Vaihtoehtoisesti Tydvaihelden lukumdird Poista Lipindkyvit osat e
Fukt motivet i varmt vann og fer det over pd modellen Limes Skal IKKE limes Valgfritt Antall arbeidstrinn Flern Glassklare deler

——— Dypp bildet i vann og sett det pd Lim Ikke lim Valgfritt Antall arbeidstrinn Flern Gjennomsiktige deler =
IT2peBOHYIO KAPTHHKY HAMOUHTE i HAHECTH Knentp He KknenTh Ha seifop Komaecrso onepanmit Yaams ITpo3paysble JeTATR

—— Zmigkezyé kalkomanig w wodzie a nastepnie nakleic Przykleié Nie przyklejaé Do wyboru Liczba operaciji Usunaé Elementy przezroczyste e
BouTiETE T XeAKopavia oTo vepd Kal ToroBeteiote v KGAANpQ 1N KOAAGTE £VOAAGKTIKA apiBuog TwV EpYaoIOV QnopaKpiveTe Slagavi £EapTidaTa
Cikartmay! suda yumugatin ve koyun Yapigtirma Yapigtimayin Segmeli Is safhalannin sayist Temizleyin Seffai pargalar
Obtisk namogit ve vodé a umistit Lepeni’ Nelepit liteiné Poget pracovnich operaci Odstranit Prizracné dily
a matricat vizben bedztatni és felhelyezni ragasztani nem szabad ragasztani. tetszés szerint  a munkafo-yammok széma attetszd alkatrészek

— Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nana3ati Lepiti Ne lepiti nadin izbire Stevilka koraka montaze Ostraniti Deli ki se jasno vide 3

Gleichen Vorgang auf der gegendberliegendan Seile wiederholen

Repeat same procedure on opposite side

Opérer de laméme fagon sur lautre face

— Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant
Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto

——— Repetir 0 mesmo procedimento
Stessa procedura sul fato oppesto

Gjenta prosedyren for den

Gjenla prosedyren pd siden tvers

IIoBTOPATS TaKyIo *Ke ONePaiio Ha NPOTHBONONWKHCI CTOpOHE

—— Taki sam przebieg czynnosci powtorzy¢ na stronie przeciwnej
enavaAdBeTe v idia Siadikaoia oV anévavTl Theupd

—— Ayni islemi karg tarafia tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehié strané

ugyanazt a folyamatot a szemben taldlhatd oldalon megismételni

Isti postopek ponoviti in na suprotni strani




Used Colo

Pinkyas pecesatia
Tintas neoessérias

Szilkséges szinek.
Potrebne barve e

60% 40%

bronzegrim, matt65 -+  gel, matt15 blaugray, matt79 -+  well, maits
2 matt el

—  (poma0B0-3encHs, MATOBLH Gennii, MaToBRIE ! T _—
brazowozielony, matowy oty malowy | siwy, matowy bialy, matowy | $wiethstozelony, matowy szary kamien., matowy

—— npdowo pnpoltou, pat KITpIVO, pat | yxpiopmAg, par Aeuka, pat | TpAGvo @aITOC, pat YKpURETPA, T s
bronz yesi, mat san, mat | maviga, mat beyaz, mat l 15tk yesill, mat tag grisi, mat

——  bronzové zelend, matna Zuta, matnd | modrodeda, matna bila, matnd | sustiezelend, matnd kamenné Sedd, matnd -
bronzzold, matt sérga, matt | kékessziirke, matt fehér, matt | vilagitd 20id, matt koszike, mait

——  bronza zelena, mat rumena, mat | plavosive, mat bela, mat | svetio zelena, mat kamen siva, mat —

_ [E [F< [ HS gn U< a0

__ staubgrau, matt 77 anthrazit, matt 3 hellaliv, matt 45
gece & Yokt ol

att

B gy st

15 sisen, metalic 91+  anthrazit, mait 8

S, mal
Sivgd, matt t ORI, meaic SENL
Cephil TBLTHCTRAL, MaTosLil AHTpamHT, 0-QTRBKOBBIE, MATOBGIE RENTHH, MATOBGI CTaNBHOM, METAHE ATOMBEHCBHE, METATTHK
szary kurz, matowy antracyt, matowy jasnooliwk., malowy 26ity, matowy Zeiazo, metaliczny aluminium, metaiiczny s
Xpéua oxévng, pat avBpaxi, par avoiTo Xaxi, pat KITPIVO, paT aiBfipou, peTalhig avpaxi, pat ahoulitviou, LETAAMKG
— ‘tozgrisi, mat antrast, mat agik zeytuni, mat san, mat demir, metalik antrasil, mat aliminyum, metalik
prachovE Sedd, matnd anftracit, matnd svétleolivovd, matnd Ziutd, matnd Feleznd, metaliza antracit, matnd hiinikovd, metalza
porsziirke, matt antracit, matt vilagos oliv, matt sérga, matt vas, metall antracit, matt t aluminium, metll
prah siva, mat {amno siva, mat svetio oiiva, mat rumenda, mat | Zelezna, metalik tamno siva, mat 2 kost), mat aluminijum, metalix

LI e

weil, matt 5

p > & S
CephiH TaEK, MATOBEH
szary czolg., matowy
YKPLTAVES, jat
panzer gnist, mat
— pancéfové Sedd, matnd
pancélszirke, matt

— okiopno siva, mat
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3 u . @ Messerschmitt Projekt 1099 B/l Heavy Armor

AL L gL JELeF R S
ar ar F‘.'u?s,‘s-?
e

| 3F73E RSRS L wE

e B

Mégliche Kennung
und Anstrich/

Supposed Scheme
Zerstorergeschwader ZG1

RLM75  RLM 82
X4
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Messerschmitt Projekt 1099 B/l Heavy Armor
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Mogliche Kennung
und Anstrich/

Supposed Scheme
I./KG (J) 76

FHE B
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