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& ABER 16 002C _ Tigerl, Ausf.E - Eatly version - (Basic set)
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ABER 16 002A Tiger |, Ausf.E - Early version - (Basic set) Waco in Poland _ 2001 ABER 16 002B _ Tiger I, Aust.E - Early version - (Basic set) Mado in Poland_ 2001
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ABER 16003 Tiger | Ausf. E - (early version) - Grills Madein Poland © 2001
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ABER

Made in Poland_© 2001

ABER 16 007 Exhaust covers for Tiger |- (Early/Late version)
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ABER 16 006 Side fenders for Tiger |, Ausf.E

ABER 16 006 Side fenders for Tiger I, Ausf.E

ABER 16 006 Side fenders for Tiger |, Aust.E

ABER 16 010B_ Driver's hatch details for Tiger I, Aust.E
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ABER 16 010A  Driver's hatch details for Tiger I, Aust.E - (for all versions)




Bag with cables
Worek z linami

Bag with tubes and rods
Worek z rurkami i pretami

@ > 25,0 mm

o] )

Q ) 2,0 mm

Q )

i ) Z1,5mm

¢ :ﬁ 1,0 mm
— —————> #08mm

Bag with wires
Worek z drutami
@ 0,6 mm

Bag with track holders castings
Worek z odlewami uchwytéw do gasienic

Bag with castings for hatches
Worek z odlewami do wtazéw

Bag with bolts M1

Worek z $rubami M1

Bag with castings for cables
Worek z odlewami kausz

Bag with wood chock
Worek z drewnianym klockiem

=




MOST IMPORTANT BIBLIGRAPHY:
1) Achtung Panzer No.6 - Panzerkampfwagen Tiger by Mitsuru Bitoh
- Dai Nippon Kaiga Co.,Ltd. ©1999
2) GROUND POWER No.025, 026, 027 - Delta Publishing Co.,Ltd. ©1996
3) Militarfahrzeuge Band t; Der Panzer-Kampfwagen Tiger und Seine Abarten -
Walter J. Spielberger - Motorbuch ©1994
) Tiger | and Sturmtiger in Detail - B. Culver & U. Feist - Ryton Publications ©1994
) Tiger | - Ryton Publications ©1992
) New Vanguard 5: Tiger | Heavy Tank 1942-1945 - Osprey Millitary ©1993
) Tigers in Combat - J. J. Federowicz ©1994
) Armor in detail: Tiger | Ausf.E - Verlinden ©1993
) Web site: WWW. Tiger 1E.com by David Byrden

Thank you for purchase our set 16 KO1.

Read carefully this instruction.

We advise that better method to join metal to metal parts is soldering.
Cement metal parts to plastic with good cyanoacryl or epoxy glue.
This set can be used to RC or static model.

i itbw | |lDD e MAKEINGPRESS LINES AND
ienie nitow P RS HOLLOWS (WYKONANIE . STB
TtOCZONYCH LINI I WGLEBIEN)

Making stretched bars, rods
{wyciaganie pretow na goraco)

cut Odcinanie FIL w
(Cuting) S ﬂ v// 9 1)
I
A A
Szpachlowanie

2)/‘»!/\)\_

(Filling)




TOOLS RECOMMENDED
Rekomendowane narzedzia

oerr?”

Drills from O 0,4 to 1,5 mm Light weight hammer

S 4

Assortiment of cutting wheels and mills

/,

Bending tool
PGO01 or PG02

Small drill machine
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Makeing driver Hatches
(wykonanie wiazow kierowcy)

4,0 mm L2

Brass rod & 0,8 mm
(Pret mosiezny & 0,8 mm)
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STEP VI
L20 cuTt

STEP ﬂv Make spring from wire & 0,5mm
using 1,5mm brass rod

(wykonac sprezyne z drutu & 0,5 mm

na mosieznym precie o & 1,5mm)

(Zastosowa¢ tymczasowo




@
g
S

L10

STEPR Vil

STEP X

L11
Solder together
(zlutowac razem)
Wire 0,6 mm
(drut 2 0,6 mm)
L12

STEP X

L8

o

X6
STEP XN

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

metal plate (pasek

Solder together
z tworzywa lub metalu)

(zlutowac razem)

L 1 Fold

Solder
(zalutowac)

Solder

4 (zalutowac)

7 (zagiac)
Metal rod @ 0,5mm %w @
(metalowy pret)

L17
/F x4

% @ 0,5mm




Use part L35 as stencil B
(Uzy¢ czesci L35
jako szablonu)

Use sharp knife to mark holes C

(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwory) Right hatch

Left hatch (prawy wiaz)
(lewy wiaz)

Make holes.2& 0,6 mm, depth 1,0 mm
(Otwory & 0,6 mm na gtebokos¢ 1,0 mm)

A Use part L27 as stencil
(Uzy¢ czesci L27
jako szablonu)

Left hatch
(lewy wiaz)

Cc

V=

Make holes 21,0 mm, depth 1,0 mm
(Otwory & 1,0 mm na gtebokos$¢ 1,0 mm)

=

D Brass rod & 1,0 mm
(Pret mosigzny @ 1,0 mm)
Q

4.0mm

L21 T

Use sharp knife to mark holes and places for other parts
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwory
oraz miejsca zamocowania innych czesci)




Right hatch

(prawy W’aZ) Use part L27 as stencil
(Uzy¢ czesci L27

jako szablonu)

Use sharp knife to mark places for STEP X
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ miejsca
zamocowania czesci z STEP X)

L27

Make holes & 1,0 mm, depth 1,0 mm
Use sharp knife to mark holes and places for STEP VIII (Otwory & 1,0 mm na gtebokos¢ 1,0 mm)
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwory

oraz miejsca zamocowania czesci z STEP VIII)

Brass rod & 1,0 mm
(Pret mosiezny & 1,0 mm)

Reverse the stencil
(odwrdci¢ szablon)




————

Do not cement
(nie kleic)

STEP Il

Do not cement

Brass rod @1,5 mm x 10,5 mm
(pret mosiezny @ 1,5 mm d.10,5 mm)

Brass rod &1,5 mm x 35,0 mm
(pret mosiezny & 1,5 mm d+.35,0 mm)

Use part L31 when needed
(zastosowac czes$¢ L31 jesli potrzebna)

Do not cement
in this step
(nie klei¢ na
tym etapie)

Right hatch
(prawy wiaz)

Use masking tape to
temporary hold the hatch
(urzy¢ tasmy maskujacej
do czasowego
zablokowania wtazu)

Use sharp knife to mark holes
(uzy¢ ostrego noza, aby zaznaczy¢ otwory)
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Make holes & 1,0 mm, depth 1,0 mm
(Otwory & 1,0 mm na gtebokos¢ 1,0 mm)

g \/

Glue
(sklei¢)

L21

STEP Ill

Solder together
(zlutowaé razem)

Do not cement
(nie kleic)

Right hatch
(prawy wiaz)

In similar way prepare left hatch
(w podobny sposob przygotowaé
lewy wiaz)
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Right hatch Left hatch

(prawy wiaz)

(lewy wiaz)

13







Wire (drut) & 0,6mm Wire (drut) & 0,6mm
L41

Make spring from wire & 0,1mm
(zrobi¢ sprezyne z drutu)
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Right hatch
(prawy wiaz)
Left hatch
(lewy wiaz)
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Open periscope holder
(otworzy¢ uchwyt na

peryskop)

Insert part A of periscope
(wtozy¢ cze$¢ A peryskopu)

Insert part B of periscope
(wtozy¢ cze$é B peryskopu)

Close periscope holder
with both parts of
periscope
(zamkna¢ uchwyt

Z obiema czesciami
peryskopu)
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Right hatch
(prawy wiaz)

Left hatch
(lewy wtaz)
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B2&A20

Fold B2& A20
(zagiac)
( /z % Metal rod @ 0,5mm i g% %}
(metalowy pret)

| N / @
@ w Plastic or metal plate a @ 0,5mm
(pasek z tworzywa
Solder together lub metalu% Solder
(zlutowac razem) .
/ - % ; | a (zalutowac)
| |
| |
| |
| |
| |
1

(@TIONAL /
Plastic or PRS
metal plate (pasek %% Solder

Solder together
(zlutowaé razem) z tworzywa lub metalu)

|
|
|

\_z (zalutowac)

Wire (drut)

ire (dk

& 0,4 mm
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Fold

Making wing nuts (robienie nakretek motylkowych)

F6

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa

lub metalu) (metalowy pret)

Metal rod @ 0,8mm

(zagiac)
F6 &

Solder

(zalutowaé)a

Solder
(zalutowac)

b

b
F6 @ 0,8mm
flastii ortmetal plate
asek z tworzywa
|5b metalu) - F15 2(2%?;%6)
(OPTIONAL

Metal rod @ 0,8mm

Plastic or metal plate
(metalowy pret)

(pasek z tworzywa
lub metalu)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

Wire & 0,8 mm
(drut & 0,8 mm)

Wire (drut)
20,6 mm

£ Brass rod
5 @ 1,0mm
N (pret mosigzny) (Iutowac)
OPTIONAL Wire (drut)
20,5 mm
20

F17

Wire (drut)
20,8 mm




cur
(odcigc)

cur
(odciac)

cur
(odciac)

gQMOmm

Making holes
(wykona¢ otwory)

g(ﬁt()mm

Kit part C18
(czes$¢ z modelu)
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When using part F6
(uzy¢ z czescig F6)
PRS
Wire & 0,8 mm

(drut & 0,8 mm)

When using part F6
(uzy¢ z czescig F6)

22




Wire 8 0,6 mm
(drut 20,6 mm)

Glue in
(wklei¢) ]

When using part F6

(uzyé z czescia F6) GA+B N s
/ ——

~—— e Step I~
7 Make holes N

Wire g 0,6 mm
(drut 20,6 mm

. \
k t
/ (wykona¢ otwory) \
( ,
P When using part F19 \
(uzy¢ z czescig F19) /
I A /
I N N _ /
GC ~—__~-
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Wire (drut) & 0,4 mm

Cable (lina)
Z1,2mm

re (drut) &

Wire (drut)

Wire (drut)
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Making wing nuts (robienie nakretek motylkowych) Fold
Ol

(zagiac)
Solder

1
G11
G12 Solder

(zalutowac)

G11

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa

lub metalu) Metal rod % 0,8mm

(metalowy pret)

Plastic or metal plate
(pasek z tworzywa
lub metalu)

=N

Solder
(zalutowac)

@ 0,8mm

b

Wire g 0,6 mm
(drut £ 0,6 mm)

Wire & 0,8 mm
(drut & 0,8 mm)
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